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VLT® OneGearDrive Instrukcja obstugi

1 Wprowadzenie

1.1 Symbole wykorzystane w niniejszej
instrukcji

W niniejszej instrukcji wykorzystano nastepujace symbole.

AOSTRZEZENIE|

Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli sie
do niej dopusci, moze skutkowa¢ $miercig lub powaznymi
obrazeniami.

AUWAGA|

Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktdra, jesli sie
do niej dopusci, moze skutkowaé niewielkimi lub umiarko-
wanymi obrazeniami. Moze réwniez przestrzega¢ przed
niebezpiecznymi dziataniami.

UWAGA

Wskazuje sytuacje, ktéra moze skutkowaé wylacznie
uszkodzeniem sprzetu lub mienia.

NOTYFIKACJA

Oznacza wyszczeg6lniong informacje, do ktorej nalezy sie
stosowad, aby nie dopusci¢ do bledéw ani uzytkowania
urzadzenia ponizej optymalnych parametréw sprawnosci.

1.2 Certyfikaty

I\ us

C€

Tabela 1.1 Certyfikaty

1.3 Prawa autorskie

Ujawnianie, kopiowanie i sprzedaz tego dokumentu oraz
informowanie o jego zawartosci jest zabronione bez
uzyskania wprost udzielonej zgody. Naruszenie tego zakazu
moze narazi¢ na koniecznos$¢ zaptaty odszkodowania.
Wszelkie prawa w zakresie patentéw, patentéw
uzytkowych i zarejestrowanych wzoréw zastrzezone.
OneGearDrive to zastrzezony znak towarowy.

1.4 Zrzeczenie odpowiedzialnosci

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci prawnej za zadne
uszkodzenia lub awarie wynikajace z:

o niedostosowania sie do informacji zawartych w
instrukcjach obstugi;

o nieupowaznionych modyfikacji motoreduktora
VLT® OneGearDrive;
o btedu obstugi;

. nieprawidtowej pracy nad lub z motoreduktorem
VLT® OneGearDrive.

1.5 Serwis i pomoc techniczna

Aby uzyskac¢ dostep do serwisu i pomocy technicznej,
nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem
serwisu:

www.danfoss.com/Contact/Worldwide/

1.6 Przeznaczenie tej Instrukcji obstugi

Przeznaczeniem tej Instrukcji obstugi jest oméwienie
motoreduktora VLT® OneGearDrive. Zawiera ona informacje
na nastepujace tematy:

o Bezpieczenstwo

o Montaz

o Przekazanie do eksploatacji
o Konserwacja i naprawy

. Dane techniczne

o Opcje i akcesoria

NOTYFIKACJA

Ze wzgledu na przejrzystos¢ tredci Instrukcja obstugi oraz
informacje na temat bezpieczeristwa nie zawieraja
wszystkich informacji o kazdym typie motoreduktora, a
tym samym nie opisujg wszelkich mozliwych warunkéw
montazu, eksploatacji i konserwacji. Informacje tu
przedstawione ograniczaja sie¢ wylacznie do wiedzy
wymaganej przez wykwalifikowany personel pracujacy w
normalnych warunkach. W razie watpliwosci prosimy o
kontakt z firma Danfoss.
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Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla wykwalifi-
kowanego personelu. Aby bezpiecznie i profesjonalnie
korzysta¢ z motoreduktora VLT® OneGearDrive, nalezy
przeczytac jg w catosci. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic
na instrukcje bezpieczenstwa i ogdlne ostrzezenia.

Niniejsza Instrukcja obstugi jest integralng czescig motore-
duktora VLT® OneGearDrive i zawiera wazne informacje
serwisowe. Dlatego przez caty czas nalezy ja trzymacé w
poblizu motoreduktora VLT® OneGearDrive.

Postepowanie zgodnie z informacjami w Instrukgji obstugi
jest warunkiem koniecznym:

. bezproblemowej pracy;
. uznania roszczen dotyczacych produktu.

Dlatego te Instrukcje obstugi nalezy przeczytac jeszcze
przed rozpoczeciem pracy z motoreduktorem VLT®
OneGearDrive.

1.7 Instrukcja bezpieczenstwa pracy
motoreduktoréw

1.7.1 Informacje ogdlne

Niniejsze instrukcje bezpieczenstwa sa uzupetnieniem
wiasciwej Instrukcji obstugi opisywanego produktu i ze
wzgledoéw bezpieczenstwa nalezy zawsze bra¢ je pod
uwage. Te instrukcje bezpieczenstwa stuzg ochronie ludzi i
mienia przed obrazeniami i zagrozeniami wynikajacymi z
nieprawidtowego uzytkowania, nieprawidtowej pracy,
niedostatecznej konserwacji lub nieprawidtowego
postepowania z elektrycznymi przetwornicami czestot-
liwosci w instalacjach przemystowych. Maszyny o niskim
napieciu wyposazono w czesci wirujace, zas ich podzespoty
moga pozostawac pod napieciem nawet podczas postoju
maszyny; powierzchnie maszyny moga rozgrzewac sie do
wysokich temperatur podczas ruchu. Nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ oznaczen ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie. Petne informacje na ten temat
znajdujg sie w szczegdtowej Instrukcji obstugi.
Dokumentacja techniczno-ruchowa zostata dostarczona
wraz z maszyna. Mozna ja réwniez zamoéwic¢ oddzielnie,
podajac model silnika.

1.7.2 Transport i magazynowanie 1

1.7.2.1 Inspekcja przy odbiorze

Po odebraniu dostawy natychmiast sprawdzi¢, czy zakres
dostawy odpowiada dokumentom transportowym. Firma
Danfoss nie uzna reklamacji dotyczacych nieprawidtowosci
zauwazonych pdzniej.

Reklamacje nalezy zgtosi¢ natychmiast:

o w przypadku widocznych uszkodzen transpor-
towych — u przewoznika;

. u wlasciwego przedstawiciela firmy Danfoss w
przypadku widocznych uszkodzen lub niepetnej
dostawy.

Uszkodzenie urzadzenia moze wymagac zawieszenia
czynnosci uruchomienia przy oddaniu do eksploatacji.

1.7.2.2 Transport

Przed przetransportowaniem motoreduktora VLT®
OneGearDrive nalezy do niego mocno dokrecic¢
dostarczong $rube oczkowa. Sruba oczkowa moze stuzy¢
wytacznie do transportowania motoreduktora VLT®
OneGearDrive. Nie wolno przy jej uzyciu podnosi¢
podtaczonych maszyn.

Jesli motoreduktor VLT® OneGearDrive ma by¢ magazy-
nowany, nalezy znalez¢ suche, wolne od pytu miejsce z
niskim wspétczynnikiem drgan (veff < 0,2 mm/s).

Uszkodzenia wynikajace z magazynowania:

o Trwatos¢ srodkéw smarnych i uszczelnien spada
podczas dtuzszego magazynowania.

o W bardzo niskich temperaturach (ponizej ok.
-20°C) wystepuje ryzyko powstawania peknied.

. W razie wymiany $rub oczkowych nalezy
stosowac Sruby oczkowe kute wg normy DIN 580.

1.8 Wykwalifikowany personel

Wszelkie konieczne prace przy urzadzeniach elektrycznych,
a w szczegdlnosci takze prace planistyczne, transport,
montaz, instalacja, oddanie do eksploatacji, konserwacja i
naprawy, wolno powierzy¢ wyfacznie odpowiednio
przeszkolonym pracownikom (np. inzynierom elektrykom,
zgodnie z projektem normy EN 50110-1/DIN VDE 0105),
ktédrym na czas pracy udostepniono Instrukcje obstugi oraz
wszelka inng dokumentacje produktu. Osoby te musza
przestrzegac instrukcji zawartych w tych dokumentach.
Prace te musza by¢ nadzorowane przez wykwalifikowanych
przetozonych. Wykwalifikowany personel to osoby
uprawnione do wykonywania powierzonej im pracy dzieki
przeszkoleniu, doswiadczeniu i wyksztatceniu oraz
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znajomosci odpowiednich norm, zasad, przepiséw BHP i
warunkow eksploatacji. Osoba odpowiedzialna za bezpie-
czenstwo instalacji musi wykona¢ konieczne czynnosci w
kazdym przypadku oraz umie¢ rozpoznawac i unikac
ewentualnych zagrozen.

Od oséb tych wymaga sie réwniez znajomosci zasad
udzielania pierwszej pomocy oraz obstugi urzadzen
ratunkowo-medycznych.

Osobom niewykwalifikowanym zabrania sie pracy z
motoreduktorem VLT® OneGearDrive.

1.9 Nalezyta starannosc

Operator i/lub producent musza zagwarantowac, ze:

. Urzadzenia sa wykorzystywane zgodnie z przezna-
czeniem.
. Pracujace urzadzenia sa w doskonatym stanie

technicznym, a Instrukcja obstugi jest zawsze
dostepna w poblizu urzadzenia w petnej i
czytelnej formie.

. Urzadzenie zostato dopasowane, zamontowane i
oddane do eksploatacji przez odpowiednio
wykwalifikowany i autoryzowany personel oraz
jest przez taki personel konserwowane.

. Personel taki jest regularnie instruowany z
zakresu bezpieczenstwa pracy i ochrony
srodowiska oraz z zakresu zawartosci Instrukcji
obstugi.

. Oznaczenia produktu i identyfikacyjne oraz
instrukcje z zakresu bezpieczenstwa i ostrzezenia
nie sa usuwane z urzadzenia i sg zawsze czytelne.

. Przestrzegane sa krajowe i miedzynarodowe
przepisy dotyczace kontrolowania maszyn i
wyposazenia obowigzujgce w miejscu
eksploatacji.

. Uzytkownicy zawsze maja petne informacje na
temat urzadzenia, korzystania z niego i obstugi.

1.10 Uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem

Maszyny te przeznaczone sg do uzytku w instalacjach
komercyjnych, o ile nie uzgodniono inaczej. Spetniaja
wymogi norm EN 60034/DIN VDE 0530. Zabrania sie
eksploatacji w atmosferze potencjalnie wybuchowej, chyba
ze maszyny przeznaczono do takiej eksploatacji. Jezeli w
szczeg6lnych okolicznosciach, tj. uzytkowania w
instalacjach niekomercyjnych, wymaga sie zastosowania
zwiekszonych srodkéw ostroznosci (np. zabezpieczen przed
dostepem dzieci), srodki te nalezy zapewni¢ podczas
wykonywania instalacji. Maszyny zaprojektowano do pracy

w temperaturze otoczenia od -20°C do +40°C na wysokosci
do 1000 m n.p.m. Nalezy uwzgledni¢ wszelkie odstepstwa
od powyzszych wymogdéw przedstawione na tabliczce
znamionowej. Nalezy upewni¢ sie, ze warunki w miejscu
eksploatacji odpowiadajg wszystkim danym na tabliczce
znamionowej.

UWAGA

Maszyny niskiego napiecia sa komponentami maszyn w
rozumieniu dyrektywy maszynowej 2006/42/WE. Zabrania
sie uzytkowania maszyny, jezeli nie stwierdzono zgodnosci
wyrobu koricowego ze wspomniang dyrektywa (patrz EN
60204-01).

1.11 Przewidywalne niewtasciwe uzycie

Wszelkie zastosowania, ktére nie zostaty wprost
zatwierdzone przez firme Danfoss, stanowig niewtasciwe
uzycie. Dotyczy to réwniez niezastosowania sie do
wymaganych warunkéw pracy i zastosowan.

Firma Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci prawnej za
jakiekolwiek szkody wynikajace z nieprawidtowego uzycia.
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2 Montaz

2.1 Zakres dostawy

W zakres dostawy motoreduktora VLT® OneGearDrive
wchodza:

e VLT® OneGearDrive

. Ta Instrukcja obstugi

e  Sruba oczkowa

. Plastikowa zatyczka otworu na $rube oczkowa

. Ostona watu drazonego z trzema Srubami
mocujacymi

. Tarcza, podkiadka zabezpieczajaca i pierscien
ustalajacy

2.2 Stopien ochrony motoreduktoréw

Motoreduktory VLT® OneGearDrive spetniajag wymagania
norm EN 60529 oraz IEC 34-5/529. Napedy sg catkowicie
zamkniete w obudowie, pytoszczelne i strugoszczelne.

Motoreduktor VLT® OneGearDrive-Basic ma standardowo
stopien ochrony IP67.

Motoreduktor VLT® OneGearDrive-Standard jest
przeznaczony do eksploatacji w trudniejszych warunkach i
ma stopieh ochrony IP67. Motoreduktor VLT®
OneGearDrive-Hygienic jest dostepny w wersjach ze
stopniem ochrony IP67 i IP69K.

2.3 Powloka ochronna

UWAGA

Uszkodzenie powtoki ochronne;j
Uszkodzenia powloki lakierniczej ograniczajq jej
skutecznos¢.

o Z motoreduktorem VLT® OneGearDrive nalezy
postepowac ostroznie i nie klas¢ go na szorstkiej
powierzchni.

2.4 Uktad mocowania

AUWAGA

Zaleznie od stopnia przetozenia motoreduktory moga
rozwija¢ moment obrotowy i sity znacznie przekraczajace
parametry silnikéw wysokiej predkosci o podobnej mocy.
Mocowania, podstawe i ogranicznik momentu obrotowego
nalezy zwymiarowac stosownie dla przewidywanych sit
wystepujacych podczas pracy, a takze zabezpieczy¢ te
elementy przed poluzowaniem. Nalezy zabezpieczy¢
ostonami waty napedowe oraz przedtuzenie drugiego watu
silnika, jezeli je zainstalowano, oraz wszystkie elementy
przekfadniowe na nich zainstalowane (tj. sprzegta, kota
faiicuchowe itp.) w spos6b uniemozliwiajacy ich dotkniecie.

Naped nalezy zamontowac w sposéb minimalizujacy
drgania.

Nalezy postepowac zgodnie ze specjalng instrukcja
dotyczaca miejsc montazu znajdujacych sie pod wptywem
niesprzyjajacych warunkéw pracy (np. temperatura
otoczenia powyzej 40°C). Doptyw $wiezego powietrza nie
powinien by¢ ograniczony Zle wykonang instalacja ani
zanieczyszczeniami.

Jesli istnieje ryzyko zablokowania, zaleca sie zastosowanie
dostepnych na rynku sprzegiet poslizgowych.

Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ podczas mocowania
elementéw przektadni na wale drazonym motoreduktora,
ktéry wykonczono w klasie ISO H 7. W miare mozliwosci
do montazu uzy¢ gwintowanego otworu koricowego wg
DIN 332.

2.4.1 Procedura montazu

1. Zamocowac naped za pomoca kotnierza.

2. Podtaczy¢ przektadnie z watem drazonym,
nasuwajac go na wat napedzany za pomoca
dofaczonych narzedzi.

MG75C349 - VLT® to zastrzezony znak towarowy firmy Danfoss
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p)

2.5 Zestaw montazowy

6 1 3 4 5 i 1 [Wat
§ 2 |Tarcza
2
= 3 | Pierscien ustalajacy
4 [Podktadka zabezpieczajgca
(A | X - .
= i i 5 | Sruba montazowa (z tbem walcowym soczewkowym)
/ I 6 | Wpust
= Tabela 2.1 Legenda do llustracja 2.1
~
Holding
llustracja 2.1 Zestaw montazowy
Typ Wymiary [mm]
Pierécien ustalajacy (3) Podktadka zabezpieczajgca (4) Sruba montazowa (5) Wpust (6)
DIN 472 DIN 7980 DIN 912-8.8 DIN 6885
Szerokos¢ x wysokos$¢ x dtugosé
OGD-30 30x1,2 10 M10x30 A 8x7x100"
0OGD-35 35x1,5 12 M12x35 A 10x8x100"
OGD-40 40x1,75 16 M16x35 A 12x8x100"

Tabela 2.2 Wymiary

1) Dlugos¢ wpustu wymaganq dla bmin mozna znalez¢ w Tabela 2.3. Dlugos¢ wpustu nalezy dostosowac do dtugosci uzywanego watu (b) zgodnie

z zawartosciq w Tabela 2.3.

Podane wymiary moga réznic sie od wymagan klienta, zatem klient musi wskaza¢ inne w razie koniecznosci.

Instrukcja montazu
Obréci¢ tarcze (2) i docisnac jg do pierscienia ustalajacego (3). Oba elementy wchodza w sktad zestawu.

Sruba montazowa (5) i podktadka zabezpieczajgca (4) nie s czescia zestawu. Dobér czeici zalezy od dtugosci i wielkosci
watu. Wiecej informacji opisano w czesci poswieconej mocowaniu, patrz 2.4 Uktad mocowania.
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llustracja 2.2 Mocowanie osiowe
Wymiary [mm]
Typ Wat Tarcza
a bmin bmax c d |e |f g h i kI m n |o p
0OGD-30 30 120 140 8 4 5 100" M10 22 30 3 1,5 38 4 29,8 1
0OGD-35 35 120 140 10 5 5 100" M12 28 37 3 1,5 43 4 34,8 13
0OGD-40 40 120 140 12 5 5 100" M16 36 45 3 |2 48 4 39,8 17
Tabela 2.3 Wymiary
1) Dtugos¢ wpustu wymagana dla bmin. Diugos¢ wpustu nalezy dostosowac do dfugosci uzywanego watu (b).
Podane wymiary moga rézni¢ sie od wymagan klienta, zatem klient musi wskazac inne w razie koniecznosci.
Przy montowaniu motoreduktora VLT® OneGearDrive na wale uzy¢ smaru. Na przyktad: CASTROL Obeen Paste NH1, ARAL
Noco Fluid lub podobnego.
Uzy¢ wpustu z takiego samego materiatu i takiej samej jakosci co wat drazony.
MG75C349 - VLT® to zastrzezony znak towarowy firmy Danfoss 9
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2.6 Ograniczenie momentu obrotowego

Motoreduktory instalowane na watach wymagajg ograni-
czenia momentu obrotowego, aby zabezpieczy¢ je przed
momentem reakcyjnym. Drazki reakcyjne wraz z zestawami
montazowymi sg dostepne jako wyposazenie dodatkowe
(patrz 6.7.1 Zestaw drqzka reakcyjnego). Nalezy zawsze
upewnic sie, ze drazek reakcyjny nie generuje nadmiernych
sit ograniczajacych gdy np. wat napedzany pracuje krzywo.
Nadmierne luzy moga skutkowa¢ zbyt silnymi momentami
udarowymi podczas przetaczania lub zmiany kierunku
obrotéw.

2.7 Koncowe czynnosci montazowe

Pokrywe watu drazonego nalezy zawsze mocowac za
pomoca dostarczonych srub (patrz llustracja 2.3).

130BD421.11

llustracja 2.3 Koricowe czynnosci montazowe

Drazek reakcyjny (opcjonalny)

Plastikowa zatyczka

Sruba oczkowa

Ostona watu

uliphlwiNn]| =

Sruby pokrywy watu

Tabela 2.4 Legenda do llustracja 2.3

1. Wykreci¢ $rube oczkowa, a otwor zaslepic
plastikowa zatyczka (w zestawie). To zapewnia
higiene gtadkiej powierzchni.

2. Za pomoca 3 srub (w zestawie) przykrecic¢
pokrywe watu drazonego do motoreduktora VLT®
OneGearDrive. Moment dokrecania to 4,5 Nm.

2.8 Potaczenie elektryczne

Podtaczajac silnik, nalezy zwrdéci¢ uwage na tres¢ tabliczki
znamionowej oraz schemat pofaczen elektrycznych, a takze
przestrzegac stosownych przepiséw i zasad BHP.

O ile nie wskazano specjalnej konstrukcji urzadzenia, dane
znamionowe podlegaja nastepujacym zakresom tolerancji:
odchylenie napiecia +5%, temperatura otoczenia od -20 do
40°C, maksymalna wysokos¢ montazu 1000 m n.p.m.

Zamykajac skrzynke zaciskowa, nalezy zwréci¢ szczegdlng
uwage na dokfadne jej uszczelnienie.

W celu zagwarantowania kompatybilnosci elektromagne-
tycznej (EMC) zgodnej z dyrektywa EMC 2004/108/WE
wszystkie przewody sygnatowe nalezy wykonac¢ kablami
ekranowanymi. Uziemi¢ oba korice ekranu kabla. W
instrukcji obstugi przetwornicy czestotliwosci wskazano, czy
przewdd zasilania silnika powinien by¢ wykonany kablem
ekranowanym. Ekranowane kable silnikowe nie sa
wymagane w przypadku pofgczenia z siecig niskona-
pieciowg lub do podfgczania do inwertera czestotliwosci z
filtrem wyjsciowym. W przypadku uktadania kabli zasilania i
kabli sygnatowych réwnolegle do siebie zawsze nalezy
uzywac kabli ekranowanych.

10 MG75C349 - VLT® to zastrzezony znak towarowy firmy Danfoss
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2.9 Skrzynka zaciskowa

Kable silnikéw wyposazonych w hamulce lub nie mozna wprowadzi¢ do skrzynki zaciskowej silnika, a nastepnie podtaczy¢. 2

130BB498.12

llustracja 2.4 Skrzynka zaciskowa

Standardowe potozenie skrzynki zaciskowej silnika przedstawiono na rysunkach wymiarowych motoreduktora
(patrz 6.6.1 VLT® OneGearDrive Standard).

Skrzynki zaciskowe przykrecane dostarcza sie w standardzie ze $rubami z gwintem metrycznym.

130BC003.11

2xM32x1.5

llustracja 2.5 Sruby skrzynki zaciskowej

2.9.1 Pofaczenie przewodéw ochronnych i ewentualnych przewodéw
wyréwnawczych (o ile sg potrzebne) musza odpowiadac
przepisom ogdélnym i obowiagzujacym lokalnie. W

Skrzynke zaciskowa mozna otworzy¢ wylacznie po przypadku przefaczania obciazen nalezy uwzglednic
upewnieniu sie, ze odfaczono zrédio zasilania. Napiecie wartos¢ pradu rozruchowego.

zasilania na obwodzie zaciskéw musi odpowiada¢ wartosci Nalezy zabezpieczy¢ przetwornice czestotliwosci przed
napiecia i czestotliwosci wskazanej na tabliczce przecigzeniami oraz przed automatycznym restartem w
znamionowej. Wartosci przekraczajace zakresy tolerancji wg sytuacjach niebezpiecznych, spowodowanych

norm EN 60034 / DIN VDE 0530, tj. napiecia o ponad +5% i przypadkowym uruchomieniem.

czestotliwosci o ponad +2%, a dla ksztattu krzywki i Zamkna( skrzynke zaciskowg w sposob zabezpieczajacy
symetrii zasilania powoduje przegrzewanie sie maszyny i przed dotknigciem czesci pod napigciem.

skraca jej zywotnos¢.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych na dotaczonych
schematach potaczen, szczegdlnie w przypadku
wyposazenia specjalnego (np. zabezpieczen termisto-
rowych itp.). Rodzaj i przekréj przewodoéw zasilania oraz

MG75C349 - VLT® to zastrzezony znak towarowy firmy Danfoss 11
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2.10 Schemat podfaczania do zaciskéw

UWAGA

Informacje o podtaczaniu zaciskéw mozna znalezé w Instrukcjach obstugi przetwornic VLT® AutomationDrive FC 302 i VLT®
Decentral Drive FCD 302.
Nie wolno podtacza¢ motoreduktora VLT® OneGearDrive bezposrednio do Zrédta zasilania.

llustracja 2.6 pokazuje motoreduktor VLT® OneGearDrive DAO9LA10 ze skrzynka zaciskowa w potaczeniu Y i potaczeniem do
zabezpieczenia termicznego.

A w1

130BD422.10

KK K NEERRS
LLL L
U vooowo
llustracja 2.6 Schemat podiaczania do zaciskéw
Opis Wyjscie inwertera Kolor Typowy przekréj Maksymalny przekréj
U Czarny AWG 16/1,5 mm?2 AWG 14/2,5 mm?2
Uzwojenie silnika Vv Niebieski
w Brazowy
Uziemienie PE Zétto-zielony AWG 16/1,5 mm? AWG 14/2,5 mm?
Ochrona termiczna" T Biaty
KTY 84-130 - Brazowy AWG 20/0,75 mm? AWG 16/1,5 mm?

Tabela 2.5 Podtaczenia do zaciskéw

1) Po potqczeniu z przetwornicami VLT® AutomationDrive FC 302 i VLT® Decentral Drive FCD 302 nalezy uzy¢ zacisku wejscia analogowego 54,
czujnik KTY 1. Informacje na temat ustawieri i programowania parametréw opisano w odpowiedniej Instrukcji obstugi.

T1 VLT® AutomationDrive FC 302" VLT® Decentral Drive FCD 302"

T2 KTY 84-130 Czujnik KTY 1
Wejscie analogowe 54

Tabela 2.6 Potaczenia T1 i T2
1) Tylko po podtgczeniu

12 MG75C349 - VLT® to zastrzezony znak towarowy firmy Danfoss
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2.11 Schemat przytacza tréjfazowego motoreduktora

UWAGA

W celu podtaczenia zaciskéw nalezy zapozna¢ sie z Instrukcjg obstugi przetwornic VLT® AutomationDrive FC 302 i VLT®
Decentral Drive FCD 302.
Nie wolno podtacza¢ motoreduktora VLT® OneGearDrive bezposrednio do Zrédta zasilania.

llustracja 2.7 przedstawia wtyczke zasilania motoreduktora VLT® OneGearDrive Hygienic DAO9LAT0 w potaczeniu Y z termis-

torami.

]
3
2
2]
R
Vi )m
ol
0 T2
U1
llustracja 2.7 Przylacza tréjfazowego motoreduktora
Opis Wyjscie inwertera Wiyk Typowy przekréj Maksymalny przekréj
U 1 AWG 16/1,5 mm? AWG 14/2,5 mm?
Uzwojenie silnika Vv 3
W 4
Uziemienie PE 2 AWG 16/1,5 mm?2 AWG 14/2,5 mm?2
Ochrona termiczna® T1 A
AWG 20/0,75 mm? AWG 16/1,5 mm?
KTY 84-130 T2 B

Tabela 2.7 Przytacza tréjfazowego motoreduktora

1) Po potqczeniu z przetwornicami VLT® AutomationDrive FC 302 i VLT® Decentral Drive FCD 302 nalezy uzy¢ zacisku wejscia analogowego 54,
czujnik KTY 1. Informacje na temat ustawieri i programowania parametréw opisano w odpowiedniej Instrukcji obstugi.

T1 VLT® AutomationDrive FC 302" VLT® Decentral Drive FCD 302"

T2 KTY 84-130 Czujnik KTY 1
Wejscie analogowe 54

Tabela 2.8 Potaczenia T1 i T2
1) Tylko po podtgczeniu

miara wykorzystania przektadni i nie moze stuzy¢ do
zabezpieczenia przekfadni przed przecigzeniem. W
niektérych przypadkach sposéb obcigzania maszyny
napedzanej samoistnie wyklucza wystepowanie jakich-
kolwiek przecigzen. W innych przypadkach nalezy
zabezpieczy¢ przektadnie za pomoca $rodkéw
mechanicznych (np. sprzegtem poslizgowym, piasta
przesuwny, itp.). Metoda zabezpieczenia zalezy od
maksymalnego dopuszczalnego momentu obrotowego
granicznego M2 podczas ciagtej pracy, wskazanego na
tabliczce znamionowe;j.

2.12 Ochrona przez przecigzeniem

Nalezy uwzgledni¢ odpowiednie schematy obwodéw
silnikéw z termicznym zabezpieczeniem uzwojenia (patrz
2.10 Schemat podtqczania do zaciskéw).

W wiekszosci aplikacji nalezy unika¢ automatycznego
restartu po ostygnieciu uzwojenia.

Wyjscia silnikowe majg zwykle odpowiednie znamiona. W
takich przypadkach warto$¢ pradu znamionowego nie jest

MG75C349 - VLT® to zastrzezony znak towarowy firmy Danfoss
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Przekazanie do eksploatacji VLT® OneGearDrive Instrukcja obstugi

3 Przekazanie do eksploatacji

3.1 Dziatania przed oddaniem do 3.2 Przekazanie do eksploatacji
eksploatacji

3.1.1 Przeglad e Usuna¢ powtoki ochronne.

. Odtaczy¢ pofaczenie mechaniczne z maszyng
napedzang, zapewniajac odpowiedni dystans, i
sprawdzi¢ kierunek obrotéw w stanie bez

Jesli motoreduktor VLT® OneGearDrive byt magazynowany,
nalezy wykona¢ pomiary wyszczegdlnione w 3.1.2 Silnik i
3.1.3 Przektadnia.

obcigzenia.
. Wyjac¢ wpusty przesuwne lub zabezpieczy¢ je
3.1.2 Silnik * yJas Wpusty p . precayc)
przed wyrzuceniem z gniazd.
o Upewni¢ sie, ze pobdr pradu w stanie pod
obcigzeniem nigdy nie przekracza wartosci
. Pomiar izolacji

znamionowej wskazanej na tabliczce

Zmierzy¢ rezystancje izolacji uzwojenia za Znamionowej.

pomoca komercyjnego miernika

(np. megaomomierza) miedzy wszystkimi
czesciami uzwojenia oraz miedzy uzwojeniem a
obudowa.

. Przez co najmniej godzing po pierwszym urucho-
mieniu obserwowac¢ prace pod katem
nieprawidtowych temperatur lub hatasu.

Warto$¢ zmierzona |Czynnos$¢/stan

> 50 megaomoéw Nie wymaga sie osuszania, stan nowy

< 5 megaoméw Zaleca sie wysuszenie

ok. 50 megaomoéw | Najnizsza dopuszczalna warto$¢ progowa

Tabela 3.1 Wartosci pomiaru izolacji

3.1.3 Przektadnia

. Smar
Smar w przektadni nalezy wymieni¢, jezeli okres
magazynowania przekracza 3 lata lub
temperatury magazynowania osiggaty duze
ekstrema podczas magazynowania krétko-
trwatego. Szczegdtowe instrukcje i zalecany smar:
patrz 4.4.3 Objetos¢ smaru.

. Uszczelnienia watu
Nasmarowac wat drazony, jesli okres magazy-
nowania przekroczyt 2 lata. Podczas zmiany
smaru sprawdzi¢ dziatanie uszczelnien watu
miedzy silnikiem i przektadnia oraz uszczelnien na
wale napedowym. W przypadku stwierdzenia
zmiany ksztattu, barwy, twardosci lub
skutecznosci wymieni¢ uszczelnienia watu.

14 MG75C349 - VLT® to zastrzezony znak towarowy firmy Danfoss
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VLT® OneGearDrive Instrukcja obstugi

4 Serwisowanie i konserwacja

AOSTRZEZENIE|

WYSOKIE NAPIECIE

Na ztaczach znajduje sie potencjalnie $miertelne napiecie.

Przed rozpoczeciem pracy nad zlaczami zasilania
(odtaczaniem lub podtaczaniem kabli) odtaczy¢é modut
zasilania od zasilania i zaczeka¢, az minie czas
roztadowania.

AOSTRZEZENIE|

CZAS ROZLADOWANIA

Kondensatory obwodu DC pozostaja natadowane przez
pewien czas po odlaczeniu zasilania.

Aby unikna¢ niebezpieczenstw zwiazanych z porazeniem
elektrycznym, przed przeprowadzeniem konserwacji
odtaczy¢ motoreduktor VLT® OneGearDrive od zasilania.

4.1 Konserwacja

Napedy wymagaja kontroli stanu w okreslonych,
regularnych odstepach czasu, zaleznych od warunkéw
pracy. Stuzy to zapobieganiu usterkom, zagrozeniom i
uszkodzeniom. Czesci zuzyte i uszkodzone nalezy
wymienia¢ na oryginalne czesci zamienne.

Motoreduktory VLT® OneGearDrive wymagajg niewielkich
prac konserwacyjnych.

Zadania konserwacyjne wymienione w Tabela 4.1 moga
by¢ wykonywane przez klienta. Zadne inne zadania nie sg
konieczne.

Przed przystapieniem do konserwacji odczeka¢ co najmniej

10 minut.

Element

Zadanie konserwacyjne

Czestotliwos¢ konserwacji

Instrukcja

VLT® OneGearDrive Sprawdzi¢, czy nie wystepuja Co 6 miesiecy Skontaktowac sie z serwisem firmy
nietypowe hatasy i wibracje Danfoss

Powtoka ochronna Sprawdzi¢ pod katem uszkodzen Co 6 miesiecy Naprawi¢ uszkodzenia, uzywajac
zestawu do naprawy powtoki lakier-
niczej firmy Danfoss

Uszczelka watu Sprawdzi¢ stan i skontrolowa¢, czy Co 6 miesiecy W przypadku stwierdzenia uszkodzenia

drazonego (wat ze stali nie ma wyciekéw wymieni¢ uszczelke na Viton

nierdzewnej)

Uszczelka watu Sprawdzi¢ stan i skontrolowa¢, czy Co 6 miesiecy W przypadku stwierdzenia uszkodzenia

drazonego (wat ze stali
miekkiej)

nie ma wyciekéw

wymieni¢ uszczelke na EPDM

Olej

Zmieni¢ olej

Olej standardowy: po 25 000
godzinach eksploatacji

Olej spozywczy: po 35 000
godzinach eksploatacji

Patrz 4.4.4 Wymiana oleju

Sprawdzi¢ obudowe przekfadni i
silnika pod katem wyciekow

Co 12 miesiecy

Wymieni¢ motoreduktor VLT®
OneGearDrive

Tabela 4.1 Przeglad czynnosci konserwacyjnych

MG75C349 - VLT® to zastrzezony znak towarowy firmy Danfoss
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4.1.1 Wymiana hamulca i wirnika

Wszelkie prace wolno powierza¢ wytacznie wykwalifiko-
wanemu personelowi technicznemu i dopuszcza sie ich
prowadzenie, gdy maszyna jest w spoczynku oraz
zabezpieczona przed ponownym uruchomieniem. Dotyczy
to réwniez obwoddédw pomocniczych.

4.1.1.1 llustracja
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llustracja 4.1 Hamulec i wirnik

Szerokos¢ wirnika, min. 5,5 mm

Szczelina, maks. 0,45 mm

Wkrety mocujace

Tarcza twornika

Magnes

Sprezyny

Piasta wirnika

Wirnik

Plyta cierna

==l |l|N]|O|n|dM|lWIN]|=-

0 Wkrety drazone
1 Pokrywa hamulca i nakretki

Tabela 4.2 Legenda do llustracja 4.1

1. Catkowicie otworzy¢ hamulec, obracajac nakretki
pokrywy hamulca (11) w lewo.

2. Catkowicie poluzowa¢ trzy sruby mocujace (3),
obracajac je w lewo.

3. Zdja¢ zainstalowany hamulec i wirnik z piasty
wirnika (7).

4. Zatozy¢ nowy hamulec i wirnik na piaste wirnika

(7).
5. Dokreci¢ sruby mocujace (3).

6. Zamknac¢ pokrywe hamulca i przykreci¢ gérne
nakretki.

UWAGA

Nawet po wymianie wirnika moment hamowania zostanie
osiggniety dopiero po dotarciu sie oktadzin z wirnikiem.
Przed zamknigciem pokrywy hamulca sprawdzi¢ jej
uszczelke. W przypadku wykrycia jakiegokolwiek
uszkodzenia wymienic¢ ja.

4.1.2 Regulacja znamionowego momentu
hamowania i wymiana sprezyn

Wartos¢ znamionowego momentu hamowania mozna
wyregulowag, za$ pekniete sprezyny — wymieni¢. W celu
otwarcia hamulca i odczytania znamionowej wartosci
momentu hamowania, patrz instrukcje w 4.1.71 Wymiana
hamulca i wirnika.

Znamionowy moment hamowania w Nm Liczba sprezyn
10 7
7 5
6 4
4 3

Tabela 4.3 Znamionowy moment hamowania

16 MG75C349 - VLT® to zastrzezony znak towarowy firmy Danfoss
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4.2 Inspekcja podczas pracy

Odstepstwa od normalnej pracy, tj. wysoka temperatura,
silniejsze drgania i hatas itp. zwykle oznaczajg niepra-
widtowe dziatanie urzadzenia. Nalezy natychmiast
informowa¢ odpowiedzialnych pracownikéw utrzymania
ruchu o wszelkich nieprawidtowosciach, aby unikna¢
usterek mogacych bezposrednio lub posrednio
doprowadzi¢ do obrazen lub szkéd w mieniu. W razie
jakichkolwiek watpliwosci nalezy natychmiast wytaczy¢
motoreduktory.

Regularnie przeprowadza¢ inspekcje podczas eksploataciji.
Regularnie sprawdza¢ motoreduktor VLT® OneGearDrive
pod katem wszelkich odstepstw od normy.

Szczegoblnie zwraca¢ uwage na:

. Nietypowe hatasy

. Przegrzane powierzchnie (temperatury do 70°C
moga sie pojawia¢ podczas normalnej pracy)

. Nierébwna praca

. Silne drgania

. Poluzowane mocowania

. Stan okablowania elektrycznego
. Stabe rozpraszanie ciepta

W przypadku zauwazenia wszelkich nieprawidtowosci lub
probleméw skontaktowac sie z serwisem firmy Danfoss.

4.3 Naprawa
NOTYFIKACJA

Uszkodzone motoreduktory VLT® OneGearDrive nalezy
zawsze zwracaé do lokalnego dziatu sprzedazy firmy
Danfoss.

4.4 Smary

4.4.1 Wymiana smaréw

Przektadnie dostarczane sg ze smarem w stanie gotowym
do pracy.

Tabela 4.4 przedstawia okresy miedzy wymianami oleju w
normalnych warunkach pracy oraz dla temperatury smaru
réwnej ok. 80°C. Okresy miedzy wymianami nalezy skrécic¢
w przypadku wyzszych temperatur (o potowe dla kazdych
10 K powyzej normalnej temperatury smaru).

Typ smaru: Odstep miedzy wymianami smaru
PGLP220 25 000 godzin eksploatacji
Optileb GT220 H1 35 000 godzin eksploatacji
(spozywczy)

Tabela 4.4 Odstep miedzy wymianami smaru

Przektadnie wyposazono w korki wlewowe i spustowe. W
normalnych wykonaniach umozliwiajag one wymiane smaru
bez demontazu urzadzenia.

W razie zmiany gatunku smaru lub jego typu konieczne
jest przeptukanie przektadni.

Jezeli silnik uzywany byt krétko, wystarczy woéwczas spuscic
oryginalny olej i uzy¢ oryginalnego smaru, aby uzupetni¢
go w maksymalnej ilosci wskazanej na tabliczce
znamionowej. Nastepnie nalezy wiaczy¢ naped na biegu
bez obcigzenia, ponownie spuscic olej i znéw go uzupetnic
$wiezym zgodnie z tabliczka znamionowa.

W razie koniecznosci nalezy spusci¢ oryginalny smar i
doktadnie przeptuka¢ przektadnie benzyna. Nastepnie
trzeba powtdrzy¢ powyzsze czynnosci dwukrotnie, urucha-
miajac maszyne na krotki czas, i wreszcie zala¢ wskazana
iloscia nowego smaru, zgodnie z tabliczka znamionowa.

Podczas wymiany smaru zaleca sie sprawdzi¢ i w razie
potrzeby wymieni¢ zuzyte czesci (uszczelki).

4.4.2 Gatunek smaru

Oleje PGLP 220 i PGLP 68 spetniaja wymagania norm DIN
51502 i DIN 51517 oraz nadaja sie do smarowania
przektadni. Dopuszcza sie oleje spozywcze spetniajace
wymagania normy NSF H1.

Smar musi gwarantowac ciagta prace z obnizonym tarciem
i praktycznie bez zuzycia czesci. Poziom obcigzen
szkodliwych w tescie FZG wg normy DIN 51354 musi
przekracza¢ poziom 12, za$ zuzycie wiasciwe nie moze
przekracza¢ 0,27 mg/KWh. Smar nie moze pieni¢ sig, musi
chroni¢ przed korozja i nie moze dziata¢ agresywnie na
wewnetrzne powtoki malarskie, tozyska toczne, kota zebate
i uszczelnienia.

Nie wolno miesza¢ ze soba smaréw réznego typu,
poniewaz grozi to zmiang parametréw smarowania. Dtuga
trwatos¢ uzytkowa gwarantuja wyfacznie smary wskazane
w Tabela 4.5 lub ich odpowiedniki.

Jesli motoreduktor VLT® OneGearDrive byt przed
montazem magazynowany dtuzszy czas, patrz 6.2 Magazy-
nowanie.
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Zaleca sie stosowanie nastepujacych olejéw smarowniczych klasy EP do przekfadni, ktére ograniczajg zuzycie czesci.

Producent smaru Olej standardowy Niskotemperaturowy Olej spozywczy
Olej syntetyczny Olgj syntetyczny NSF
PGLP 220 PGLP 68 USDA H1
ARAL Degol GS 220 - Eural Gear 220
BP Enersyn SP-XP 220 - -
CASTROL Alphasyn PG 220 - OPTILEB GT 220
OPTIFLEX A 220
FUCHS Renolin PG 220 Renolin PG 68 -
KLUBER Klubersynth GH 6-220 Klibersynth GH 6-80 Kliberoil 4UH1-220N
MOBIL Glygoyle HE 220 - -
Glygoyle 30
OEST - - Cassida Fluid GL 220
SHELL Omala S4 GX 220 - -
TEXACO - - NEVASTANE SL220

Tabela 4.5 Gatunek smaru

NOTYFIKACJA

Syntetyczne oleje przektadniowe na bazie poliglikoli (np. PGLP itp.) nalezy trzymac¢ osobno od olei mineralnych i utylizowac
w spos6b wiasciwy dla odpadéw specjalnych.

Jezeli temperatura otoczenia nie spada ponizej -10°C, zaleca sie oleje o lepkosci ISO VG 220 (SAE 90). Odpowiada to miedzy-
narodowej specyfikacji klas lepkosci w temperaturze 40°C wg norm ISO 3448 i DIN 51519 oraz amerykanskiej normy AGMA
5 EP.

W nizszych temperaturach otoczenia nalezy stosowac oleje o nizszej lepkosci nominalnej z odpowiednio lepszymi charakte-
rystykami rozruchowymi. Moze to by¢ przyktadowo PGLP o lepkosci nominalnej VG 68 (SAE 80) lub AGMA 2 EP. Gatunki
takie moga okazac sie konieczne dla temperatur zblizonych do punktu krzepniecia w nastepujacych okolicznosciach:

. jezeli moment rozruchowy napedu ograniczono w celu uzyskania miekkiego startu,

. jezeli moc wyjsciowa silnika jest wzglednie niska.

4.4.3 Objetos¢ smaru Pozycja montazu

P1 P P2 P3
Zalecana ilo$¢ smaru dla danej pozycji montazu jest Objetos¢
wskazana na tabliczce znamionowej silnika. Podczas smaru dla
napetniania smarem nalezy upewni¢ sig, ze gérne czesci motoreduktora 221 291
przektadni sg réwniez odpowiednio smarowane. VLT®

OneGearDrive

Tabela 4.6 Objetos¢ smaru w litrach

1) Pozycja P1 nie jest juz dostepna w konfiguratorze Danfoss
DRIVECAT. Uzywac P2 takze dla instalacji P1.

P1 P2 P3

llustracja 4.2 Pozycja montazu
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Serwisowanie i konserwacja
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4.4.4 Wymiana oleju

AUWAGA|

Niebezpieczenstwo oparzen

Powierzchnie przetwornicy motoreduktora VLT®
OneGearDrive moga rozgrzewac sie podczas pracy do
bardzo wysokiej temperatury.

. Nie dotyka¢ motoreduktora VLT® OneGearDrive,
dopoki nie ostygnie.

AUWAGA

Niebezpieczeristwo oparzen
Olej w motoreduktorze VLT® OneGearDrive rozgrzewa sie
podczas pracy do wysokiej temperatury.

. Ne zmienia¢ oleju, dopdki wystarczajaco nie
ostygnie.

130BC424.10

llustracja 4.3 VLT® OneGearDrive Korki oleju 1 i 2

Spuszczanie oleju

1. Po ostygnieciu motoreduktora VLT®
OneGearDrive wymontowa¢ go z systemu

2. Ustawi¢ motoreduktor VLT® OneGearDrive
pionowo i wykreci¢ korki oleju 1 i 2.

3. Obréci¢ motoreduktor VLT® OneGearDrive w

potozenie poziome, a nastepnie spusci¢ olej przez

otwor korka 1 do odpowiedniego pojemnika.

4. Ustawi¢ motoreduktor VLT® OneGearDrive w
pionie.

Napetnianie olejem
NOTYFIKACJA

Wymagang ilos¢ oleju mozna znalez¢ na tabliczce
znamionowej i w 4.4.3 Objetos¢ smaru.

1. Zala¢ motoreduktor VLT® OneGearDrive
odpowiednig iloscia oleju przez otwor 1.

2. Usuna¢ resztki oleju z powierzchni motoreduktora
VLT® OneGearDrive za pomoca miekkiej szmatki.

3. Zatozy¢ i przykreci¢ korki olejowe 1 i 2.

4.5 Czesci zapasowe

Czesci zapasowe mozna zamoéwi¢ w sklepie Danfoss VLT
Shop: vitshop.danfoss.com

MG75C349 - VLT® to zastrzezony znak towarowy firmy Danfoss 19
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Wycofanie z eksploatacji i ...

VLT® OneGearDrive Instrukcja obstugi

5 Wycofanie z eksploatacji i utylizacja

5.1 Wycofanie z eksploatacji

AOSTRZEZENIE|

WYSOKIE NAPIECIE

Na zlaczach znajduje sie potencjalnie Smiertelne napiecie.
Przed rozpoczeciem pracy nad zlgczami zasilania
(odtaczaniem lub podtaczaniem kabli) odtgczy¢é modut
zasilania od zasilania i zaczeka¢, az minie czas
roztadowania.

AOSTRZEZENIE|

CZAS ROZLADOWANIA

Silniki z magnesami trwalymi moga dziata¢ jako
generatory. Nie wolno zezwoli¢ na dzialanie momentu
obrotowego na wat silnika, jesli zaciski potaczeniowe sg
odstoniete.

Nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

1. Odtaczy¢ zasilanie i zaczeka¢, az minie czas
roztadowania.

2. Odtaczy¢ kable elektryczne.

5.2 Demontaz

Nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

1. Odtaczy¢ zasilanie i zaczekad, az minie czas
roztadowania.

2. Odtaczy¢ kable elektryczne.

3. Zdemontowa¢ motoreduktor VLT® OneGearDrive.

5.3 Zwroty produktu

Produkty firmy Danfoss moga by¢ jej zwracane w celu
utylizacji za darmo. Warunkiem wstepnym jest, aby byty
pozbawione olejéw, smaréw i innych zanieczyszczen, ktére
mogtyby utrudnia¢ utylizacje.

Zwracany produkt powinien by¢ tez pozbawiony nieodpo-
wiednich obcych materiatéw i wyposazenia firm trzecich.

Produkty powinny zosta¢ dostarczone FOB do lokalnego
dziatu sprzedazy firmy Danfoss.

5.4 Utylizacja

Metalowe czesci przektadni i motoreduktora mozna
utylizowac¢ przez ztomowanie z segregacja na stale, zelazo,
aluminium i miedz.

Smary nalezy zutylizowa¢ jako olej przepracowany, zas
oleje syntetyczne wymagaja utylizacji jako odpady
specjalne.
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6 Dane techniczne silnika

6.1 Tabliczka znamionowa

Motoreduktory firmy Danfoss dostarczane sg standardowo
z tabliczkami znamionowymi odpornymi na korozje.
Standardowa tabliczka znamionowa wykonana jest ze
specjalnego tworzywa sztucznego, ktérego odpornos¢
wyprébowano w drodze wieloletniej praktyki i
zatwierdzono do uzytku w strefach niebezpiecznych przez
Physikalisch-Technische-Bundesanstalt (PTB).

4 2 bis )

Barcode

130BB851.12

178uxxxxxxxxxxb011

Type OGDHK231K131402L09R1S11P1A9010H1Bxx

Myt 140-65 Nm |n;t 0.370rpm | i8,12 |fn.x 250 Hz

Inmax 7,2 A | tamp 40°C |KTY 84-130 | 155°C(F)

w7~ 29L0ptileb GT220 P3  |IP69K | 28kg

\ Made in Germany j

llustracja 6.1 Przyktadowa tabliczka znamionowa

6.2 Magazynowanie

Jezeli motoreduktor VLT® OneGearDrive jest magazy-
nowany przez dtuzszy czas przed rozruchem, nalezy
postepowac zgodnie z ponizsza instrukcja w celu
zwiekszenia ochrony przed uszkodzeniami korozyjnymi i
wilgocia. Obciagzenia rzeczywiste silnie zalezg od warunkéw
lokalnych, dlatego wskazane okresy czasu maja wyfacznie
charakter orientacyjny. Nalezy pamietac, ze okresy te nie
uwzgledniajg gwarancji rozszerzonych. Jezeli przed
rozruchem konieczny jest demontaz, nalezy skontaktowac
sie z serwisem firmy Danfoss. Nalezy przestrzega¢ instrukgji
zawartych w niniejszym dokumencie.

Sprawdzi¢, czy podczas transportu nie uszkodzono
zaslepek fabrycznych na otworach wejsciowych skrzynki
zaciskowej oraz czy leza one prawidtowo. Wymieni¢
zasdlepki w razie koniecznosci.

Naprawi¢ uszkodzenia powtoki lakierniczej lub powtoki
antykorozyjnej watéw metalowych z btyszczacego metalu,
w tym watéw drazonych.

Miejsce magazynowania musi by¢ suche, dobrze
wentylowane i wolne od drgan. Jezeli temperatura w
miejscu magazynowania przekracza normalny zakres od
-20°C do +40°C przez dtuzszy czas lub czesto wykazuje
silne wahania, nalezy przed rozruchem wykona¢ czynnosci
opisane w 3.1 Dziatania przed oddaniem do eksploatacji,
nawet jezeli okres magazynowania nie byt dtugi.

Zaleca sie odwrdcenie przekfadni o 180° co 12 miesiecy po
to, aby smar (olej) wewnatrz urzadzenia zalat tozyska i kota
zebate znajdujace sie na gorze. Nalezy réwniez recznie
obréci¢ wat napedowy, aby rozrusza¢ smar w tozyskach
tocznych i rozprowadzi¢ go réwnomiernie.

Nie trzeba obraca¢ watu przektadni, jezeli jej obudowa
zostata catkowicie zalana smarem na specjalne zlecenie. W
takim przypadku nalezy zmniejszy¢ ilos¢ smaru do
prawidtowej wartosci wskazanej w Instrukcji obstugi i na
tabliczce znamionowe;j.

6.3 Silnik elektryczny tréjfazowy,
synchroniczny, z magnesami trwatymi

Znamionowy moment

obrotowy 12,6 Nm
Prad znamionowy 72 A
Predko$¢ znamionowa 3000 obr./min.
Czestotliwos¢ znamionowa 250 Hz
Obwdd silnika Y
Rezystancja uzwojenia (Rtt) 10
Indukcyjnos¢ uzwojenia (Ltt) 9 mH
Indukcyjnos¢ — os$ D (Ld) 5 mH
Indukcyjnos¢ — o$ Q (Lq) 5 mH
Bieguny silnika (2b) 10
Moment bezwfadnosci 0,0043 Kgm"
Stata indukowanej sity elektro-

motorycznej (ke) 120 V/1000 obr./min
Stata momentu (kt) 1,75 Nm/A

Tabela 6.1 Dane techniczne

6.4 Ogodlne dane techniczne i warunki
otoczenia

Wysokos¢ instalacji [Bez obnizania wartosci znamionowej (0%)
do 1000 m n.p.m.

Obnizenie wartosci znamionowej o 10% dla
kazdego 1000 m n.p.m.

Maksymalny luz +0,07°
przektadni

Tabela 6.2 Ogoélne dane techniczne i warunki otoczenia
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przemienniki czestotliwosci i prostowniki nalezy
uwzgledni¢ informacje dotyczace kompatybilnosci elektro-
magnetycznej wydane przez producenta. Opisane
uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem i sposéb instalacji
motoreduktoréw spetniajg wymagania dyrektywy EMC
zgodnie z normami EN 61000-6-2 i EN 61000-6-4.
Wymagania te s réwniez spetnione w przypadku
systemow z inwerterami czestotliwosci i prostownikami
firmy Danfoss. W przypadku uzytkowania silnikéw w branzy
mieszkalnej, komercyjnej i handlowej oraz MiS w sposéb
opisany normami EN 61000-6-1 i EN 61000-6-3 nalezy
uwzgledni¢ informacje dodatkowe wskazane w Instrukcji

6.5 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

Dziatanie maszyn niskonapieciowych zgodne z przezna-
czeniem musi odpowiada¢ wymaganiom dotyczacym
bezpieczenstwa, przedstawionym w dyrektywie
2004/108/WE w sprawie kompatybilnosci elektromagne-
tycznej (EMQ).

Instalator systemu ponosi odpowiedzialnos¢ za prawidtowe
wykonanie instalacji (np. ekranowanie kabli). Doktadne
informacje na powyzszy temat przedstawiono w Instrukgji

obstugi. W przypadku systemoéw wyposazonych w obstugi.
6.6 Wymiary
6.6.1 VLT® OneGearDrive Standard
4 185 s
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3
74 147 785 184 132 @
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llustracja 6.2 VLT® OneGearDrive Standard
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llustracja 6.3 Stal/Stal nierdzewna 30
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llustracja 6.5 Stal/Stal nierdzewna 40
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6.6.2 VLT® OneGearDrive Standard z drazkiem reakcyjnym w potozeniu przednim

(opcjonalnie)

74 147 78.5 92.5 =
| 3
T 1 T T g
185 35 @
| o 6
. @25.2 Q] ! I
g = - N~
2 & 2250 - 2 9
~ / \@ \
8 / K§ \(b ﬂ: " Q N 8
L' // N
E \\ A(\\J/Z/ 7@% —
\&* 2 _
1
123
llustracja 6.6 Drazek reakcyjny w potozeniu przednim
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6.6.3 VLT® OneGearDrive Hygienic
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llustracja 6.7 VLT® OneGearDrive Hygienic
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llustracja 6.10 Stal nierdzewna 40

130BB888.14

24 MG75C349 - VLT® to zastrzezony znak towarowy firmy Danfoss



Dane techniczne silnika VLT® OneGearDrive Instrukcja obstugi

130BC007.11

50

llustracja 6.11 Potozenie ztacza

UWAGA

Wtyczki CleanConnect nigdy nie nalezy obraca¢ w prawo ani w lewo o wiecej niz 45° od osi srodkowej (0°), tak jak pokazuje
to llustracja 6.11.
Jedli wtyczka zostanie obrécona o wiecej niz 45°, kable moga zosta¢ uszkodzone, powodujgc zwarcie.

6.6.4 VLT® OneGearDrive Hygienic z drazkiem reakcyjnym w potozeniu przednim
(opcjonalnie)
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llustracja 6.12 Drazek reakcyjny w pofozeniu przednim
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6.7 Opcje

6.7.1 Zestaw drazka reakcyjnego

Numer czesci: 178H5006

214

185

130BC426.10

¢$25.2

35

llustracja 6.13 Drazek reakcyjny

NOTYFIKACJA

Zestaw zawiera 3 $ruby ze stali nierdzewnej DIN 933, M10x25, 8,8. Moment dokrecania to 49 Nm.

UWAGA
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llustracja 6.14 Zestaw montazowy

Potozenie | Opis Dane techniczne

1 Tarcza DIN 125-A10 5

2 Nakretka DIN 934 M10

3 Tarcza DIN 9021 10, 5x30x25
4 Nakretka DIN 985 M10

5 Tarcza @73x3 stal nierdzewna
6 Rozmiar klienta -

7 Beben POM-C biaty

8 Tuleja Stal nierdzewna

9 Sruba Stal nierdzewna

Tabela 6.3 Legenda do llustracja 6.14

Do montazu motoreduktora VLT® OneGearDrive na przenoéniku wolno uzywaé wylacznie oryginalnego zestawu
montazowego firmy Danfoss lub poréwnywalnych odpowiednikéw. Zastosowane urzadzenia montazowe muszg
gwarantowac elastyczno$¢ identyczna z elastycznoscig zestawu montazowego firmy Danfoss. Nie wolno przykreca¢ drazka
reakcyjnego bezposrednio do ramy przenosnika.

26
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6.7.2 Hamulec mechaniczny

6.7.2.1 Przeglad

Motoreduktor VLT® OneGearDrive jest dostepny z opcja
hamulca DC 180 V. Opcja hamulca mechanicznego stuzy
do zatrzymywania awaryjnego i jako hamulec postojowy.
Normalne hamowanie obcigzenia jest sterowane hamulcem
dynamicznym inwertera.

Hamulce sprezynowe sg hamulcami bezpieczenstwa, ktére
moga pracowac nawet w przypadku awarii zasilania lub
normalnego zuzycia. Istnieje niebezpieczenstwo awarii
innych komponentéw, dlatego nalezy zastosowac
odpowiednie srodki ostroznosci w celu ochrony przed
obrazeniami cielesnymi i szkodami w mieniu na skutek
pracy bez hamulca.

AOSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo $miertelnych obrazer podczas upadku
windy (wciagarki).
Grozi powaznymi obrazeniami lub $miercia.

. Nie wolno uzywa¢ hamulca w urzadzeniach do
podnoszenia pionowego i w wyciggach.

6.7.2.2 Dane techniczne

Napiecie Vpc |180 £10 %
Pel W 14,4
Rezystancja Q 2250 5 %
Prad A 0,08
Maksymalny moment hamowania Nm |10

Tabela 6.4 Dane techniczne: opcja hamulca mechanicznego
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6.7.2.3 Wymiary

llustracja 6.15 przedstawia wymiary motoreduktora VLT® OneGearDrive z opcjg hamulca mechanicznego.

546

llustracja 6.15 Wymiary motoreduktora VLT® OneGearDrive z opcja hamulca mechanicznego

6.7.2.4 Potaczenia

llustracja 6.16 przedstawia zacisk i potaczenie z przetwornica VLT® AutomationDrive FC 302.

Vi

[
...O&‘&O
#lojelelojofe]o
Ll L o

130BC427.10

130BC428.11

llustracja 6.16 Zacisk i pofaczenie z przetwornica AutomationDrive FC 302.

S

Opis Oznaczenie | Wtyk | Kolor Typowy Maksymalny VLT® AutomationDrive FC 302 VLT® Zewnetrzne
przekré;j przekréj Decentral zasilanie DC
Drive
FCD 302
Zasilanie |B1 1 Brazowy [ AWG 20/ |AWG 14/ Zasilanie 400 V AC Zacisk 122 +
hamulca 0,75 mm? |2,5 mm? (MBR+)
B2 2 Czarny Zacisk 04 Zacisk 123 -
(MBR-)

Tabela 6.5 Pofaczenia opcji hamulca mechanicznego
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NOTYFIKACJA

Podiaczy¢ zacisk 05 przetwornicy VLT® AutomationDrive FC 302 do zasilania 400 V AC.

Potaczenie i dziatanie hamulca mechanicznego sprawdzono i dopuszczono z przetwornicami VLT® AutomationDrive FC 302 i
VLT®,

Decentral Drive FCD 302. Inne inwertery moga wymagac pofaczenia innego typu. Aby uzyska¢ wiecej informacji na ten
temat, prosimy o kontakt z serwisem firmy Danfoss.

Informacje na temat ustawien i programowania parametréw z przetwornica VLT® AutomationDrive FC 302 lub VLT®
Decentral Drive FCD 302 opisano w odpowiedniej Instrukcji obstugi.

6.8 Akcesoria

6.8.1 Akcesoria dla motoreduktora VLT®
OneGearDrive Standard

VLT® OneGearDrive Standard Numer zaméwieniowy

Drazek reakcyjny, stal nierdzewna 178H5006

Tabela 6.6 Akcesoria dla motoreduktora VLT® OneGearDrive Standard

6.8.2 Akcesoria dla motoreduktora VLT®
OneGearDrive Hygienic

VLT® OneGearDrive Hygienic Numer zaméwieniowy
Ztacze silnika bez kabla 178H1613
Ztacze silnika z kablem 5 m 178H1630
Ztacze silnika z kablem 10 m 178H1631
Drazek reakcyjny, stal nierdzewna 178H5006

Tabela 6.7 Akcesoria dla motoreduktora VLT® OneGearDrive Hygienic
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D Hamulca Mechanicznego: Pofaczenie 28
Dane Techniczne: Silnik o Hamulca Mechan!cznego: Przeglqd 27
Hamulca Mechanicznego: Sprezyny 16
Hamulca Mechanicznego: Wymiary. 28
H Opdcje 26
Hamulec: Ostrzezenie, Czas Rozladowania 15
Konserwacja 16
Przeglad 27
Wymiary. 28 p
Podlaczanie Do Zaciskéw. 12
| Potaczenie Elektryczne, Bezpieczeristwo 10
Indukcyjnos¢ 21 Potaczenie:
Bezpieczenstwo 11
Elektryczne 10
K Motoreduktory Tréjfazowe 13
Kompatybilnos¢ Elektromagnetyczna 22 Opcja Hamulca Mechanicznego 28
Konserwacja 15 Zacisk 12
Powltoka Ochronna 7
M Prad (znamionowy) 21
Magazynowanie 5,21 Predkos¢ (znamionowa) 21
Magazynowanie: Przekazanie Do Eksploatacji 14
Dziatania Podczas Magazynowania 21
Warunki 21 R
Mocowanie Osiowe 8 Recykling 20
Moment . . Rozruch: Dziatania Przed Oddaniem Do Eksploatadiji............. 14
Hamowania (znamionowy) 16
Obrotowy 21
Obrotowy: Silnik 21 S
Montaz 7 Skrzynka Zaciskowa 11
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Indeks VLT® OneGearDrive Instrukcja obstugi
Smar:
Gatunki 17
Harmonogram Wymiany 17
Objetos¢ 18
Przektadnia 14
Sposéb Wymiany 19
Typy 17
Sprezyny (hamulec) 16
T
Tabliczka
Wartosci Znamionowych 21
Znamionowa 21
Transport 5
U
Uklad Mocowania 7
Usterki, Bezpieczeristwo 17
Uszczelnienia Watu 14
Uszkodzenia Powierzchni 7
Uszkodzona Powierzchnia 7
Utylizacja Czesci 20
Uzwojenie 21
UZzytkowanie Zgodne Z Przeznaczeniem 6
W
Wycofanie Z Eksploatacji 20
Wymiary:
Opcja Hamulca Mechanicznego 28
VLT® OneGearDrive Hygienic 24

VLT® OneGearDrive Hygienic Z Drazkiem Reakcyjnym W

VLT® OneGearDrive Standard

Potozeniu Przednim...... 25
22

VLT® OneGearDrive Standard Z Drazkiem Reakcyjnym W

z

Zestaw

Do Montazu Drazka Reakcyjnego

Drazka Reakcyjnego

Potozeniu Przednim...... 23

26
26

Montazowy Drazka Reakcyjnego

26
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www.danfoss.pl/vlit

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy drukarskie w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Dane techniczne zawarte w broszurze moga ulec zmianie
bez wczesniejszego uprzedzenia, jako efekt statych ulepszen i modyfikacji naszych urzadzen. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasnoscia odpowiednich spétek. Danfoss, logotyp
Danfoss sg znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.

Danfoss Sp. z o0.0.

ul. Chrzanowska 5

05-825 Grodzisk Mazowiecki
Telefon: (22) 755 07 00
Telefax: (22) 755 07 01
e-mail: info@danfoss.pl
http://www.danfoss.pl
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