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1 Einleitung

1.1 Zweck dieser Bedienungsanleitung

Dieses Handbuch vermittelt grundlegende Kenntnisse, die fiir die Verwendung der MCT 10-Konfigurationssoftware mit Danfoss-
Frequenzumrichtern erforderlich sind. Folgende Kenntnisse werden vorausgesetzt:

«  MS®-Windows™ auf Benutzer-Ebene.

«  Aufbau, Prozesskenntnisse und Bedienung des Frequenzumrichters.

«  Verwendung und Verbindung mit Kommunikationsgeraten.

Das Handbuch enthalt keine detaillierten Informationen zu spezifischen Applikationen oder méglichen Losungen und zugehérigen
Parameterkombinationen bei der Konfiguration und Verwendung eines Frequenzumrichters. Siehe Bedienungsanleitung und Pro-
jektierungshandbuch des Frequenzumrichters. Aktualisierungen des Handbuchs und Anweisungen zur MCT 10-Konfigurationssoft-
ware sind unter www.danfoss.com verfligbar.

Es wird die Vertrautheit mit dem PC oder SPS Master der Anlage vorausgesetzt. Probleme mit der Hardware oder Software anderer
Hersteller behandelt dieses Handbuch nicht. Sie liegen nicht im Verantwortungsbereich von Danfoss.

Weitere Informationen zur Master-zu-Master-Kommunikation oder zur Kommunikation mit einem Nicht-Danfoss-Slave finden Sie in
den entsprechenden Handblichern.

1.2 Handbuch- und Softwareversion
Dieses Handbuch wird regelmaBig gepriift und aktualisiert. Verbesserungsvorschldge sind jederzeit willkommen.

Ausgabe Anmerkungen Software-
version
AQ283728700891, Version | Nachriistung (Upgrade) auf eine neue Softwareversion. Unterstlitzung von Multi- 53
0201 ple Drive Handling (Handhabung mehrerer Frequenzumrichter), Wireless Direct,
und Zustandsbasierter Uberwachung.

Die Originalsprache dieses Handbuchs ist Englisch.

1.3 BestimmungsgemalBe Verwendung

Die MCT 10-Konfigurationssoftware ermoglicht die vollstandige Systemkonfiguration und -steuerung. Mit MCT 10 ist es moglich,
das gesamte System effektiver zu liberwachen und somit das Erstellen von Diagnosen zu beschleunigen und die vorbeugende War-
tung zu verbessern.

MCT 10 ist als interaktives Inbetriebnahme-Tool fiir die schnelle und einfache Inbetriebnahme folgender Frequenzumrichterserien
konzipiert:

«  VLT®2800.
«  VLT®4000.
«  VLT®5000.
«  VLT®6000.
«  VLT®8000.

+  VLT® Micro Drive FC51.

+  VLT® HVAC Basic Drive FC 101.

«  VLT® HVAC Drive FC 102.

+  VLT® Refrigeration Drive FC 103.
«  VLT® AQUA Drive FC 202.

«  VLT® Midi Drive FC 280.

+  VLT® AutomationDrive FC 301/FC 302.
+  VLT® AutomationDrive FC 360.

«  VLT® Decentral Drive FCD 302.

«  VLT® DriveMotor FCM-Serie.

«  VLT® Compressor Drive CD 302.
+  VLT® Compressor Drive CDS 302.
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«  VLT® Compressor Drive CDS 303.

+  VLT® Soft Starter MCD 500.

«  VLT® Soft Starter MCD 600.

«  VLT® Advanced Active Filter AAF 005.
+  VLT® Advanced Active Filter AAF 006.
Anwendungsfalle von MCT 10:

«  Offline-Planung neuer Kommunikationsnetze. Der MCT 10 enthdlt eine vollstandige Datenbank mit allen Danfoss-Frequenzum-
richterprodukten.

+  Online-Inbetriebnahme des Frequenzumrichters.

«  Zum einfachen Austausch von Frequenzumrichtern.

«  Fur den einfachen Ausbau von Netzwerken mit mehr Frequenzumrichtern.

«  Zur Datensicherung der Parametereinstellungen des Frequenzumrichters in einem Kommunikationsnetzwerk.

«  Der MCT 10 unterstitzt PROFIBUS DP-V1-Kommunikation Gber eine Verbindung des Typs Master-Klasse 2. Deshalb ist kein zu-
satzliches Kommunikationsnetzwerk erforderlich.

Der Kommunikationsrahmen von MCT 10 ist die Steuerung der Feldbusse. Er bietet erweiterte Funktionen fiir die gleichzeitige Kom-
munikation mit mehreren Feldbussen. Innerhalb von MCT 10 kdnnen mehrere Feldbusse in demselben Netzwerk konfiguriert und
kombiniert werden.

Wenn mehrere Feldbusse mit demselben Typ erstellt werden, stellen Sie sicher, dass sie mit unterschiedlichen Scanbereichen
konfiguriert sind.

1.4 Systemanforderungen

Fir die Nutzung von VLT® Motion Control ToolMCT 10 muss der IBM-kompatible Rechner folgende Mindestsystemvoraussetzungen
erfiillen:

« 4GB freier Speicherplatz auf der Festplatte.
MCT 10 lauft unter Windows™ 10, 32/64-Bit.

1.5 Softwaremodule
Die VLT® Motion Control TooIMCT 10-Konfigurationssoftware wird in zwei Modulen geliefert:

« MCT 10-Konfigurationssoftware fiir:
- Einstellen der Frequenzumrichterparameter.
- Kopieren von Parametersatzen zu und von einem Frequenzumrichter.
- Dokumentation/Ausdruck der Konfiguration, einschlieBlich Diagrammen.
- Wartung und Fehleranalyse.

+  APoss-Programm zum Erstellen von APoss-Programmen.

1.5.1 Funktionen des VLT® Motion Control Tool MCT 10

«  Projektorientiertes PC-Tool, 1 Tool fiir alle Frequenzumrichterserien.

«  Links zu allen Windows-Applikationen moglich.

+  Unterstltzt Siemens CP PCMCIA- und PCl-Karten fiir den Anschluss an PROFIBUS DP-V1 Master-Klasse 2.
+  Unterstltzt Standardschnittstellen: COMx, USB, RS232 (Flux).

«  Siemens PG/Field PGs haben bereits die benétigte Hardware.

+ Die Ansicht ist sehr individuell konfigurierbar.

«  Abwartskompatibilitat zu Dos-Dialog (*.mnu) und WinDialog (*.vlt).

«  Windows™ Explorer-dhnliche Oberflache fiir schnelle und einfache Inbetriebnahme und Navigation.

«  Wireless Direct.
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Abbildung 1: Anschluss von bis zu 126 Knoten mit Repeater und bis zu 31 Knoten ohne Repeater

1.6 Versionen
VLT® Motion Control ToolMCT 10 ist in 2 Ausfiihrungen erhéltlich:

- Die MCT 10-Konfigurationssoftware Basic ist kostenlos erhaltlich. Laden Sie das Programm von www.danfoss.com herunter -
wahlen Sie VLT® Motion Control Tool MCT 10.

«  Die MCT 10-Konfigurationssoftware Advanced (erweitert) kann unter der Bestellnummer 130B1000 erworben werden.

Tabelle 1: Merkmale der Versionen Basic und Advanced

Versionsunterstiitzung MCT 10-Konfigurations- | MCT 10-Konfigura-
software Advanced (er- | tionssoftware Basic
weitert)

Frequenzumrichter pro Projekt Unbegrenzt 4

FC-Protokoll

Funktionale Sicherheit X

usB

PROFIBUS DP-V1

PROFIBUS DP-V1 handhabt mehrere Danfoss-Knoten gleichzeitig (begrenzte Perform- X
ance)
Ethernet-TSC
Protokoll- und Scope-Funktion 8 Kandle 2 Kanale
Echtzeitprotokollierung von einem Frequenzumrichter 4 Kanale X
Anzeige von Alarmen Nur anzeigen

VLT® Motion Control Option MCO 305

Grafische Smart Logic Control
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Danfilh

Einleitung

Versionsunterstiitzung

MCT 10-Konfigurations-
software Advanced (er-
weitert)

MCT 10-Konfigura-
tionssoftware Basic

Umwandlungsassistenten VLT® 5000 zu FC 302, VLT® 6000 zu FC 102 und VLT®
2800 zu FC 280

Umwandlungsassistent FC-zu-FC

Import 3000.XLS nach FC 302

Motor-Datenbank

VLT® Extended Cascade Controller MCO 101

Frequenzumrichter-Dateisystem

> | X | X | X

VLT® Wireless Control Panel LCP 103

Status-Plug-in

Frequenzumrichter-Plug-in

VLT® Software Customizer

1.7 Weitere Hinweise

Die folgenden Handbiicher zum VLT® Motion Control Tool MCT 10 sind verfuigbar:

« Installationsanleitung VLT® PROFIBUS DP-V1 MCA 101.

«  Projektierungshandbiicher fir die entsprechenden Frequenzumrichter.

Siehe www.danfoss.com/de-de/about-danfoss/our-businesses/drives/ fiir weitere Informationen.
Es ist auch mdoglich, auf dieser Website Videoschulungsmaterial fiir den Betrieb des MCT 10 zu finden.
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2 Sicherheit

2.1 Sicherheitssymbole
In diesem Handbuch werden folgende Symbole verwendet:

AGEFAHRA

Kennzeichnet eine gefahrliche Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren
wird!

AWARNUNGA

Kennzeichnet eine gefahrliche Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren
kann!

AVORSICHTA

Kennzeichnet eine gefahrliche Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu geringfligigen bis mittelschweren Verletzungen
fihren kann!

Zeigt Informationen als wichtig, jedoch nicht gefahrenbezogen an (zum Beispiel Meldungen hinsichtlich Sachbeschadigungen).

2.2 SicherheitsmafRnahmen

AWARNUNGA

HOCHSPANNUNG

Bei Anschluss ans Versorgungsnetz, DC-Versorgung oder Zwischenkreiskopplung fiihren Frequenzumrichter Hochspannung. Er-
folgen Installation, Inbetriebnahme und Wartung nicht durch qualifiziertes Personal, kann dies zu schweren Verletzungen oder
sogar zum Tod fiihren!

- Installation, Inbetriebnahme und Wartung diirfen ausschlie8lich von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

AWARNUNGA

UNERWARTETER ANLAUF
Wenn der Frequenzumrichter an das Versorgungsnetz, die DC-Versorgung oder die Zwischenkreiskopplung angeschlossen ist,

kann der Motor jederzeit anlaufen, was zum Tod oder zu schweren Verletzungen sowie zu Gerate- oder Sachschédden fiihren
kann! Der Motor kann Uber einen externen Schalter, einen Feldbus-Befehl, ein Sollwerteingangssignal, Giber einen Tastendruck an
LCP oder LOP, eine Fernbedienung per MCT 10 Konfigurationssoftware oder nach einem quittierten Fehlerzustand anlaufen.

- Drlicken Sie vor der Programmierung von Parametern die Taste [Off] am LCP.

- Ist ein unerwarteter Anlauf des Motors gemaR den Bestimmungen zur Personensicherheit unzuldssig, trennen Sie den Fre-
quenzumrichter vom Netz.

- Prufen Sie, ob der Frequenzumrichter, der Motor und alle angetriebenen Gerdte betriebsbereit sind.
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AWARNUNGA
ENTLADEZEIT

Der Frequenzumrichter enthdlt Zwischenkreiskondensatoren, die auch bei abgeschaltetem Frequenzumrichter geladen sein kon-
nen. Auch wenn die Warn-Anzeigeleuchte nicht leuchten, kann Hochspannung vorliegen.

Das Nichteinhalten der vorgesehenen Entladezeit nach dem Trennen der Spannungsversorgung vor Wartungs- oder Reparaturar-
beiten kann zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren!

- Stoppen Sie den Motor.

- Trennen Sie das Versorgungsnetz, Permanentmagnet-Motoren und externe Zwischenkreisversorgungen, einschlielich Bat-
teriepufferungs-, USV- und Zwischenkreisverbindungen zu anderen Frequenzumrichtern.

- Fuhren Sie Wartungs- oder Reparaturarbeiten erst nach vollstandiger Entladung der Kondensatoren durch. Die Entladezeit
wird in der Bedienungsanleitung des Frequenzumrichters angegeben.

- Stellen Sie mithilfe eines Messgerats sicher, dass keine Spannung anliegt, bevor Sie den Frequenzumrichter 6ffnen oder Ar-
beiten an den Kabeln durchfiihren.
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3 Installation und Deinstallation

3.1 Einleitung

Die Installation der Module VLT® Motion Control Tool MCT 10 Software und SyncPos erfolgt Giber ein mehrsprachiges, selbsterklar-
endes Installationsprogramm.

3.1.1 Starten des Installationsprogramms
Vorgehensweise
1. Fihren Sie VLT_MCT10_Vx.xx.msi aus.
2. Folgen Sie den Anweisungen des Installationsprogramms.
Wenn der Installationsvorgang abgeschlossen ist, finden Sie die MCT 10-Konfigurationssoftware unter folgendem Pfad:

. Danfoss Drives

e30bt514.14

1 Aposs

A‘ Communication Module Community...
MCT 10 English

B vcr 10 ReadMe

&

MCT 10 Set-up Software

Abbildung 2: Pfad fiir MCT 10-Konfigurationssoftware

3.1.2 Auswahl der Software-Sprache

Die Standardsprache von Danfoss ist Englisch. Wenn eine andere Sprache ausgewahlt wird, wird diese zur neuen Standardsprache.

Vorgehensweise
1.  Wahlen Sie im Hauptmeni Optionen und dann Sprache auswdhlen.
2. Wahlen Sie die gewiinschte Sprache aus der Bildlaufleiste aus und klicken Sie auf OK.

Die Anderung der Sprache wirkt sich auf die Parametersprache aus. Wenn eine externe Bedieneinheit an den Frequen-
zumrichter angeschlossen ist, wirkt sich die Anderung der Sprachversion nicht auf die Sprache im Display aus.

3. SchlieBen Sie MCT 10 und starten Sie es erneut, um die Spracheinstellung zu aktivieren.

3.1.3 Deinstallation der Software

Die folgende Vorgehensweise gilt nur flir Windows-Betriebssysteme.

Vorgehensweise
1. Wahlen Sie Start.
Wabhlen Sie Einstellungen.
Wahlen Sie Bedieneinheit.
Doppelklicken Sie auf Programme entfernen/hinzufiigen.

e W

Wahlen Sie Entfernen.

16 | Danfoss A/S © 2021.09 AQ283728700891de-000201 / 130R0466
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4 Konfiguration des Kommunikationsaufbaus

4.1 Kommunikationsoptionen

Frequenzumrichter der Serien VLT® HVAC Drive FC 102, VLT® AQUA Drive FC 202 und VLT® AutomationDrive FC 302 sind mit einem
USB-Anschluss ausgestattet. Die Kommunikation von einem PC kann mit einem Standard-USB-Kabel A-B Stecker-auf-Stecker her-
gestellt werden, das an den Frequenzumrichter angeschlossen wird. Es ist keine zusatzliche Hardware- oder Buskonfiguration erfor-
derlich. Wenn der PC mit mehr als einem USB-Anschluss ausgestattet ist, kbnnen mehrere Frequenzumrichter angeschlossen wer-
den. Der USB-Bus wird automatisch zur Netzwerkbusliste hinzugefiigt.

Festverdrahtete Verbindung herstellen durch:
«  StandardmaRig eingebaute RS485 oder
«  USB-Anschluss.

Uber die USB-Schnittstelle kénnen Gerite per Hot-Swap angeschlossen und getrennt werden. Beim Anschluss eines Frequenzum-
richters Gber USB fligt die MCT 10-Konfigurationssoftware die Busliste automatisch hinzu.

Wenn die Optionen VLT® PROFIBUS DP-V1 MCA 101 oder VLT® EtherNet/IP MCA 121 im Frequenzumrichter installliert sind, stellen
Sie die Verbindung her tber:

«  Verbindung PROFIBUS Master-Klasse 2 (MSAC 2) oder

«  Ethernet-basiertes Netzwerk.

SchlieBen Sie Softstarter entweder lber ein USB-Kabel oder tber Ethernet an.

GEFAHR VON SCHADEN AM USB-HOST-CONTROLLER DES PCS
Wenn der PC per USB-Kabel an den Frequenzumrichter angeschlossen wird, besteht die Gefahr einer Beschadigung des USB-
Hostcontrollers des PCs.

- Befolgen Sie die Empfehlungen zur Erdung, die in der Bedienungsanleitung fiir den entsprechenden Frequenzumrichter
beschrieben sind.

- Verwenden Sie beim AnschlieBen des PC an einen Frequenzumrichter per USB-Kabel einen USB-Isolator mit galvanischer
Trennung, um den USB-Hostcontroller des PC vor Erdpotenzialdifferenzen zu schiitzen.

- Verwenden Sie KEIN PC-Leistungskabel mit geerdetem Stecker, wenn der PC per USB-Kabel an den Frequenzumrichter an-
geschlossen ist.

Die Kommunikation von einem PC kann Uiber RS232-zu-RS485-Konverter oder tiber USB-zu-RS485-Konverter erfolgen.

e30bt631.11

RS232 usB

$ o \ff 5 aur \f
7 RS232-/RS485-Konverter 7 USB-/RS485-Konverter
T Tt

RS485 RS485
| T 1
el el — — — ,
il II il i' EI il
#1 #2 #N #1 #2 #N

Abbildung 3: Kommunikation vom PC aus
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4.2 Manuelle Feldbus-Konfiguration
Konfigurieren Sie nach der Installation die Nicht-Plug-and-Play-Netzwerke tiber den Feldbus-Konfigurationsdialog.

Vorgehensweise

1. Starten Sie die MCT 10-Konfigurationssoftware.

2. Wabhlen Sie Netzwerk.

3. Rechtsklicken Sie auf Netzwerk und wahlen Sie Busse Hinzufiigen/Entfernen/Konfigurieren.

Bl Untitled - MCT 10 Set-up Software

File Edit View Insert Communication Tools Options Help
@K @ o

3

" x| = | B =
s 4 K| 3 { - e

a-o
o

e30bt622.12

| iRl v

@ Proj Add/Remove/Configure Buses

Abbildung 4: Feldbusliste aktualisieren

B Serial

4, Fugen Sie die Eigenschaften fiir die verbundenen Busse hinzu, entfernen oder konfigurieren Sie sie.

Installed fieldbuses:

Type Fieldbus name

Help

WirelessDirect WirelessDirect Manual

Remove

About

. Danfoss Drives Fieldbus Configuration

Installation
Profibus DP-V1 Manual
SerialFCBus  Serial Manual
Ethernet Ethernet Manual

Properties...

Close

bt

e30bt630.13

Abbildung 5: Feldbus-Konfiguration

5. Scannen Sie das Netzwerk nach aktiven Frequenzumrichtern, damit MCT 10 verfligbare Frequenzumrichter an den Feld-

bussen ohne Plug-and-Play anzeigt.

4.3 Automatischer Scan

Nur der USB-Feldbus wird automatisch gescannt, wenn ein Frequenzumrichter an den PC angeschlossen wird. Suchen Sie bei Feld-

bussen ohne Plug-and-Play-Funktion manuell nach aktiven Frequenzumrichtern.

4.3.1 Konfiguration des Scanbereichs
Geben Sie die bevorzugte Scan-Einstellung ein, indem Sie mit der rechten Maustaste auf SerialCom klicken und dann Treiber konfi-

gurieren wéhlen.

18 | Danfoss A/S © 2021.09
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Durch Hinzufligen eines Standard-Busses RS485 oder PROFIBUS zum Netzwerkbaum wird der Scanbereich so konfiguriert, dass der
gesamte Adressbereich gescannt wird. Der Ethernet-TSC-Bus wird mit den aktuellen Einstellungen fiir die IP-Adresse hinzugefigt.

Der Feldbus-Scanbereich kann auf verschiedene Arten konfiguriert werden:

+  Rechtsklicken Sie im Netzwerkbaum auf das Feldbus-Symbol und wahlen Sie Bus konfigurieren.

« Markieren Sie das Feldbus-Symbol im Netzwerkbaum und wahlen Sie Konfigurieren unter Kommunikation in der Hauptmen-

leiste.

«  Offnen Sie den Dialog Feldbus-Konfiguration, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das Netzwerk-symbol und wihlen Sie

Busse Hinzufiigen/Entfernen/Konfigurieren.
. Offnen Uber die Windows-Konsole.

i o W@

| wI=A" N BN RS

Symbol fiir Netzwerk scannen

Abbildung 6: Netzwerk-Symbol scannen

4.3.2 Netzwerk scannen
Scannen Sie einen Feldbus auf 3 Arten:

e30bt495.14

«  Rechtsklicken Sie auf das Feldbus-Symbol im Netzwerkbaum und wahlen Sie Bus scannen nach aktiven Frequenzumrichtern.

+ Markieren Sie das Feldbus-Symbol im Netzwerkbaum und wahlen Sie Scannen/Aktualisieren unter Kommunikation in der Haupt-

mendileiste.

«  Markieren Sie das Feldbus-Symbol im Netzwerkbaum und wahlen Sie das Scan-Symbol in der Werkzeugleiste.

Das Fenster Scannen nach Frequenzumrichtern erscheint und zeigt den Fortschritt des Scanvorgangs an.

Scanning for Drives ..

Status

Seanning bus for active drives..
1 drive(s) responded to scan.
Identifying drive(s)..

« Drive Address: 1 - Identification finished.

Please wait...

Abbildung 7: Fortschritt des Netzwerk-Scanvorgangs

100%

e30bt496.12

4.4 Konfiguration des Frequenzumrichters mit RS485-Datenlibertragung
Alle Frequenzumrichter kdnnen auf 300, 1200, 4800, 9600 (Standard), 19200, 38400, 57600 oder 115200 Baud konfiguriert werden.

Die Konfiguration der seriellen Konfiguration erfolgt immer mit:
+ 8 Datenbits.

+ 1 Stoppbit.

+  Gleiche Paritat.

Danfoss A/S © 2021.09
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4.4.1 Konfigurieren des Feldbusses

Wenn Sie einen RS485-Frequenzumrichter wie den ADAM-Frequenzumrichter von Advantech verwenden, zeigt die MCT 10-Konfi-
gurationssoftware nach dem Scannen des Busses an, wenn Online-Frequenzumrichter auf dem Feldbus verfiigbar sind.

Protokoll- und erweiterte Einstellungen dienen der Performance-Optimierung und sollten normalerweise nicht gedndert werden.

Vorgehensweise

1. Offnen Sie das Dialogfeld Serielle Feldbus-Konfiguration oder klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den entsprechenden

Feldbus.

Serial fieldbus configuration
General Protocol  Advanced

Line settings
Port:

Cm:m)mmagmmrﬂ?mvsq v
Baud rate: Parity: Stop bits:
9600 | | Even parity vl [1

Fieldbus scanning
Start scanning from address:
Stop scanning at address:

Reset to default

Abbildung 8: Serielle Feldbus-Konfiguration

2. Stellen Sie die COM-Port-Nummer ein.

e30bt629.12

Bei Verwendung von USB-zu-RS485-Konvertern kann die tatsachliche COM-Port-Nummer tGiber den Geratemanager-Teil
der Windows-Systemsteuerung ermittelt werden.

3. Stellen Sie Baudrate, Paritat und Anzahl der Stoppbits ein (miissen mit den Einstellungen im Frequenzumrichter tiberein-

stimmen).

4. Stellen Sie den Feldbus-Scanbereich auf die verfiigbare Adresse ein, um die Scan-Dauer nach aktiven Frequenzumrichtern

zu begrenzen.

5. Driicken Sie OK, um die Einstellungen zu aktivieren, oder stellen Sie die Werkseinstellungen wieder her.

4.4.2 USB-Datenuibertragung

Bl Untitled - MCT 10 Set-up Software

File Edit View Insert Communication Tools

- B Ethemet
B Profibus

. B Serial

@ B UsB1

B WirelessDirect
=- & Project

Abbildung 9: Netzwerkbusliste

NEH £RR|E|% 5=

e30bt623.12
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Wenn Sie das USB-Kabel trennen, entfernen Sie damit den tber den USB-Anschluss verbundenen Frequenzumrichter aus der Netz-
werkbusliste.

4.5 Konfiguration des Softstarters

Die Konfiguration der Konnektivitat zum VLT® Soft Starter MCD 500 und VLT® Soft Starter MCD 600 erfordert, dass das USB-Kommu-
nikationsmodul am Softstarter installiert ist. Die Kommunikation von einem PC kann mit einem Standard-USB-Kabel A-B Stecker-
auf-Stecker hergestellt werden, das an das USB-Kommunikationsmodul angeschlossen ist. Wenn der PC mit mehr als einem USB-
Anschluss oder einem USB-HUB ausgestattet ist, kbnnen mehrere Softstarter angeschlossen werden.

4.5.1 Serielle Konfiguration

Alle Softstarter konnen auf 300, 1200, 4800, 9600 (Standard), 19200, 38400, 57600 oder 115200 Baud konfiguriert werden. Die Konfi-
guration der seriellen Konfiguration erfolgt immer mit:

. 8 Datenbits.
« 1 Stoppbit.

«  Keine Paritat.

Serial AuCom configuration X

General

e30bt758.12

Line settings
Port:

COME; Standard Serial over Bluetooth link w
Baud rate: Parity: Stop bits:

Q600 w | | No parity w 1 b

Reset to default

Abbildung 10: Serielle Konfiguration von Softstartern

4.5.1.1 Konfigurieren des Feldbusses
Vorgehensweise
1. Fugen Sie den Bus im Dialogfeld Feldbus-Konfiguration hinzu und konfigurieren Sie ihn.

Wenn der Bus bereits zum Netzwerk hinzugefligt wurde, kann er durch Rechtsklick auf den entsprechenden Softstarter-
Feldbus neu konfiguriert werden.

2. Stellen Sie die COM-Port-Nummer ein. Die aktuelle COM-Port-Nummer kann tber den Geratemanager-Teil der Bedienein-
heit ermittelt werden.

3. Stellen Sie Baudrate, Paritat und Anzahl der Stoppbits ein (muss mit der Einstellung im Softstarter libereinstimmen).

Auf Standardeinstellungen zurticksetzen stellt die allgemeinen Einstellungen und Feldbus-Scans auf die Werkskonfigura-
tionswerte wieder her.
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4.5.1.2 Hilscher Netldent-Protokoll verwenden

Verwenden Sie das Tool zum Suchen nach Geréten und zum Identifizieren und Andern von IP-Adressen. Zusitzlich verfiigt das Tool
lUber eine Filterfunktion.

Vorgehensweise
Offnen Sie das Menii Extras.

1.
2.

3.
4.

4.5.2 Import/Export von Parameterdateien, MCD 600

Wahlen Sie Softstarter-Erkennungs- und Konfigurationswerkzeug.

Tools

Abbildung 11: Auswahl von des Hilscher Netldent-Werkzeugs

Wahlen Sie den Softstarter aus, fiir den die IP-Adresse konfiguriert werden soll.

Options Help
Compare
Apply Parameter View Settings
Filter Parameter.

Update VLT Software Customizer support...

Update Drive support ...

VLT2800 Conversion Wizard...
VLT5000 Conversion Wizard...
VLT6000 Conversion Wizard...

Import drive from Excel...

Import drive from Excel and write...

Manage motor db ...

Manage Sensorless Pumps db ..
055 Creator...

MME Creator...

LCP103 Whitelist Creator...
Export CSV/Master Files ...

Drive Converter Tool

Soft Starter Discover and Configuration Tool

SafeQption Log Viewer

¥

Klicken Sie auf Konfigurieren.

e30bt980.12

Mit dem VLT® Soft Starter MCD 600 kann eine Parameterdatei (PAR-Datei) vom Softstarter auf einen USB-Stick exportiert und in VLT®
Motion Control Tool MCT 10 kopiert werden. Nach dem Andern der Datei in MCT 10 kann die PAR-Datei zuriick auf den USB-Stick
kopiert und auf den Softstarter angewendet werden.

Vorgehensweise

1.

2.
3.
4.

Erstellen Sie einen MCD 600-Projekt-Softstarter.
Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Projektordner.

©  Es offnet sich ein Dialog, der Informationen zur ausgewahlten Datei anzeigt.

Wahlen Sie Parameter importieren.
Wiabhlen Sie im Dialogfeld die zu importierende Datei aus.
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Level
Info
Info
Info
Info

Message

Soft Starter type: MCD600
Parameter list version: 0.1.0.0
Soft Starter Model: MCD6-0020B
File checksum correct: 56122

Import MCD600 Master Parameter File

e30bu310.12

Wenn der Softstarter vom Projekt abweicht, wird dies in dieser Ansicht als Fehler oder Warnung angezeigt, je nach

Differenz.

5. Driicken Sie Weiter, um die Datei zu Gbernehmen.

©  Eserscheint eine Ansicht, die alle gednderten Parameter anzeigt.

Level

Info
Info
Info
Info
Info
Info
Info
Info
Info
Info
Info

Message

Parameter
Parameter
Parameter
Parameter
Parameter
Parameter
Parameter
Parameter
Parameter
Parameter
All done!

Import MCD600 Master Parameter File

"1-1" changed.
"1-2" changed.
"1-3" changed.
"1-4" changed.
"1-5" changed.
"3-4" changed.
"4-2" changed.
"4-3" changed.
"7-1" changed.

Old: "
Old:
Old: "
Old:
Old:
Old:
Old:
Old:
Old: "

Ok

Network” New: "Digital Input”

"2.0" New: "1.0"

15" New: "22"

"00:20" New: "00:10"

"720" New: "600"

“00:20" New: "00:10"

"42" New: "0"

28" New: "0"

Jog Forward" New: "Input Trip (N/O)"
"20-2" changed. Old: "64" New: "80"

®» N o

9. Wahlen Sie im Dateiauswahldialog aus, wohin die Datei exportiert werden soll.

Klicken Sie auf OK, um das Fenster zu schlie3en.

Rechtsklicken Sie auf das Projekt, um es aus MCT 10 zu exportieren.
Wahlen Sie die zu exportierenden Parameter aus.

Wenn der Export abgeschlossen ist, 6ffnet sich ein Dialogfeld.

e30bu311.12
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o Export complete!

oK

e30bu312.11

4.6 PROFIBUS DP-V1-Kommunikation

Die Konfiguration der PROFIBUS DP-V1-Kommunikation erfordert ein VLT® PROFIBUS DP-V1 MCA 101-Optionsmodul. Die Kommuni-
kation von einem PC mit PROFIBUS DP-V1 kann tiber eine PROFIBUS PCMCIA-Karte oder eine im PC installierte Karte erfolgen. Das
PROFIBUS-Kabel vom Frequenzumrichter wird an die 9-polige Sub-D-Steckverbinderbuchse auf der Karte angeschlossen.

3

e30bt634.11

PCMCIA i Insertable
DP-V1 card DP-V1 card
DP-V1 DP-V1

| |
#1 #2 #N #1 #2 #N
Abbildung 12: PROFIBS DP-V1-Kommunikation

Die neuesten unterstiitzten Karten fiir PCs finden Sie auf Siemens www.siemens.com.

Die Verbindung tiber PROFIBUS DP-V1 mit einem VLT® AutomationDrive FC 302 unter Verwendung des VLT® PROFIBUS-Convert-
ers MCA 114 mit der Options-Firmwareversion 2.03 ist Uber die MCT 10-Konfigurationssoftware nicht moglich. Verwenden Sie
stattdessen den Feldbus oder USB-Bus.
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4.6.1 PROFIBUS DP-V1 konfigurieren

Bei Verwendung einer PROFIBUS-Schnittstellenkarte mit installiertem Treiber zeigt die MCT 10-Konfigurationssoftware nach dem

Scannen Online-Frequenzumrichter an, die nach dem Scannen des Busses auf aktive Frequenzumrichter auf dem spezifischen PRO-
FIBUS verfligbar sind.

Vorgehensweise

1. Konfigurieren Sie den Bus Uber das Dialogfeld Feldbus-Konfiguration oder durch Rechtsklick auf den entsprechenden PRO-

FIBUS-Bus.
ProfiBus fieldbus configuration @ S
General | Protocol n
O
=
Connection Parameter 1/0 -8
™M
Number of connection retries: 3 Read parameter imeout: 50 msec o
Number of reconnection retries: | 3 Write parameter timeout: 200 msec
File 1/0 Parameters allowed per telegram:
File telegram timeout: [500 msec =

Max failures on file read: 10

Reset to default

OK Cancel

Abbildung 13: PROFIBUS-Feldbuskonfiguration

2. Stellen Sie die Baugruppen Nummer ein.

3. Stellen Sie den Feldbus-Scanbereich auf die verfiigbaren Adressen ein, um die Zeit zu begrenzen, die zum Scannen auf
aktive Frequenzumrichter bendtigt wird.

4. Dricken Sie OK, um die Werkseinstellungen zu aktivieren oder zurlickzusetzen.

4.6.2 DP-V1-Anschluss und PG/PC-Schnittstelle

Das PROFIBUS DP-V1-Feldbus-Plug-in fiir die MCT 10-Konfigurationssoftware verwendet den Siemens SoftNet-Treiber, der ab Step7

verfligbar ist, oder alternativ Simatic NET, um Konnektivitat tiber die unterstiitzten Master-Klasse 2-Karten wie CP5511 oder CP5512
herzustellen.

STEP7 Lite unterstiitzt den SoftNet-Treiber nicht.

4.6.2.1 Konfiguration der PG/PC-Schnittstelle

Diese Vorgehensweise erldutert, wie die PG/PC-Schnittstelle von der Standardkonfiguration aus konfiguriert wird, um die PROFI-
BUS-Verbindung von MCT 10 aus zu 6ffnen.

Verkabelung und Anschliisse missen den Anforderungen an Verdrahtung und Verkabelung fiir PROFIBUS entsprechen.
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Vorgehensweise
1. PG/PC-Schnittstelle 6ffnen.

'Sel PG/PC Interface \|

e30bt789.10

Access P;[.Ig. LLDP

Access Point of the Application:
CP_L2 1: -> CP5512(PROFIBUS] v
(Standard interface SIMATIC NET)

Interface Parameter Assignment Used:

CP5512(PROFIBUS) I Properties... |
R CP5512(FwL) s I Diagnostics. .. ]
&3 CP5512(MPI)

B2 CPS512(PPI) [ Copy... |
#21 CP5512(PROFIBUS) o
< >

[Parameter assignment of vour
communications processor CP5512 for a
PROFIBUS network)

Interfaces

Add/Remove: | Select... |

| Cancel II Help |

Abbildung 14: PG/PC-Schnittstelle konfigurieren

Konfigurieren Sie den Access Point der Applikation auf CP_L2_1, was auf die verwendete Karte der Master-Klasse 2 zeigt.
3. Richten Sie die Verwendete Schnittstellenparameterzuweisung entsprechend der verwendeten Master-Klasse 2-Karte ein.
4. Wahlen Sie Eigenschaften um die Stations- und Netzwerkparameter zu konfigurieren.

- Stationsparameter:

Setzen Sie PG/PC ist der einzige Master auf dem Bus auf Aktiv, wenn auf dem Bus keine SPS aktiv ist. Verwenden Sie
die spater beschriebene Diagnostik, um eine giiltige PROFIBUS-Adresse auszuwdhlen.

- Netzwerkparameter:
Stellen Sie die Ubertragungsrate auf dieselbe Baudrate wie die SPS ein, wenn sie aktiv ist.

5. Verwenden Sie DP als Profil und klicken Sie auf OK, um das Dialogfeld Eigenschaften zu schlieen.
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P .
Properties - CP5512(PROFIBUS) =
(<]
PROFIBUS | %
Stabion Parameters ?
¥ PG/FCis the g
Address
r
Timeout 1s =
Metwork Parameters
Transmission fate: 11.5 Mbps :J
Highest station address: 126 -
Erofie: DP
| Standard
Universal (DP/FMS)
UserDefined
Bus Parameters...
=

=

| oK I Default I Caneel ] Help

|

Abbildung 15: Dialogfenster Eigenschaften

SIMATIC NET diagnostics - CP5512(PROFIBUS)

PROFIBUS/MPI Natwark Disgriostics | Hardware |
Status/MNetwark Disgrastics

[ ‘m

Station address: 1

Bus parameters:

Baudrate: 1500.00 Kbp: &

Highest station address [HSA) 126

Minimum station delay Time [Min Tadif 11 Bit

b auirium station delay Time [Max Tad 150 tBit

Setup time [tzet]: 1 iBit w
Bus Modes

0123456738 910111213141516171819
el el o v ol o o ol o o o s ol o o cof v f
vl el it il il vl et il el v o o sl ol el o o e
1Ll e pof o o il o el ek sl il il o i o o ol o 1
B EEERE R EREREEEE R ER R
1) et ol et vl v ol ] o sl i o ot il
mEREEFREEEEREFFFERERRER
12FFrrrrr pKey

[ Slation passive
Head

[ Station active ready

[¥ Station active
0K Cancel Help

Abbildung 16: Dialogfenster Simatic-Netzwerk-Diagnostik

130BT791.10

6. Wahlen Sie Diagnostik in Konfiguration PG/PC-Schnittstelle, um die Netzwerk- und Buskommunikation zu tiberprifen.

Wahlen Sie Testen um den Zugriffspfad und die Netzwerkkonfiguration zu Gberpriifen. Wird eine Freigabe-Verletzung er-
kannt, so fuihrt die Priifung zu einer Fehlermeldung. Wenn das Testergebnis erfolgreich ist, wahlen Sie Lesen, um die aktiv-
en PROFIBUS-Knoten zu identifizieren, die im Netzwerk verfligbar sind. Stellen Sie sicher, dass die fiir die PG/PC-Schnitt-

stelle definierte Adresse nicht mit einem aktiven Knoten in Konflikt steht.
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8. Schlielen Sie die PG/PC-Schnittstelle und starten Sie MCT 10.

9. Rechtsklicken Sie auf einen PROFIBUS und wahlen Sie Auf aktive Frequenzumrichter scannen. MCT 10 Die Konfigurationssoft-
ware identifiziert dieselben Knoten-IDs, mit Ausnahme von SPS.

4.6.3 PROFIBUS-Multitelegramme

Mit der Dropdown-Liste Parameter pro Telegramm ist es moglich, die Anzahl der Anfragen zu konfigurieren, die innerhalb eines Mul-
titelegramms zugeordnet werden sollen. Die Voreinstellung erlaubt das Zuordnen von bis zu 40 Telegrammen.

Die folgenden Optionen stehen zur Verfligung:
Maximale Drehzahl (Standardkonfiguration). Verwaltet die Zuordnung automatisch und passt die Anzahl der Telegramme fiir

jeden Frequenzumrichter entsprechend der Serie an. Kann in PROFIBUS-Netzwerken verwendet werden, die sowohl alte als
auch neue Danfoss-Frequenzumrichter enthalten.

+  Konservativ. Ordnet innerhalb eines Multitelegramms immer 10 Telegramme zu. Diese Option ist niitzlich, wenn Sie nur mit al-
ten Produkten kommunizieren, wie z. B. VLT® Decentral Drives FCD 300, VLT® DriveMotor FCM 300, Serien abgeleitet von VLT®
HVAC Drive FC 102, VLT® AQUA Drive FC 202 und VLT® AutomationDrive FC 302.

+  Einzelanfrage. Nur 1 Anfrage pro Telegramm.

4.7 Ethernet-TSC-Datenubertragung

Zum Einstellen einer Ethernet-TSC-Kommunikation (Transparent Socket Channel) ist das VLT® EtherNet/IP MCA 121-Optionsmodul
im Frequenzumrichter erforderlich. Die Kommunikation von einem PC kann mit einem Standard-Ethernetkabel, das an den Fre-
quenzumrichter angeschlossen ist, hergestellt werden.

4.7.1 Ethernet-TSC-Konfiguration

Ein Ethernet-TSC-Bus wird mit DDP (Drive Discovery Protocol) gescannt. Das Protokoll benétigt keine IP-Portnummer und keinen IP-
Scanbereich. Es erkennt Frequenzumrichter anhand der MAC-Adressen.

Beim Scannen Uber verschiedene Subnetze oder aus der Ferne tiber einen VPN-Tunnel wird empfohlen, nicht das ADDP-Protokoll
zu verwenden, sondern einen IP-Bereich.

Klicken Sie auf Aktualisieren, um eine Liste aller aktiven Frequenzumrichter im Ethernet zu erstellen. Die Liste erscheint im Dialogfeld
Ethernet-Feldbus-Einstellungen, wenn der Scan abgeschlossen ist.
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s

)
Ethernet - Ethernet Fieldbus Settings O
2
Basic Options | Advanced %
o
Drive Discovery Method Discovered Drives %
i 20 drives found
@ Multicast:
posting to single multicast address, Madel MAC Address DHCP IP Address Subnet Mask Default Gateway  Port
Bud P EscnsBatrcladies FC-102  O0:1B:08:00:08:9F  Erabled  10,28.195.43 255,255.240.0  10,28.193.1 4000
) Range Scan: FC-302 00:1B:08:00:06:97 Enabled 10.28.196.24 255.255,240.0 10.28.193.1 4000
: FC-302 00:1B:03:00:0B8:87 Enabled 10.28.196.29 255.255.240.0 10.28.193.1 4000
probing all addresses in spedfied range,
Using FC Protocol and TCP. FC-302 00:1B:08:00:06:81  Disabled  10.28.196.4 255,255,240.0 10.28.193.1 4000
FC-302 00:1B:08:00:06:CC Enabled 10.28.196.27 255.255.240.0 10.28.193.1 4000
Multicast is superior to Range Scan. Use Range FC-302 00:1B:08:00:00:67 Enabled 10.28,198.25 255.255.240.0 10.28.193.1 4000
Scan if drives were not discovered with Multicast. FC-302 00:1B:08:00:06:C3  Enabled  10.28.196.11 255.255.240.0  10.28.193.1 4000
FC-302 00:1B:08:00:06:99 Enabled 10.25.196.28 255.255.240.0 10.28.193.1 4000
Filtering FC-302 00:1B:08:00:06:98 Enabled 10.28.196.17 255.255.240.0 10.28.193.1 4000
FC-302 00:1B:08:00:08:90 Enabled 10.28.196.32 255.255.240.0 10.28.193.1 4000
; FC-302 00:16:03:00:08:36 Enabled 10.28.196.21 255.255.240.0 10.28.193.1 4000
sl s FC-302 00:1B:08:00:08:A6  Dissbled  10.28,196.34 255.255.240.0  10,28.133.1 4000
e FC-302 00:1B:08:00:07:49  Enabled  10.28.196.12 255,255.240.0 10.28.193.1 4000
0 . B .19 . 43 FC-302 00:1B:03:00:05:93 Enabled 10.28.196.23 255.255.240.0 10.28.193.1 4000
FC-302 00:1B:08:00:0B:B5 Disabled 10.28.196.40 255.255.240.0 10.28.193.1 4000
End Address: FC-302 00: 16:08:00:0B:AC Disabled 10.28.196.42 255.255.240.0 10.28.193.1 4000
T = 5 = FC-302 00:1B:08:00:06:94  Disabled  10.28,196.33 255.255.240.0  10.28.193.1 4000
FC-302 00:1B:08:00:0B:99 Enabled 10.28.196.19 255.255.240.0 10.28.193.1 4000
. " . FC-302 00:1B:08:00:08:A2 Enabled 10.28.196.22 255.255.240.0 10.28.193.1 4000
Smaller set of drives requires less processing, X
O e e L e Tew T FC-302 00:15:08:00:08:93  Disabled  10.28.196.38 255.255.240.0  10.28.133.1 4000
application.
Drive Discovery Timeout
500 1..99%9 ms

O You can configure drive IP settings remotely by double dicking on it {over UDP only).

Abbildung 17: ADDP-Konfiguration

Frequenzumrichtertypen ohne IP-Konfiguration verwenden ihre Auto-IP-Adresse der Klasse B 169.254.yy.xx, wobei yy.xx den letzten
beiden Segmenten der MAC-Adresse entspricht. Mehrere, nicht in Betrieb genommene Frequenzumrichter ohne IP-Konfiguration

kdnnen im gleichen Netzwerk gescannt werden.

Wabhlen Sie ein Gerat aus der Liste Erkannte Frequenzumrichter aus, um:

Weitere Informationen zum Gerét erhalten.

Dem Frequenzumrichter eine statische IP-Adresse, eine Subnetzmaske oder den Standardwert zuzuweisen.

Richten Sie DHCP (Dynamic Host Configuration Protocol) Look-up ein.
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Ethernet - Ethernet Fieldbus Settings

Basic Options | Drive IP Settings | Advanced

Drive Info
Found on Interface:

Drive Model:

MAC Address:

Host Name:
DNS Address:

TSC Port Number:

Configure Drive IP Settings

(@ Use DHCP

P Address:

Subnet Mask:

Default Gateway:

10.28.196.8

FC-102

00: 1B:08:00:0B:9F
nfa

nfa

4000

(7) Manually Configure Network Settings

. 28 . 196 . 43

255 . 255 . 2490 . O

.28 .193. 1

Back to List

e30bt857.11

Abbildung 18: TSC konfigurieren
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4.7.1.1 Scannen mit IP-Bereich

Beim Scannen mit einem IP-Bereich werden die Ethernet-Telegramme als herkdmmliche TCP/IP-Pakete (ibertragen, die ohne Ander-
ungen in einen Router, Switch oder Managed Switch ausgeleitet werden. Der Nachteil ist eine langere Scanzeit, und Frequenzum-

richter ohne konfigurierte IP-Adresse werden nicht erkannt.

Die Identifikation von Frequenzumrichtern mit der VLT® EtherNet/IP MCA 121-Option ist nur ab der Firmware-Version 1.03 mo6-

glich. Wenn Sie Optionen mit Firmware-Versionen vor 1.03 verwenden, konfigurieren Sie Parameter 12-89 Transparent Socket

Channel Port auf 0, um zu verhindern, dass die Option nicht funktioniert.

Vorgehensweise

1. Konfigurieren Sie die IP-Startadresse und den Transparent Socket Channel Port (TSC-Port) (Parameter 12-89 Transparent
Socket Channel Port). Die Werkseinstellung im Frequenzumrichter ist 4000.

Ethernet - Ethernet Fieldbus Settings

S|

Basic Options | Advanced

Drive Discovery Method
(7)) Multicast:
posting to single multicast address,
using Drive Discovery Protocol and UDP.
@ Range Scan:
probing all addresses in specified range,

using FC Protocol and TCP.

Multicast is superior to Range Scan. Use Range

Filtering

Use IP Address Filter/ Range

Start Address:
o .28 .19 . 19

End Address:
0 .28 .19 . 24

Smaller set of drives requires less processing,
thus Filtering can boost discovery from within
application.

Drive Discovery Timeout

500 1..9999 ms

Discovered Drives

Scan if drives were not discovered with Multicast.

1P Address

Port

O ‘You can configure drive IP settings remotely by double dicking on it {over UDP only).

Abbildung 19: Scanbereich

© Nach dem Scan werden alle aktiven Frequenzumrichter identifiziert.

2. Verwenden Sie einen entsprechenden Frequenzumrichter zum Lesen oder Schreiben auf einen einzelnen Frequenzum-
richter, anstatt darauf zu warten, dass MCT 10 alle Frequenzumrichter scannt und identifiziert.

a. Offnen Sie die Projektdatei und legen Sie Offline-Frequenzumrichter manuell an.
b. Konfigurieren Sie die Verbindungseigenschaften.

c. Rechtsklicken Sie auf den Offline-Frequenzumrichter.
d

Lesen und schreiben Sie vom/auf den Frequenzumrichter, ohne den Bus zu scannen.

4.7.1.2 Filterung
Bei Verwendung von Multicast ist es moglich, einen Bereich von IP-Adressen zu filtern.
Nutzen Sie die Filterung auch, um die Scanleistung zu steigern.

e30bt852.11
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Ethernet - Ethernet Fieldbus Settings [ & o
—
- - o
Basic Options | Advanced x
a
[=]
Drive Discovery Method Discovered Drives fg
5 drives found
@ Multicast:
posting to single multicast address, Model MAC Address DHCP IP Address Subnet Mask Default Gateway  Port
I B PR e I E L FC-302  00:1B:08:00:06:38  Enabled  10.28.196.23 255.255.240.0  10.28.133.1 4000
® Range Scan: FC-302 00:16:08:00:0B:A2 Enabled 10.28.196.22 255.255.240.0 10.28.193.1 4000
: . ) . X FC-302 00:1B:08:00:0B:99 Enabled 10.28.196.19 255.255.240.0 10.28.193.1 4000
probing all addresses in specified range,
using FC Protocol and TCP. FC-302 00:1B:08:00:08:88  Enabled  10.28.196.21 255,255.240,0 10.28.193.1 4000
FC-302 00:1B:08:00:06:97 Enabled 10.28.196.24 255.255.240.0 10.28.193.1 4000

Multicast is superior to Range Scan. Use Range
Scan if drives were not discovered with Multicast.

Filtering

Use IP Address Filter/ Range
Start Address:

o . 28 . 1% . 19

End Address:
o . 28 . 1% . 24

Smaller set of drives requires less processing,
thus Filtering can boost discovery from within
application.

Abbildung 20: Filterung

4.7.2 Blinken des Frequenzumrichters

Bei der Inbetriebnahme eines Systems mit mehreren Frequenzumrichtern kann es zeitaufwendig sein, einen Frequenzumrichter ba-
sierend auf dem MCT 10-Projekt zu lokalisieren. Dies ist insbesondere dann der Fall, wenn der Frequenzumrichter nicht mit einer
Bedieneinheit ausgestattet ist.

Uber den Ethernet_TSC-Feldbus ist es méglich, liber MCT 10 eine Blink-Funktion zu nutzen. Diese Funktion blinkt mit den LEDs MS,
NS1 und NS2 an allen Danfoss Ethernet-basierten Feldbus-Optionen.

Bei der Ethernet-basierten Feldbus-Option wird das Blinken erkannt, wenn alle 3 LEDs im 1-Hz-Intervall orange blinken. Es gibt keine
Begrenzung fiir die Anzahl der Frequenzumrichter und die Dauer des Blinkens.

4.7.2.1 Blinken starten

Es kann bis zu 30 Sekunden dauern, bis die Option reagiert.

Vorgehensweise
1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf einen Frequenzumrichter aus dem Ethernet-Netzwerk.
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2. Wabhlen Sie Blinken starten oder Blinken stoppen.

- Untitled - MCT 10 Set-up Software
File Edit

W =

Inzert Communication Teols

View Options

?

Help

e30bt784.11

&

=- ﬁ Nethyork
B, DP-v
B, mcd500
B. Serial
= B Ethernet

Start winking

All Parameters :
) Read from Drive
Alarms

e

Cempare...
All Parameters

2 Alarms
{+} Smart Logic
= @ CONVERTED DRIVES
@ [ CONVERTED -5.96

Properties

Load moeter data..,

Drive Series
FPower Size

Yoltage
»

I

Abbildung 21: Blinken starten

4.7.3 Erweitert

Verwenden Sie die Registerkarte Erweitert:
«  Konfiguration von Portnummer fiir Bereichsscan. Die Werkseinstellung ist 4000.

+  Definition der TSC-Verbindungszuweisung/-Freigabe.

Der Frequenzumrichter hat eine begrenzte Anzahl simultaner Verbindungen. Mit dieser Funktion kann festgelegt werden, ob die
Verbindungen freigegeben werden sollen oder nicht. Wenn Sie Ungenutzte Verbindungen freigeben wahlen, gibt der MCT 10 ungen-
utzte Verbindungen frei und stellt sie anderen Benutzern im Netzwerk nach einem Leerlauf-Timeout zur Verfiigung.
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Ethernet - Ethernet Fieldbus Settings e — — — u “:l|
3]
Basic Options | Drive IP Settings | Advanced | 3
Port Mumber For Range Scan §
()

When opting to Range Scan, make sure that below designated Port Number
matches with respective setting of drives (Parameter 12-89, default 4000).

I | 1..65535

O With Multicast, Port Number is detected automatically on basis of each individual drive.

TSC Connection Allocation  Sharing
Release Idling Connections

Idle Timeout: 5 1.999s

O Capadty of simultaneous connections is limited with drives. Releasing unused
connections makes them available to other users on network.

O fou can disable Idle Tmeout to reserve established connections.
Only spedific drives will be affected when you combine this setting with respective address Filter.

Parameter Channel Response Timeout

4000 1..9999ms

Abbildung 22: Die Registerkarte Erweitert
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5 Parametereinstellung

5.1 Einleitung

In diesem Kapitel wird erldutert, wie Sie einen Frequenzumrichter mit der MCT 10-Konfigurationssoftware steuern. Nach dem Start
von MCT 10 sieht das Hauptfenster wie in Abbildung 23 dargestellt aus.

B Untitled - MCT 10 Set-up Software — O *

e30bt638.12

File Edit View Inset Communication Tools Options Help

el PR T
T: =k Metwork Folders Series
= E_ Ethernet
B Profibus

B Serial |

B SerialAuCom
= B USB1

B WirelessDirect

{7 cict

Abbildung 23: Hauptfenster der MCT 10-Konfigurationssoftware
5.2 Benutzerschnittstelle

5.2.1 Display

Die MCT 10-Konfigurationssoftware hat zwei Ansichten:
« Ansicht links.
+ Ansicht rechts.

Ansicht links
Die linke Ansicht zeigt die Netzwerkansicht (real, online) und die Projektansicht (simuliert, offline) des Frequenzumrichternetzwerks.

Mit der linken Ansicht kdnnen Sie:
«  Ordner und Elemente hinzufiigen oder I6schen.
« Anderungen im Projektordner speichern.

Anderungen am realen Online-Setup im Projekt-Ordner in der simulierten Offline-Konfiguration zur spiteren Verwendung spei-
chern.

Weitere Informationen zum Speichern von Daten finden Sie unter 6.8.1.1 Ein Projekt speichern.

Die linke Ansicht ist in einer Baumstruktur organisiert und Inhalte kénnen beliebig auf- oder zugeklappt werden. Klicken Sie auf +/-,
um den Ordner auf-/zuzuklappen.

Ansicht rechts

Die rechte Ansicht zeigt ndhere Angaben zu dem in der linken Ansicht markierten Element. In der rechten Ansicht kénnen die Ele-
mente des Frequenzumrichternetzwerks programmiert werden.
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e30bt639.12

For Help, press F1

B Untitled - MCT 10 Set-up Software — o X
File Edit View Inset Communication Tools Opticns Help
NEH g rElew @ s X
R Nﬂr:fk ] | Name Setup 1 Setup 2 Setup 3 | setup4 Factory Setup |unit |~
¥ g P:ﬂ:’[:‘i 001 :'Language [0] English [0] English [0] Englich [0] Engfich (0] Engfich
B serial (L2 Mctor Specd ot [01RPM [01RPM [0] RPM 0] RPM [01RPM
B Serislfucom 003 {Reginnal Settings 0] [0] International [0] International [0] International {0] International
B use 004 | Operating State ot Power-up (Hand) | 1] Forced stop, ref=... [1] Forced stop, ref...|[1] Forced stop, ref.. 1] Forcedstep, ref.. {1] Forced stop, re..
- B WirclessDirect 010 |ActiveSet-up [1] Set-up 1 [1] Set-up 1 [1] Set-up 1 [1]5et-up 1 [1]5et-up 1
- Project o | Edit Set-up [9] Active Set-up [9]ActiveSet-up  [9] ActiveSetup  [9] ActiveSetup  [9] Active Set-up
= b drive 012 | This Set-up Linked to [0] Mot linked [0] Not linked [0] Not linked 10] Not linked (0] Not linksd
® 0130 |Readout: Linked Set-ups 0} o} o o 0}
-\ Alarms . 0131 | Readout: Linked Set-ups 1 oy o {} }
L z’l’::’: #::';m 032 | Resdout Linked Set ups @ @ 2 @ @
3 ﬁ Timed Actions 0133 | Readout: Linked Set-ups 3} {3} {3 {3} 3}
%, Preventive Maintenance 0134 |Readout: Linked Set-ups (4 ) 4 4} 4}
! . Drive File System 014 | Readout: Edit Set-ups / Channel AAAAAAAAhEX AAAAAAAAKEX AABAAAAAKEX AARAAAARAhex AAMAAAAAhex
BB Software Customizer 015 | Readout: actual setup 1 1 1 1 1
i service Log 020 | Display Line 1.1 Small [1617] Speed [RPM]  [1617] Speed [RPM] | [1617] Speed [RPM]  [1617] Speed [RPM]  [1617] Speed [RPM]
4 Motor 0 | Display Line 1.2 Small [1614] Motar current  [1614] Motor current | [1614] Motor current [1614] Motor current  [1614] Motor current
022 | Display Line 1.3 Small [1610] Pawer [kW] [1610] Power (kW] | [1610] Power (kW]  [1610] Power (kW]  [1610] Power (kW]
023 | Display Line 2 Large [1613] Frequency [1613] Frequency  [1613] Frequency  [1613] Frequency  [1613] Frequency
024 | Display Line 3 Large [1602] Reference % [1602] Reference %  [1602] Reference %  [1602] Reference %  ([1602] Reference %
0250 | MyPersonal Menu 1 1 1 1 1
0251 | MyPersonal Menu 2 2 b 20 20
EXE | My Persunel Menit 2 2 2 2 2
0253 | MyPersonal Menu 2 F] 2 2 2
DEM | My Perunel Menit 3 3 3 3 a3
0255 | MyPersonal Menu % ] 2 u u
E35 T | My Persunel Menit 7 &7 7 LI &7
0257 | MyPersonal Menu 1551 1551 1551 1551 1551
N5 T | My Persuniel Menit 0 0 L) 0 0
0259 | MyPersonal Menu 0 0 0 0 0
02510 | My Personal Menu 0 0 0 0 0
025.11 | MyPersonal Menu 0 0 0 0 0
02512 | My Personal Menu 0 0 0 0 (]
02513 | MyPersonal Menu 0 0 0 0 0
02514 | My Personal Menu 0 0 0 0 (]
02515 | MyPersonal Menu 0 0 0 0 0 v

Abbildung 24: In der rechten Ansicht angezeigte Angaben

Werkzeugleiste

Eine Werkzeugleiste zeigt Symbole fir die am hdufigsten verwendeten Funktionen.

NEd| % a2 >

E=E=

Mo @ = » B3

Abbildung 25: Werkzeugleiste

e30bt712.12

Aktivieren Sie die Werkzeugleiste unter Ansicht in der Hauptmendileiste, in der die Werkzeugleiste mit einem Hakchen markiert ist,
wenn sie aktiv ist. Zum Deaktivieren der Werkzeugleiste wahlen Sie Ansicht=Werkzeugleiste. Stellen Sie sicher, dass die Werkzeu-
gleiste nicht mehr mit einem Hakchen versehen ist.

5.2.2 Netzwerk- und Projektordner
Der Netzwerkordner ermdglicht den Zugriff auf physische Gerate, die im Feld in Betrieb sind. Verwenden Sie Netzwerk, um den
physischen Frequenzumrichter wie mit der Bedieneinheit zu konfigurieren. Konfigurationsanderungen, die im Netzwerkordner vor-
genommen wurden, werden daher nur im physischen Gerat im Feld gespeichert. Der Netzwerkordner enthélt Online-Daten.

Der Projektordner enthélt Offline-Daten.

Anderungen, die im Netzwerkordner vorgenommen wurden, werden nicht automatisch im Projektordner gespeichert.

Netzwerkmodus — Online
Der Netzwerkordner enthalt die Frequenzumrichter, Low Harmonic Drives, aktive Filter und/oder Softstarter, die online mit dem PC
verbunden sind. Uberwachen und dndern Sie die Parametereinstellungen genau so, als ob Sie an der Bedieneinheit arbeiten.

Online eingegebene Daten werden nur im Frequenzumrichter, im Low Harmonic Drive, im Aktivfilter oder im Softstarter gespei-
chert, nicht auf der Festplatte. Informationen zum Speichern von Daten auf der Festplatte finden Sie unter 6.8.1.1 Ein Projekt spei-

chern.
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Projektmodus - Offline
Der Projektordner enthélt das benutzerdefinierte Netzwerk aus Frequenzumrichter, Low Harmonic Drive, Active Filter und/oder
Softstarter.

Offline eingegebene Daten werden auf der Festplatte gespeichert.
Verwenden Sie den Projektordner, um:

«  Eine Projektdatei zu 6ffnen.
«  Ordner einzufiigen.

«  Projektbezogene Dateien in einem beliebigen Format, z. B. Word oder PDF, zu speichern.

5.2.3 Andere Ordner

Fir die Organisation eines grof3en Systems in mehrere kleinere Systeme stehen vier Ordnertypen zur Verfligung.

Tabelle 2: Verfiigbare Ordnertypen

Name Zweck Symbol
Ordner Organisieren Sie Frequenzumrichter und/oder Softstarter, die Teil einer Maschine oder
eines Systems sind. o
[aal
s
5
R
(U
Dateiordner Organisieren Sie Dateien, die zu einem Projekt gehoren. Es kann ein beliebiges Dateifor-
mat verwendet werden. =
—_— i
——t S
e}
—_— 8
[

Parameter- Speichern Sie Parametereinstellungen voriibergehend oder zu Dokumentationszweck-
Ordner en. Der Ordner kann einen einzelnen Parameter, eine Untergruppe, eine Parameter-
gruppe oder die gesamte Parameterdatenbank enthalten.

e30bt523.12

Scope-Ordner | Analysieren Sie das Verhalten eines oder mehrerer Parameter zu Diagnostikzwecken, in-
dem Sie diese als Kurve visualisieren.

e30bt715.11

Fligen Sie einen beliebigen Ordnertyp auf eine von zwei Arten in ein Offline-Projekt ein:
«  Rechtsklicken Sie auf das Projekt oder einen vorhandenen Ordner und wahlen Sie Neuer Ordner/Neuer Dateiordner, wie in Abbil-
dung 26 gezeigt.

« Alternativ markieren Sie das Projekt oder einen bestehenden Ordner und wahlen in der Hauptmentileiste Neuer Ordner/Neuer
Dateiordner unter Einfiigen.

Danfoss A/S © 2021.09 AQ283728700891de-000201 / 130R0466 | 37



VLT® Motion Control Tool MCT 10 M

Bedienungsanleitung Parametereinstellung

<

B Untitled - MCT 10 Set-up Software S

File Edit View Insert Communication Tools Options Help E

D d| A B85 EMoN @ By 2

s Network Folders seri Q)

o G = FC-

Gl New > Drive

Print Project.. Soft Starter
Active Filter
Folder
File Folder

Chenge Field-Bus Settings

Read from Drive

Write to Drive Scope Folder

Write to Multiple Drives

Apply Parameter View Settings.
Cut

Paste

Delete

Rename
Update WiFi LCP firmware...

Properties

Abbildung 26: Einen Ordnertyp einfiigen

5.3 Frequenzumrichter und Ordner einrichten
Manchmal muss vor dem Konfigurieren neuer Frequenzumrichter ein neuer Ordner eingefligt werden. Siehe 5.3.1 Neuen Ordner
einfligen fiir Anweisungen.

Die Art und Weise, Frequenzumrichter zu konfigurieren, hdngt vom Frequenzumrichtertyp ab. Die Methoden sind beschrieben in
5.3.2 Konfigurieren von Frequenzumrichtern, aktiven Filtern oder Softstartern und 5.3.3 Konfigurieren von Low Harmonic Drives.

5.3.1 Neuen Ordner einfligen

Vorgehensweise
1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Projektordner oder wahlen Sie Einfiigen in der Hauptmendileiste.
2. Wahlen Sie Neu.
3. Wahlen Sie Ordner oder Dateiordner.

5.3.2 Konfigurieren von Frequenzumrichtern, aktiven Filtern oder Softstartern
Fligen Sie den Frequenzumrichter, den aktiven Filter oder den Softstarter wie folgt in einen Projektordner ein:

Vorgehensweise
1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste in die linke Ansicht oder klicken Sie in der Hauptmendileiste auf Einfiigen.
2.  Wahlen Sie Neu.
3. Wahlen Sie den entsprechenden Geratetyp aus.

Das Einfligen eines Frequenzumrichters 6ffnet das Fenster Neuer Frequenzumrichter.
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New Drive bt ~
~
Mame 3
Drive Name: | drive Software Version: | pg, 72 v =
o [52}
o
Voltage: | 200v-240¢ v
Select Drive Type ) i
Seriest | FC-302 w Power Size: | 0.25kW (PK25) -
PUD file: P 300PK25T2======================—=—=— V452-00.pud w
Oiptions Connection
Option A: | N Option ~ Field-bus: |Serial ¥
Option B: | No Option v Address: | 1 |
Option CO/ED: | Ng Option o [[] warn if Address is in use
Option CLEL: | Ng Option w
Secondary addresses
Writing the same parameter values for multiple drives,
For example:
Senal addresses: 1-5; 7; 10-19; 20-25; 29
IP addresses: 2. 1. %.0.5; 300G T 000 1030, X, 1595 2000 2030 %. 25; X.%.X. 29
Max number of addresses is 126 for serial and 254 for IP addresses.
I 1
The codes after the power sizes distinguish the usual (Pxxx) power cards from the new D-Frames (Mood). Chedk the type code in the drive.
Reetrets s

Abbildung 27: Fenster Neuer Frequenzumrichter

Das Fenster Neuer Frequenzumrichter besteht aus vier Hauptbereichen:

Name Geben Sie einen eindeutigen Namen fiir den Frequenzumrichter ein. Zulassig sind beliebige Text-/Zahlenkom-
binationen. Geben Sie auch die Softwareversion und die Spannung in diesem Abschnitt an.

Waéhlen Sie Informationen zur Frequenzumrichterserie und Leistungsgrof3e. Eine PUD-Datei (Dateninformationen Leis-

Frequenzum- tungseinheit) ist ebenfalls verfligbar. Die Standarddatei ist immer vorausgewahlt.

richtertyp

Optionen Verschiedene Informationen zu den installierten Optionen.

Anschluss Der Feldbus, der zwischen dem PC und dem Frequenzumrichter verwendet wird, der mit der Adresse verkniipft

ist, iber die kommuniziert werden soll. Der spezifische Feldbus-Typ ist Giber das Dropdown-Menti verfiigbar.

Alle Felder mussen ausgefullt werden. Die verschiedenen Auswahlmaoglichkeiten sind in den Dropdown-Mendis verfiigbar.

Sobald der neue Frequenzumrichter zum Projektordner hinzugefligt wurde, werden die Frequenzumrichterdaten im Offline-Projek-
tordner gespeichert. Um die Daten anzuzeigen, klicken Sie auf das Frequenzumrichtersymbol.
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B Untitled - MCT 10 Set-up Software

For Help, press F1

Drive Operation Status

File Edit View Inset Communication Toals Options Help
N s al|d Mo @ = r By
)<k Network
5. & Project Connected drive information Database Information
= R
5 3= All Parameters prieeres: EEE
A\ Alarms Power Size | ﬁzskw (PK25)
1+} Smart Logic
Voltage 0V-240V
[ Clock Functions - I =z
Timed Actions Basic SV Veran et
%, Preventive Maintenance Option A | JHo Option
H Drive File System -
Option 8
R Software Customizer =5 ] B
& Service Log Option CO/ED | o Option
48 Motor “Option C1EL [ JNo Option
Type Code | \ FC-302PK25T 2620H 15X00000
Drive Address 3
Secondary Addresses |
Run LCP Simulator
BusName  [Serial
Last synchranized |

e30bt636.12

Abbildung 28: Frequenzumrichterdaten anzeigen

Um die gespeicherten Frequenzumrichterdaten zu @ndern, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das entsprechende Frequen-

zumrichtersymbol und wahlen Sie Eigenschaften.

5.3.3 Konfigurieren von Low Harmonic Drives
Um einen Low Harmonic Drive in einen Projektordner einzufliigen, gehen Sie wie folgt vor:

Vorgehensweise

1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste in die linke Ansicht oder wahlen Sie Einfiigen in der Hauptmendileiste.

2. Wahlen Sie Neu.
3. Wabhlen Sie Frequenzumrichter.
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4. Geben Sie alle relevanten Daten in das Dialogfeld Neuer Frequenzumrichter ein und klicken Sie auf LHD anlegen.

”

Mew Drive

==

Mame

Optionz

drive,

Feset Fields

Select Drive Type

e30bt787.12

Software Version: [ 06,22

Yoltage: [ IA0V-4800

Power Size: | 450.0kw [P450)

Drive Mame:  FC302
Seres: | FC-302 -
PUD file | FC-302P4507 4

Option &: [ Mo Option

Option B: [N.;. Option ']
Option CO/ED: [ No Optian v
Option C1/E1: [ND Option "]

- 0415-00.pud

Connection

Field-bus: [Serial

Address:

1

Wam if Address iz inuse [

Cancel

The codes after the power sizes distinguizh the usual [Pxsx] power cards from the new D-Frames [Mexs]. Check the type code inthe

take LHD

b

Abbildung 29: Eingabe von Daten fiir einen neuen Low Harmonic Drive

Die Option LHD anlegen ist nur verfligbar, wenn Leistungsgrof3e und Spannungsbereiche des Frequenzumrichters dem

unterstiitzten Low Harmonic Drive entsprechen.

5. Geben Sie alle aktiven Filterdaten in das Dialogfeld Neuer Filter ein. Stellen Sie sicher, dass die fiir den aktiven Filter verwen-
dete Feldbus-Adresse nicht flir andere Komponenten verwendet wird.

Der Low Harmonic Drive ist im Projekt als Komposit-Struktur aus Frequenzumrichter und aktivem Filter sichtbar.

EP : @ Metweork

Abbildung 30: Low Harmonic Drive im Projektordner dargestellt

FC30

02
E All Parameters
£ Alarms
{+} Smart Legic
ALFOOS
:= All Parameters
S8 Alarms

5.3.4 Alle Parameter Ordner
Ein neuer Frequenzumrichter-Ordner enthélt einen Ordner Alle Parameter. Dieser Ordner enthalt eine Reihe von Unterordnern mit
generischen Namen. Fiir diese Ordner gibt es keine Umbenennungsfunktion. Die generischen Ordner der meisten Frequenzum-
richter enthalten die folgenden Unterordner:

e30bt788.11
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« Bedienung und Display.

« Lastund Motor.

- Sollwerte und Grenzwerte.

«  Ein-und Ausgénge.

«  Sonderfunktionen.

«  Serielle Kommunikation.

«  Technische Funktionen.

Die allgemeinen Ordner kdnnen je nach gewdhltem Frequenzumrichtertyp variieren.

- )
o
File Edit View Inset Communication Tools Options Help g
NEH B[S o @|= B £
D Name Sew  Q
001 Language e 9
= S [ Motor Speed Unit [o] R
B 0- Operation / Display i Hegional St [0]In
£ 1= Load and Motor 004 Operating State at Power-up (Hand) | [1] Fc
(@) 2-* Brakes 010 Active Set-up 1115
A 3 Reference / Ramps o1t Edit Set-up 91 A
012 This Set-up Linked to oIN
0130 | Readout Linked Set-ups 10}
| & 67 Analog In/Out 0131 Readout: Linked Set-ups o}
i A P Coniicless 0132 |Readout Linked Set-ups )
&, Somm, and Opons 0133 | Readout: Linked Sct-ups e
13- Smart Logic !
e . 0134 | Readout Linked Set-ups 1
- B 15 Drive Information o014 Readout: Edit Set-ups / Channel | AAM
. % 16-** Date Readouts 01s Resdout actusl setup 1
B 17- Position Feedback 020 Display Line 1.1 Small 11617
18- Data Readouts 2 021 Display Line 1.2 Small 11614
® 22-7 Appl. Functions 022 Display Line 1.3 Small [1610
ﬁ_g 23-** Time-based Functions 23 D T F 11613
S b e 024 Display Line 3 Large (1802
:g:ﬁ ii‘i:im"gs 0250 | My Personal Menu 1
g w51 My Personal Menn n

Abbildung 31: Unterordner im Ordner Alle Parameter

Die generischen Ordner enthalten Parameter, die fir den ausgewahlten Frequenzumrichtertyp relevant sind.

—
¥ -MC up Software = II:IFL[ 5
Fle Edit Vew Insert Communication Tools ©Options Help g
el o &L -5tV 0 oedx g
-l Network D |Name Setup 1 Setup 2 | setup 3 |setupa =]
B SeridCom 001 |Lanauage Engish Enalsh Englsh Engksh
& & Project 002 | Active sebip Setup 1 Sefup 1 Setup 1 Setup 1
=8 Corveyor 001 003 [ Setup copy NO copy Na copy NO copy MO copy
=== Ml Parameters 004 |Lep copy Mo copy o copy No copy Mo copy
=] m 00s Custom readout 100.00 100,00 100,00 | 100.00
8 Load and motor D06 | Cust, read, unit % | % % | %
|+ References and imits 007 |Large readaut Frequency [Hz] | Frequency [Hz] |Frequency [Hz]  Frequency [
L Inputs and outputs 008 |Smal readout 1 Reference [%] Reference [ %] Reference [%]  |PReference [
! ® Specid functions 009 |Smalreadout2  |Motor current [A] | Motor current [A] |Motor current[A] |Motor curres
st Y 010 |Smalreadout 3 Power kW] Power [kvy] Power [kw] | Power [kvw]
£ Serial communication 011 | Urit oflo ref Hz He Hz Hz
i 012 |Handstartbttn _|Encble |Enable Enable Enable
= Group 7 013 [ Stop button Ensble Enable Enable Enable
014 | Auto start bt Enable Enable Enible Enable
015 |Resetbutfon  |ensble  |Enabe  Encbe Enadle
016 | Data change lock | Mot locked | Mot locked |Not locked Not locked
017 |Power Up action | Auto restart AUO restart AU restart AL restart
-

Abbildung 32: Datenbeispiel in einem allgemeinen Ordner

5.3.5 Array-Parameter
Parameter, die Array-Daten enthalten, werden in der rechten Ansicht als Matrix angezeigt, wobei die Zeilen der Matrix als ID.1, ID.2
usw. definiert sind. Beispielsweise werden die Array-Parameter Parameter 9-15 PCD Konfiguration schreiben und Parameter 9-16 PCD
Konfiguration lesen Giber mehrere Eintrage wie 915.1,915.2,915.3 und 916.1, 916.2, 916.3 in der rechten Ansicht angezeigt.
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Bl Untitied - MCT 10 Set-up Software — a x I
File Edit View Inset Communication Tools Options Help ;
B . . B o | 1 | = B | n
NEH 4 e 8 @ = » By -
| g0 2 Brakes ~ lip Name Setup 1 Setup2 Setup3 Setup 4 Factory Setup [unit || ~ %
= i'“ EE'E,’E”,‘\:,’ Ramps 18000 | Maintenance Log: lfem 0 0 0 0 0 I
f 4 Limits / Warings 18001 | B « Log: ftem 0 0 0 0 0 |
5- Digital In/Out |
1% 6= Analog In/Out 18002 | Maintenance Log: tem 0 0 0 0 0 |
H 4 7-** Controllers 1800.3 M e Log: ltem 0 0 0 0 0 |:
& ™ 8. Comm. and Options 18004 | Maintenance Log: tem 0 0 0 0 0 |I
13-** Smart Logic 1800.5 A € Log: ltem 0 0 0 0 0 II
14-= Specisl Functions 18006 | Maintenance Lag: ltem 0 0 0 0 0 I
;E 15-** Drive Information 18007 | M e Log: ltem 0 0 0 0 0 |:
& 18- Data Readouts 18008 | Maintenance Log: ltem 0 0 0 0 0 |
[é ' "5"’" EE"*““ 18003 | A < Log: ftem 0 0 0 0 0 |:
3 :‘ 12010 | Maintenance Log: Action 0 0 0 0 0 |I
% T Taiatbased Funcions 1801.1 [} € Log: Action 0 0 0 0 0 |I
= 30+ Special Festures 18012 | Maintenance Log: Action 0 0 0 0 0 |I
40-** Special Setfings 18013 | e Log: Action 0 0 0 0 0 |
50-"* License 12014 | Maintenance Log: Action 0 0 0 0 0 |I
A\ Alarms 1801.5 [} & Log: Action 0 0 0 0 0 |
1} Smart Logic 18016 Maintenance Log: Action 0 0 0 0 0 |
[ EG] Clock Functions v 18017 | Maintenance Log: Action 0 0 0 0 0 IJIV
For Help, press F1
Abbildung 33: Array-Parameter
Die unter Netzwerk oder Projekt aufgelisteten Danfoss-Produkte kénnen sortiert werden nach:
«  Ordnername.
«  Serie.
+  Softwareversion.
+  Adresse (Kommunikationsadresse).
«  LeistungsgroBe.
« Spannung.
Klicken Sie auf die Sortierleiste und wahlen Sie die entsprechende Sortieroption.
Bl Untitied - MCT 10 Set-up Software - O x S
| Fle Edit View Inset Communication Toolks Options Help §
als= eV |@|n » B 8
Folders Series Software Version Address Power Size o
L} :“‘D:‘;'“ A FC-202 03.80 1 0.25KW (PK25)
E s:_n'll e Erc02 FC-102 0571 1 1.10kW (P1K1)
i Sﬂi:m(m [=F FC-302 08.12 1 025KW (PKZ5)
B WirdessDinet Brcaoz1 FC-302 0861 3 D.25KW (PK25)
=- & Project
=-&§ FC-102

Q@
&~ g FC-3021
= [ Fe-3022

For Help, press F1

Abbildung 34: Sortieroptionen

5.4 Benutzerdefinierte Ansichten

Wahlen Sie Ansicht in der Hauptmendileiste, um die Display-Optionen anzuzeigen. Die folgenden Optionen stehen zur Verfligung:

+  Werkzeugleiste ein- oder ausblenden.

+  Statusleiste ein- oder ausblenden.

+  Ansicht grof3e Symbole/kleine Symbole.

«  Als Liste von Ordnern und Elementen anzeigen.

«  Ansicht mit Angaben zu Netzwerk- und Projektelementen.
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-
| Bl Untitied - MCT 10 Set-up Software - ] * |G
File Edit View Inset Communication Tools Options Help X
| 2
| D) & ¥ Toolbar FEE eV @ = »Ba g
BEEEE . " T . . ool
BI[¥ StatusBar ~ |ip | Name | Setup 1 Setup 2 |Setup3 | Setup 4 ‘Fac(urySehlp Unit ~ | @
g ! Large lcons 001 | Language | [0] English [0] English [0] English [0] English [0] English
g:  Smallicons 002 | Motor Speed Unit |11+ [1He 11+ [1H 1] Hz
B.' it 003 Regional Settings |101 [0 0] ional 0] [0 1 ional
! ! ) 004 | Operating State at Power-u [0] Resume [0] Resume 0] Resume [0] Resume esume
= @Proj o Details >y P J 194
55 ke 005 Local Mode Unit |10] As Motor Speed ... | [0] As Motor Speed ... [0] As Motor Speed ... [0] As Motor Speed ... [0] As Motor Speed ...
%-3= Quick Menus 010 | Active Set-up |1Set-up 1 [1]Set-up 1 [1] Set-up 1 [1] Set-up 1 [1]Set-up 1
% on | Programming Set-up | 191 Active Set-up [5] Active Set-up  [9] ActiveSet-up  [9] ActiveSet-up  [9] Active Set-up
A\ Alarms 012 | This Set-up Linked to | 10] Not linked [0] Mot finked [0] Not finked [0] Not finked 0] Not linked
Iy Aok St Lagec: 0130 | Readout: Linked Set-ups {0} 0} {0} (0} {0}
: % ?“:F:::"“"‘ 0131 | Readout: Linked Set-ups [ ({] n o {n
md Actions 0132 | Readout: Linked Set-ups [} @ 2 @ i3
% Preventive Maintenance -
B2 Cascade Controller 0133 | Readout: Linked Set-ups 31 3 3 3 3
B Drive File System 0134  |Readout: Linked Set-ups {4) “ 14 “ )
Software Customizer 014 | Readout: Prog. Set-ups / Channel | AAAAAAAAhex AAMAAAAAhex AAAAAAAAhex AAAAAAAAhe: AAAAAAAAhex
B ServiceLog 015 | Readout: actual setup 1 1 1 1 1
§ Sensorless 020 | Display Line 1.1 Small |11602] Reference [%]  [1602] Reference [%] [1602] Reference [%] [1602] Reference [%] | [1602] Reference [%]
4 Motor o1 Display Line 1.2 Small | [1614] Motor current | [1614] Motor current | [1614] Motor current | [1614] Motor current | [1614] Motor current (o
& Multi Motor " *
~ M eroann

Abbildung 35: Das Ansichtsmenii

5.4.1 Parameteransichtseinstellungen anpassen

Die ausgewadbhlten Einstellungen der Parameteransicht auf Unterordner, auf ein gesamtes Projekt oder auf die gesamte Applikation,
d. h. alle Ordner der MCT 10-Konfigurationssoftware im Netzwerk- oder Projektmodus, anwenden.

Vorgehensweise

1. Rechtsklicken Sie auf die Parameterzelle oder die Konfigurationsspalte.
2. Wahlen Sie Parameteransichtseinstellungen anwenden.

Abbildung 36: Parameteransichtseinstellungen anwenden

3. Wabhlen Sie die entsprechende Option aus und klicken Sie auf OK.

D Name Setup 1 | setup2 | setup3 |5 1
01 Langusge 10] English 10] English 10] English 0 Parameter View Settings b G
002 Motor Speed Unit [1] Hz (1] Hz [ He 1 3
003 Regional Settings 10]1 I 1 I o) ] ; | B
004 _Q:Mg State at Power-up | [0] Resume [0] Resume [0] Resume [0 Farameter View Sms %
05 Local Mode Unit 10] As Motor Speed ... |[0] As Motor Speed .. [0) As Motor Speed ... [0 :
010 |Active Se_1up- | [1] Set-up 1 [1] Set-up 1 [1] Set-up 1 n O w}' settings to the sub folders
g}l P g Set-up [9] Active Set-up [9] Active Set-up [9] Active Set-up L] |
012 This Set-up Linked to 10 Kk imbemod 101 Ak imbemed 0 O -'WT settings to the entire project
0130 | Readout: Linked Set-ups | o miicke |
013.1 Readout: Linked Set-ups n Copy cuC g = 3 £ :
b R |2 — cobv e () Aty ey 1 e b sy sy
0133 Readout: Linked Set-ups {3) Riad Fron i — {3
134 S} Readote Hnked Setdps 1t Write to drive ... i oK
014 Readout: Prog. Set-ups / Channel | AAAAAAAAI A Cancel
Write to Multiple Drives
015 Rudgq_:ﬂg@:ﬂ setup 1 1 |
020 Display Line 1.1 Small [1602] Refere Apply Parameter View Settings... i
021 Display Line 1.2 Small [1614) Motor curren i
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5.4.2 Hintergrundfarbe anpassen
Um die Hintergrundfarbe der Ansichten anzupassen, gehen Sie zu Optionen= Online-Parameter-Rastereinstellungen.

~
B Untitled - MCT 10 Set-up Software —
©
File Edit View Inset Communication Tocls Options Help ]
< 1 - n 2 3 =
NEH % %R &% - Read From Drive Settings... | Online Parameter Grid Setings -8
[E)-=hs Network Wirite To Drive Settings... ?
B Ethernet - P Eachane o 1 Restore Defoult
1 Profibus ommunication fault tolerance... e 0O ——
B Serial Infine Edit Not exstig parameter color [ e Restore Dot
B SerialtuCom
B WirclessDirect Enable PUD file selection bk eyl . (- coed
ER-Pooject] Firmware notifications for advanced users... Communicaton ke cor [ [] [ Resoreneto
vrk st parameters for P40 cives (9. FC-102, FC-202, FC-302)
Import Settings... Invsise parameters cobr
Select Language... b=t = I Sevevdar;
values can be ignored.
MCO305 Settings...
Project properties...
Converter tool Settings... "
Online Parameter Grid Settings... Poling nterval
1000 msec
Logging > [ 0] nerorpoling as fatas possibe, use .
Restore dialogs... |
DSU options... —_— o ][ conenl

Abbildung 37: Hintergrundfarbe anpassen

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie Werkseinstellung wiederherstellen, um die werksseitig eingestellte Hintergrundfarbe fiir die Online-Umgebung
wiederherzustellen.

2. Klicken Sie auf [...], um einen Standard-True-Color-Farbwahler zu 6ffnen.
3. Wahlen Sie Zu benutzerdefinierten Farben hinzufiigen, um Farben fiir die spatere Verwendung anzupassen.

5.4.3 Parameteransicht anpassen

Die in der rechten Ansicht angezeigten Parameter werden in einer Reihe von Spalten angezeigt, die ID, Parametername, 4 Konfigur-
ationen, Einheiten und Werkseinstellungen enthalten.

Wahlen Sie Parameteransicht= Konfiguration=Menii entfernen.

Anderungen an der entfernten Konfiguration werden weiterhin in der MCT 10-Konfigurationssoftware gespeichert und kénnen

durch Auswéhlen von Spalten anpassen angezeigt werden.

Vorgehensweise
1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf eine Spalte.
2. Wahlen Sie Spalten anpassen.
3. Wahlen Sie in der linken Ansicht des Dialogfelds Spalten anpassen das Feld aus, das hinzugefligt oder entfernt werden soll.

D Name m"""_" (s p= | Set Customize Columns X g
W1 [Langusse i L g
002 Motor Speed Unit Copy CueC g Avalable fields: Show these fields in this order: ©
003 Regional Settings Paste a1 3
004 Operating State at Power-up Naock From aive o 101 Setup 2 Add > ID oK ]
05| Local Mode Unit FEEE 101, Sand — —_—
010 pCReSerw Write to Multiple Drives LU IS Factory Setp
on Set-up ol Unt
012 This Set-up Linked to Remove Column(s) (01
0130 | Resdout: Linked Set-ups Customize Columns .. {0} o
Readout: Linked Set-ups Apply Parameter View Settings... i v
S e iel oty Filter Parameter . i
Readk 3}
| Readout: Linked Set-ups 4 4
R . / Chenn AAAAAAAARex  AAAAAAAARex AN/ o Nave Dovn
Readout: actual setup 1 1 T —
= e P P S P

Abbildung 38: Dialogfeld Spalten anpassen

4. Klicken Sie auf Hinzufiigen oder Entfernen.
5. Andern Sie die Reihenfolge der Felder in der rechten Ansicht, indem Sie auf Nach oben oder Nach unten klicken.
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6. Rechtsklicken Sie auf eine Spalte und waéhlen Sie Parameteransichtseinstellungen anwenden.
D Name Setup 1 | setup2 | setup3 s 1
01 |Langusge | 101 English 10] English 101 English 10 Parameter View Settings b G
002 "Motor Speed Unit [11Hz [ Hz [ Hz N g
F | REDicrn SR 1o o o I : 2
004 Operating State at Power-up | 101 Resume 0] Resume 0] Resume 10 Parameter View Setfings 2
05 |Local Mode Unit |10 As Motor Speed ... |[0] As Motor Speed ... [0) As Motor Speed ... [0 : @
o010 Active Set-up [1] Set-up 1 1] Set-up 1 1] Set-up 1 i (O Apply settings to the sub folders
SRS} FrogRmiing Sebup {91 desive et iip = HPACIE Set Op I N Actve St RS
012 This Set-up Linked to 100 At fimbened 100 At fimbened 0 O Ppply settings to the eniire project
0130 | Readauts inked Set-ups ] R
0131 | Readout: Linked Set-ups m Copy culeC g = ? : !
0132 | Readout: Linked Set-ups_ T Paste v | (®) Apply settings to the entire application
0133 Readout: Linked Set-ups {3) Riad Fron i — {3
0134 | Readaut: Linked Set-ups_ e S—— @
014 Readout: Prog. Set-ups / Channel | AMAARRAAI T A | OK | Cancel
015 | Readout 9‘?‘!‘!7.'?492 it Write to Multiple Drives ) |
020 Display Line 1.1 Small [1602] Refere  Apply Parameter View Settings... i
021 Display Line 1.2 Small [1614] Motor current n

Abbildung 39: Parameteransichtseinstellungen anwenden
7. Wahlen Sie aus, ob die Einstellungen fiir die Unterordner, das gesamte Projekt oder die gesamte Applikation gelten sollen.

5.4.4 Filterparameter
Filtern Sie die Parameter in der rechten Ansicht nach den folgenden Einstellungen:

Tabelle 3: Verfiigbare Filtereinstellungen

Einstellung Beschreibung

Schreibgeschiitzt Es werden nur schreibgeschiitzte Parameter angezeigt.

Lesen & Schreiben Es werden nur Lese- und Schreibparameter angezeigt.

Gednderte Parameter

Es werden nur Parameter angezeigt, die in der aktuellen Sitzung gedndert wurden.

Alle Alle Parametergruppen werden angezeigt.
Gruppieren Je nach Auswahl werden eine oder mehrere Parametergruppen angezeigt.
Vorgehensweise
1. Rechtsklicken Sie auf eine beliebige Spalte in der rechten Ansicht.
2. Wahlen Sie die entsprechende Filtereinstellung oder die entsprechende Filtergruppe.
e o
[}
File Edit View Inset Communication Tools Options Help @
NEEH kBRG] HEMoR @ = » B _‘é
L i ~ o[ Name [setup FactorySewp | Unit_[Setup2_ |sewps |sewp3 - 3
i~ |§ 0-** Operation / Disploy 001 Language 0] English [0 English 0] English 10] English
198 1 Lood ond Moot 002 Motor Speed U 0] ROM 0]RPM 0]RPM 0]RPM
#1001 2-* Brokes | Motor Seece Nk 10 10 10] 0]
-+ Reference / Ramps 003 Regiof parameter Filter X 1 U] U]
-++ Limits / Warnings 004 | Operat [0] Resume [0] Resume [0] Resume
) 5.+ Digital In/Out 005 |tocalf ~FherBy Fiter By Group 10] As Motor Speed ... [0] As Motor Speed ... [0] As Motor Speed ..
-+ Analog In/Out 00 [Adve o pesgony EAD Cpmstin /Dhley & [1]Set-up 1 [1]Set-up 1 [1]Set-up 1
-** Comm. and Options 011 pl?s! [9] Active Set-up. [9] Active Set-up [9] Active Set-up.
-** Smart Logic 012 Thissq O Read & Wite [0] Not linked [0] Not linked [0] Not finked
-** Special Functions 0130 | Readol o o o
2 [ . from Factory Defauk
- Dive ot e ;c’“’""“* = i} i} n
- ata Readouts T e | Al
-+ Info & Readouts I Reg , @2 2 2
-** Drive Closed Loop 0133 = R:nd_u £} £} £}
-** Ext. Closed I.DDP DIS—‘ RIQU_E l" l" l"
.+ Appl, Functions 014 |Resdof Cancel AAAAAAAAex AAAAAAAABex AAARAAAARex
-** Time-based Functions 015 Ra_a_dg . 1 1 1
-** Appl, Functions 2 020 | Display Line 1.1 Small L U (1501] Reference [U... [1601] Reference [U... [1601] Reference [U... [1601] Reference [U...
-"* Cascade Controller 021 Display Line 1.2 Small [1662] Analog Input 53 [{EHRREET TR [1662) Analog Input... [1662] Analog Input... [1662] Analog Input..
" Water Application Functions | g2z | Display Line 13 Small DBl (1614) Motor current [1614] Motor current | [1614] Motor current | [1614] Motor current
29““: :‘“”"‘ 023 | Display Line2 Lorge (GO Al (153] Frequency [1613] Frequency  [1613] Frequency  [1613] Frequency
M e 024 | Disolev Line 3 Lorae go> FITRRIN (16521 FeedbackiUn... 116521 FeedbockiUn... 11652] FeedbackiUn... (16521 FeedbacklUn. ¥
R v |< >

For Help, press F1

Abbildung 40: Spalten filtern

46 | Danfoss A/S © 2021.09

AQ283728700891de-000201 / 130R0466



VLT® Motion Control Tool MCT 10 M

Bedienungsanleitung Parametereinstellung

5.4.5 Spalten anpassen

Vorgehensweise
1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf eine beliebige Spalte.
2. Wabhlen Sie Spalten anpassen.

I Untitied - MCT 10 Set-up Software - o x I
N
File Edit View Inset Communication Tools Options Help o
DEH| Bl d] % it W2 | @ = b By B
- Network ~ o Naiwa | P — T Setup 4 Setup3 ~ 2
& Ethemet 001 Langus . X (0] English " [0] English ©
B Profibus anguage . e [0] Englis| [0] Englis!
B seril 002 Motor Speed Unit oY i (1] Hz (1] Hz
B SesialauCom 003 Regional Settings Paste etV {[0] Intemational [0] International
B WirelessDirect 004 Operating State at Power-up Read From drive ... 0] Resume 10] Resume
& & Project 005 Lacal Mode Unit Wb i [0] As Motor Speed ... [0] As Motor Speed .
- FC-102 010 Active Set-up v ey [1] Set-up 1 [1] Set-up 1
Quick Menus o Programming Set-up ks et [9] Active Set-up  [9] Active Set-up
2= All Parameters 012 This Set-up Linked to Remove Column(s) [0] Not linked [0] Not linked
Ay Alarms 0130 | Readout: Linked Set-ups Customize Columns .. (0} o
j+} Smart L
] C’i‘:k F:f:ms 03,1 Readout: Linked Set-ups ‘Apply Parameler View Settings.. m o
iy o 0132 | Readout; Linked Set-ups E— 2 2
lemm e enarce 0133 | Readout: Linked Set-ups ot Tt 13} e
%2 Chscadé Contiollcs 0134 | Readout; Linked Set-ups @ 4 @)
B Drive File System 014 Readout: Prog. Set-ups / Channel AAAAAAARDex AAAAAAAAhex AARAAAAAhex
P Software Customizer 015 Readout: actual setup 1 1 1
&R senviceLog 020 Display Line 1.1 Small z [1602] Reference [%] [1602] Reference [%]  [1602] Reference [%] [1602] Reference [%]
.*3 Sensorless 021 Display Line 1.2 Small 3 Mo o [1614] Motor current [1614] Motor current  [1614] Motor current  [1614] Motor current
& Motor 022 Display Line 1.3 Small > I (1610) Power [kW] [1610) Power [KW]  [1610] Pawer (kW) [1610] Power [kKW]
g ’r‘cr:"s‘:‘:‘l;‘"“'“’ 023 Display Line 2 Large q [1613] Frequency [1613] Frequency  [1613] Frequency  [1613] Frequency
T - Quick M 024 Display Line 3 Large Ci [1502] kWh Counter [1502] kWh Counter  [1502] kWh Counter  [1502] kWh Counter
! uick Menus :
Py 0250 | MyPersonal Menu 1 1 1 1 -
& B 0- Operation / Display v < >
Customize the view

Abbildung 41: Menii Spalten anpassen

3. Markieren Sie ein Feld, um die Reihenfolge zu dndern.

Customize Columns e
Avadable felds Show these fields in this order;

Name

Setup 1
Factory Setup
Unit

e30bt530.12

Remove Cancel

Setup 2
Setup 4
Setup 3

Maove Up Move Down

Abbildung 42: Feldreihenfolge @ndern

4. Wahlen Sie Nach oben, Nach unten oder Entfernen.

Entfernte Spalten werden weiterhin im Speicher abgelegt und kénnen durch Markieren des entsprechenden Feldnamens
und Auswahl von Hinzufiigen in die rechte Ansicht abgerufen werden.

5.5 Parameter bearbeiten

Die Parameterstrukturen im MCT 10 und im Frequenzumrichter sind gleich. Andern Sie den Parameter durch Doppelklicken auf den
entsprechenden Parametereintrag. Wenn eine Eingabezelle schattiert ist, ist der Parameter schreibgeschiitzt und kann nicht gedn-
dert werden.
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o~
B Untitled - MCT 10 Set-up Software - o * -
File Ecit View Insert Communication Tools Options Help §
DA RB[Gh e @ s » B 5
=i FC-102 ~ o Name Setup 1 Setup 2 Setup 3 Setup 4 | Factory Setup |unit ~ D
114 Quick Menus 1500 | Operating hours 120 120 120 120 120 h
| Farametnrs 1501 | Running Hours 0 0 0 0 0 h
R 0-" Operation / Display
& 1-* Load and Mator 1502 kWh Counter 2605 2605 2605 2605 2605 KWh
1503 Power Up's 0 0 0 0 0
(4 A 3-7" Reference / Ramps 1504 Over Temp's 0 0 0 0 0
(11§ 4-7 Limits / Warnings 1505 Over Volt's 0 0 0 0 0
| ! 5.+ Digital In/Out 1506 Reset kWh Counter [0] Do not reset [0] Do not reset [0] Do not reset [0] Do not reset [0] Do not reset
5 67" Analog In/Out 1507 Reset Running Hours Counter [0] Do not reset [0] Do not reset [0] Do not reset [0] Do not reset {0] Do not reset
+1- %3 8-+ Comm. and Options 1508 | Number of Starts [} 0 0 0 0
= mi: ;":{’;‘L;E;“mm 15100 | Logging Source 101 None [0] None [0] None [0] None [0] Nane
= . 15101 |Logging Source 0] Mone (0] None (0] None [0] None 0] None
2115 Drve Informaton]
i 16" Data Readouts 15102 |Logging Source 0] Mone [0] None 0] None [0] None 0] None
1§ 18- Info & Readouts 15103 |Logging Source 10] None [0] None [0] None [0] Nene 0] None
] 20-** Drive Clased Loop 15110 |Logging Interval 00:00:00,005 00:00:00.005 00:00:00.005 00:00:00.005 00:00:00.005
1 21-** Ext. Closed Loop 15111 |Logging Interval 00:00:00.005 00:00:00.005 00:00:00.005 00:00:00.005 00:00:00.005
® 22-** Appl. Functions 15112 |Logging Interval 00:00:00.005 00:00:00.005 00:00:00.005 00:00:00.005 00:00:00.005
(#1-h 23-" Time-based Functions 15113 |Logging Interval 00:00:00.005 00:00:00.005 00:00:00.005 00:00:00.005 00:00:00.005
B A Appl Funcijons 2 1512 Trigger Event 10] False 0] False [0] False 0] False 0] False
L 35 Cascade Cantraller 1513 Logging Mode [0] Log always: [0] Log always [0] Log ahways [0] Log always [0] Log always
:z::: g::;:';: 1514 Samples Before Trigger 50 50 50 50 50
o 1515 Info Message: "Service Log Full' | [0] Disabled [0] Disabled [0] Disabled 0] Disabled 0] Disabled >
1\ Alarms viE L
For Help, press F1

Shaded cells indicate read-only parameters
Abbildung 43: Parameter bearbeiten

Andern Sie die Parametereinstellung, indem Sie manuell neue Werte in die Zellen in der rechten Ansicht eingeben. Alternativ kén-
nen Sie den Parametersatz andern, indem Sie Werte von einem aktiven Frequenzumrichter mit der Funktion Von Frequenzumrichter
lesen importieren.

Wenn ein Parameterwert auf einen unzuldssigen Wert eingestellt ist, wird ein Fehler angezeigt. Parameter kdnnen in zwei verschie-
denen Modi bearbeitet werden:

« Inline.

« Dialogbasiert.

Edit Parameter > E
<
100: Configuration Mode 8
valpe Description
5 Select the application control prindple to be used
E%Prmsdusedluop when a Remote Ref [via analog input) is active.
[T i A Remote Ref can be active only when par. 3-13
[51-,1?,;3? Ref Site is set to [0] or [1]. By default the
[EISLII‘%;'U‘J'MH Remote Ref is active in Auto mode only.
[7] Extended PID Speed OL
[8] Extended PID Speed CL

Abbildung 44: Parameteransicht bearbeiten
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Inline-Bearbeitung
Im Inline-Bearbeitungsmodus werden die verfligbaren Einstellungsoptionen ohne detaillierte Beschreibung der Optionen ange-
zeigt. Die Inline-Bearbeitung wird nur fiir erfahrene Benutzer empfohlen.

Dialogbasierte Bearbeitung
Um Detailangaben zu Parametern wahrend der Bearbeitung zur Verfligung zu haben, verwenden Sie die dialogbasierte Bearbei-

tung. Die Parameterdetails sind:
« Parameteroptionen.

+  Bereiche.

+  Funktionen.

Offnen Sie die dialogbasierte Bearbeitung, indem Sie Inline-Bearbeitung abwihlen.

5.6 Vergleich der Parameter

Parametereinstellungen kénnen mit den Parametereinstellungen in einem anderen Frequenzumrichter verglichen werden. Verglei-
che kdnnen entweder mit einem anderen Frequenzumrichter innerhalb des Projekts oder mit einem Online-Frequenzumrichter
durchgefiihrt werden. Die Vergleichsfunktion bewertet, ob Einstellungen innerhalb des Frequenzumrichters geandert wurden oder
ob zwei oder mehr Frequenzumrichter die gleichen Einstellungen haben.

Vorgehensweise
1. Aktivieren Sie die Funktion durch Markieren des Basis-Frequenzumrichters zum Vergleich und wahlen Sie Vergleichen.

- § Project

e30bt532.12

Print Selected Folder(s)...
Edit setup names

Read from Drive !

Write to Drive

T

2 B iy
Ww L L

€10 IILDD

Faste

Delete

Rename r
Update WiFi LCP firmware... E

Load motor data...
Apply CSIV file ...
Properties

Abbildung 45: Vergleich

2. Wahlen Sie den Frequenzumrichter aus, mit dem verglichen werden soll.

Bei diesem Frequenzumrichter kann es sich um einen Online-Frequenzumrichter aus dem Netzwerk oder einen Frequen-
zumrichter im Offline-Ordner (Projektordner) handeln.
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Das Ergebnis eines Vergleichs kann zur Dokumentation oder zum spateren Import in eine Tabelle in einer ASCII-Textdatei gespei-

chert werden.

Es ist moglich, alle Sdtze zu vergleichen oder einen Satz mit einem anderen zu vergleichen.

| Comparison Results
First Compared Drive Info

Drive Name: 1; FC-302 11.00kW (P11K) 380V-4B0V
Drive Address: 1

Field-bus: USB 1

Drive Series: FC-302

Drive Type: 11.00kW (P11K) 380V-480V

SW Version: 08 60

Option A: No Option

Option B: No Option

Option CO/EQ No Option

Option C1/E1: No Option

Drive Path: Project\1; FC-302 11.00kW (P11K) 380V-480V

122 Motor Voltage

vaa Metnr £ wrant

Abbildung 46: Vergleichsergebnis

Parameters
[ o] Name Ist Setup®
120 Mator Power [lKW) 1
120 Motor Power k) 2
120 Mator Power [kw) 3
120 Mator Power (kW) 4
121 Motor Power [HP] 1
121 Motor Power [HP] 2
121 Motor Power [HP) 5
121 Motor Power [HP] -
122 Mator Voltage 1
122 Motor Voltage 2
2 Motor Voltage 3
4

x
Second Compared Drive info
Drive Name: drive
Drive Address: 1
Feldbus: USB 1
Drive Series: FC-302
Dave Type: 0 25kW (PK25) 200V-240V
SW Version. 08.72
Option A: No Option
B: No Option
Option CO/EQ: No Option
Option C1/E1; No Option
Drive Path: Project ditve
2nd Setup® st Value 2nd Value A
1 3.00 0.37
2 3.00 0.25
3 3.00 0.25
4 3.00 0.25
1 4.02 0.50
2 4.02 0.4
3 4.02 0.34
B 4.02 0.34
1 400 230
2 400 230
3 400 230
4 400 230
' 7m0 2 no nd
>
Close

5.7 Vergleich mehrerer Frequenzumrichter
Der Vergleich mehrerer Frequenzumrichter erfolgt tiber das Meni. Der Projekt-Frequenzumrichter muss die richtigen Adressen ha-
ben. Bei Bedarf konnen die Adressen in den Projekteigenschaften gedandert werden, indem Sie mit der rechten Maustaste auf das

Projekt klicken und die Eigenschaften des Frequenzumrichters auswahlen.

Drive's Properties

Option CO/E0: No Option

Option C1/E1: No Option

Secondary addresses

Writing the same parameter values for multiple drives.
For example:

Serial addresses: 1-5; 7; 10-19; 20-25; 29

Max number of addresses is 126 for serial and 254 for IP addresses.

Name
Drive Name: | 1; FC-302 0.55kW (PK55) 200V-240V Software Version: 07.67
Voltage: 200V-240V
Select Drive Type
Series: |FC-302 Power Size: 0.55kW (PKS5)

PUD file: FC-302PK55T2E20==B - V/0469-00.pud
Options Connection

Option A: |No Option Field-bus:  Serial

Option B: No Option Address: ‘ 1

[CJwarn if Address is in use

IP addresses: x.x.x.1-x.x.X.5; x.x.x.7; x.X.X.10-x.x.x.19; X.x.x.20-X.X.X.25; X.X.X.29

e30bt648.12

e30bu980.10

The codes after the power sizes distinguish the usual (Pxxx) power cards from the new D-Frames (Nxxx). Check the type code in the drive.

==

Abbildung 47: Eigenschaften des Frequenzumrichters
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Es konnen nur Frequenzumrichter derselben Produktserie verglichen und geschrieben werden. Stimmen die Serien nicht tGberein,
wird eine Statusmeldung angezeigt.

Reading from drive ...
Status
Identifying drive ™ on bus dummy at address 1
Identifying drive ™ on bus dummy at address 2
A Drive series mismatch on address 1; FC-280 vs FC-302
A\ Drive series mismatch on address 2; FC-280 vs FC-302
Please wait...
0% 100%
100%
Stop Close Save As...

Abbildung 48: Nicht Gibereinstimmende Frequenzumrichterserie

e30bu981.10

Um den Vergleich zu starten, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Projekt-Frequenzumrichter und wahlen Sie Vergleich
mebhrerer Frequenzumrichter.

B Ui -

MCT 10 Set-up Software

File Edit View Inset Communication Tools Options Help

N Ty
|

27; FC-302 1.50kW (PIKS) 380V-500V

New
Print Selected Folder(s).
it setup names

Read from Drive

Wiite to Drive:

Wite to Multiple Drives
Compare...

Convert Drive.

Compare Multple Drives
Apply Parameter View Sett
cut

Copy.

Paste

Delete

Rename

ings.

hedsba|dhLrEMeR @ = >y
o Network
Bopvi Comected e mfomatin Database Informatin
5 8 Serial
(549 1 FC-3020.370W (PKST) 360V-500V oesenes  FC302 =
2; FC-302 1.50KW (P1KS) 380V-500V PowerSze 1500 PIKS) [i50kw P 15)
3; FC-302 1.50kW (P1KS) 380V-500V
Votage  [507 z
4; FC-302 1.50kW (P1KS) 380V-500V = Sow ooy 0w
5; FC-302 1.50kW (P1K5) 380V-500V BasicSWVersion  [p5.56° Ppsse
6 FC-302 150KW (PIKS) 360V-500V oton A iCAIoTProfus DPVIFW: 0508 JRCATot rofous CPVIFW: 0508
7; FC-302 1.50kW (P1K5) 380V-500V.
3
8; FC-302 1.50kW (P1KS) 380V-500V Gl o opton
9 FC-302 1.50kW (P1KS) 380V-500V Opton COED o Opbon Fioopton
(549 10:FC-302 1.50kW (PIKS) 380V-500V o e
@ 1; FC-302 1.50kW (P1K3) 380V-500V
o d : Tipe Code [ FC-302P IKSTE20 150000 S000ADBXC [ ORBOOX |
-4 15; FC-302 1.50KW (P1KS) 380V-500V.
“ 16; FC-302 1.50kW (P1KS) 380V-500V
- 17 FC-302 037 (PK3?) 380V-500V
® 18; FC-302 1.50kW (P1KS) 380V-500V
(-4 1% FC-302 1.50KW (PIKS) 380V-500V —
@ 20; FC-302 1.50kW (P1KS) 380V-500V
(549 21 FC-302 1.50KW (P1KS) 80V-500V Secndry Addresses [i5
@ 22; FC-302 1.50kW (P1KS) 380V-500V BusName  Eerial
® 23; FC-302 1.50kW (P1KS) 380V-500V
(549 24 FC-302 1.50kW (PIKS) 380V-500V
@ 25; FC-302 1.50kW (P1KS) 380V-500V Lastsynchvonized  [10/06/20 13:28:20
26;FC-302 0.37kW (PK37) 380V-500V Orive Operation Status [

Abbildung 49: Auswahl von Vergleich mehrerer Frequenzumrichter

Es erscheint ein Fenster, in dem die zu lesenden Frequenzumrichter angezeigt werden.

e30bu982.10
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| e .
[Dwdlsanlal: B
y—
v Copeced e nfmatin catabose nfomaton
B seral
L 30203 (pra 380v 5000 s oo =
21FC-300 150 (PIKS) 380V-500V oS LIPS e
330215000 (PIKS) 3800500V
o [ :
4 FC-302 1.50KW (PTKS) 380V-500V = |EED Jssov-soov
5; FC-302 1.50kW (P1KS) 380V-500V Basic SW Version  [p536 Jos.s6
6 FC-302 1.50KW (PIKS) 380V-500V Opten A ACATD1 Profus DPVIFW: 05,08 FACA0 Profioss DPIVLFW: 05.08

7 FC-302 1,50k (PTKS) 380V-500V
8 FC-302 1.50KW (P1KS) 380V-500V

9;FC-302 1.50KW (PTKS) 380-500V

10; FC-302 1,50 (P1KS) 380V-500V
11; FC-3021.50kW (P1KS) 380V-500V
12; FC-302 1,50k (P1KS) 380-500V
13;FC-302 1.50kW (P1KS) 380V-500V
14;FC-302 1,50k (P1KS) 380V-500V
15;FC-302 1.50KW (P1KS) 380V-500V
16;FC-302 1.50KW (P1KS) 380V-500V
17; FC-302 0374 (PK3?) 380-500V
18; FC-302 1.50KW (PTKS) 380V-500V
19; FC-302 1,50k (P1KS) 380V-500V
20, FC-302 1.50kW (PIKS) 380V-500V
21; FC-302 1.50KW (PIKS) 380V-500V
22;FC-3021.50kW (P1KS) 380V-500V
23 FC-3021.506W (P1KS) 380V-500V
24; FC-3021506W (PIKS) 380V-500V
25; FC-302 150kW (P1KS) 380V-500V
26; FC-302 037kW (PK37) 380V-500V
27; FC-3021.50kW (PIKS) 380V-500V

§ Project
- B 27:FC-302 150K (P1KS) 380V-500V

For Help, press F1

Reading from drive

Stats

Identifyng drive ™ on bus Serial at address 5

Readng mutie dives: 6. lease vt

o%

17%

Descrption

Abbildung 50: Frequenzumrichter werden gelesen

Wenn der Lesevorgang abgeschlossen ist, erscheint das Vergleichsfenster.

v X Orives With Deferences

5 FC-302 1,50k (1K)

For Heip, press F1

1; FC-302 037K (PKST) 380-500

Abbildung 51: Vergleichsfenster

384 Defference(s)

) e Seuw Praloct vaive  Ouline el
o2 Motor Speed Uit MSeups  RoM

a2 Dispoy Line 1.1 Smal ' Speed (M

) Display Line 1.1 Smal 2 Speed [N

) Dispoy Line 1.1 Smal 3 Speed (M) X
) Dispay Line 1.1 Smal 4 Speed M) Reference %
101 Motor Contrl Principle ' we. wr

0 Motor Power (W] ' ) o3

12 Motor Power ] 3 1% ox

120 Motor Power 4] . 1% ox

2 warmngs(s)

= s T

m Node Addres Adches paameter s not compared

970 Edit Set-up Read-only in the online drive

2017 Hatch(es)

) Name sewn Vae

o0 Limganga Alsetups  Deutch

™ Regions Settings Mseps ot

™ Operating Sate at Power-up (Hand) | Forcedsop, et

o0t Operating Sate t Power-up (Hand) 2 Forced sop,tef=old

004 Operating State at Power-up (Hand) 3 Forced stop, ref=old.

™ Operating Sate st Power-up (Hand) ¢ Forcedsop,ref=cid

010 Active Set-up. All Setups Set-up 1

o2 This Set up inked to ' Notlnked

o2 Thi Set up Linked to Notnkes

e30bu983.10

e30bu984.10

Die Parameter im roten Block sind diejenigen, die bei den verglichenen Frequenzumrichter unterschiedlich eingestellt sind.
Die Parameter im gelben Block wurden nicht verglichen.

Die Parameter im griinen Block haben die gleichen Einstellungen in den verglichenen Frequenzumrichtern.

Fir allgemeine Einstellungsparameter wird nur Einstellung 1 verglichen. Das Ergebnis wird als Alle Einstellungen angezeigt.

Ausnahmen

Es gibt Parameter, die aus technischen Griinden nicht beschrieben/verglichen werden. Diese Parameter umfassen einige Kommuni-
kationsparameter (8-31, 9-18 und 12-01). Der Versuch, diese Parameter zu schreiben, wiirde zu Kommunikationsverlust fihren.

Dartiber hinaus werden keine Sicherheitsparameter geschrieben.

5.8 Anderungsprotokoll anzeigen

Bei der Konfiguration eines Frequenzumrichters, eines aktiven Filters oder eines Softstarters aus dem Projekt heraus ist es moglich,
das Anderungsprotokoll anzuzeigen, das nur die vom Benutzer vorgenommenen Anderungen oder die vorgenommenen Anderun-
gen einschlieBlich der abhdangigen Parameter enthalt.
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Benutzerdefinierte Anderungen kénnen durch Rechtsklick auf Alle Parameter und Auswahl von Minimaler Anderungssatz ausgelesen

werden.

- & Project

a

-

5 [ 1: FC-302 11.00kW (P11K) 380V-480V

Print Selected Folder(s)...

Compare parameters with default values...

Miniral changeset...
Read from Drive

Write to Drive

Write to Multiple Drives
Compare

Compare Muiltiple Drives...

Apply Parameter View Settings...

Cut

Lopy

Paste

Delete

Rename
Update WiFi LCP firmware.

F’rr:;'.-.-rr-e:'.

on
012

LR

= T TR TR TR TR TR TR Ta TR T T T T

:= 40-** Snecial Settinns

Abbildung 52: Minimaler Anderungssatz

e30bt805.12

Anderungen inklusive der abhingigen Parameter kénnen durch Rechtsklick auf Alle Parameter und Auswahl von Parameter mit

Werkseinstellungen vergleichen ausgelesen werden.
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= & Project o1 | Edit Set-up =
5 @ 1: FC-302 11.00kW (P11K) 380V-480V 012 This Set-up £
= m &t nian Rasdnut Ljs 3
¥ H 0-* Mew
# 871" print Selected Folder(s)...
5.
3 {'_ = Compare parameters with default values...
* .
i ’_q 4 Minimal changeset...
" e
#oa 3 Read from Drive
8y 6
H a =
5 7 Wnite to Drive
Nrite to Multiple Drives
r 'EB—' i
#i= 13- Compars
b 2F 144 )
Compare Multiple Drives
2 B 15
8- 16- Apply Parameter View Settings...
5 4 17- =
a3 18 B
3. 22- o
i 'n]g_:;_ Paste
3= 30- e
Delete
o
" Rename
L Update WiFi LCP firmware
1]
a Properties

Abbildung 53: Parameter mit Werkseinstellungen vergleichen

5.9 Betriebsstatus des Frequenzumrichters lesen
Der Frequenzumrichter kann in zwei unterschiedlichen Betriebsarten betrieben werden:

«  AutoOn

« Aus

Der Betriebsstatus kann tber die Bedieneinheit oder iber MCT 10 lGiberwacht werden. Verwenden Sie MCT 10, um den aktuellen
Betriebsstatus zu Giberwachen, indem Sie auf einen Frequenzumrichter im Netzwerk klicken. Wahlen Sie Status aktualisieren, um die
Zustandsinformationen zu aktualisieren. Parameter kdnnen nur im Betriebsstatus Aus in Frequenzumrichter geschrieben werden.
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6 Betrieb

6.1 Parameter lesen und schreiben
Parametereinstellungen kénnen von einem online verbundenen Frequenzumrichter gelesen oder in diesen geschrieben werden.

Die meisten Parameter werden gelesen/geschrieben und kdnnen daher konfiguriert werden. Andere Parameter sind schreibge-
schiitzt und kdnnen nicht konfiguriert werden. Verwenden Sie die Filterfunktion, um anzuzeigen, welche Parameter schreibge-
schiitzt sind oder geschrieben werden kénnen.

Wahlen Sie die Werte aus, die gelesen/geschrieben werden sollen, und wahlen Sie dann das Meni Von Frequenzumrichter lesen oder
Auf Frequenzumrichter schreiben.

Die folgenden Optionen stehen zur Verfiigung:

«  Ein einzelner Parameter in der rechten Ansicht.

«  Alle Parameter in der linken Ansicht.

«  Eine Parametergruppe in der linken Ansicht, z. B. Last- und Motorgruppe.

Die Funktionen Von FU Lesen und Auf FU schreiben gelten fiir den gesamten Abschnitt.
Wahlen Sie Optionen in der Mentileiste, um auf eine Reihe von Funktionen zuzugreifen.

B O e s T
File Edit View Insert Communication Tools Help g
3 =3 | | | R | i Read From Drive Settings... b
=k Network Write To Drive Settings... |
E DP-V1

i . Communication fault tolerance...

. | Project Inline Edit
v Enable PUD file selection

Import Settings...

Select Language...

MCO305 Settings...

Project properties...

Converter tool Settings...

Online Parameter Grid Settings...

Lagging »
Restore dialogs..,

D5U opticns...

Abbildung 54: Auswahlen von Optionen

6.1.1 Aus Frequenzumrichtereinstellungen lesen
Wabhlen Sie die erforderlichen Optionen zum Lesen von einem aktiven Frequenzumrichter.

Konfigurationen
Waihlen Sie, nur sichtbare Parametersatze auszulesen oder alle Parametersatze auszulesen.

Unterschiede bei Frequenzumrichtern

Wenn die Softwareversionen des Feldgerats und der MCT 10-Konfigurationssoftware nicht identisch sind, geben Sie die akzeptable
Fehlerquote an.

Wahlen Sie Unterschiede bei Frequenzumrichtern zulassen, um alle Kompatibilitatsfehler zu ignorieren.

Wahlen Unterschiede bei Frequenzumrichterversionen zulassen, um die akzeptablen Kompatibilitatsfehler auf jene zu beschranken,
die in verschiedenen Softwareversionen, aber bei derselben Frequenzumrichterserie auftreten. Wahlen Sie Frequenzumrichterunter-
schiede nicht zulassen, wenn Sie zwischen Unterschiede zwischen Online-Gerdten und Offline-Geraten nicht akzeptieren mochten.

Als Standardeinstellungen speichern
Aktivieren Sie die Einstellungen Vom Frequenzumrichter lesen fir alle Lesevorgéange vom Frequenzumrichter.
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Read From Drive(s) Settings... Iﬁ

Setupz

e30bt854.11

(71 Vizible Setups Orly

@ All Setups

Drrive differences

@ Allowy drive differences
() Allowe drive wersion difference

) Do not allow drive differences

[7] 5 ave as default zettings

[ Ok ] [ Cancel

M

Abbildung 55: Einstellungen vom Frequenzumrichter lesen

6.1.2 Einstellungen fiir das Schreiben zum Frequenzumrichter

Wiéhlen Sie die erforderlichen Optionen zum Schreiben in einen aktiven Frequenzumrichter aus, die dann fiir alle Schreibvorgdnge
zu Frequenzumrichter gelten.

Write to Drive(s) Settings... @1 i
8
wiite: O ption Setups -8
(1 white Changed Parameters (0 Wisible Setups Drly P
@) ‘white All Parameters @ AllSetups

Drive differences

@) &llow drive differences
() &llowy drive version difference

() Do not allow drive differences

[ S ave as default zettings

A

Abbildung 56: Einstellungen fiir das Schreiben zum Frequenzumrichter

Schreiboption
StandardmaBig ist Alle Parameter schreiben ausgewahlt. Dies bedeutet, dass alle Lese- und Schreibparameter auf Online-Frequen-
zumrichter geschrieben werden.

Wenn Sie Gedinderte Parameter schreiben auswahlen, wird nur die Teilmenge der Parameter geschrieben, die sich von der Standar-
deinstellung unterscheidet. Diese Auswahl steigert die Performance.

6.1.3 Toleranz fir Kommunikationsfehler
Stellen Sie vor dem Trennen eine akzeptable Anzahl von Kommunikationsfehlern ein. Die Standard-Fehleranzahl ist 1000.
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Communication Fault Tolerance

Fault Tolerance

Number of Failures o

Cancel

e30bt657.12

Abbildung 57: Fehlertoleranz

6.2 Verbindungseigenschaften

Um zwischen Online- und Offline-Frequenzumrichter zu lesen oder zu schreiben, konfigurieren Sie die Verbindungseigenschaften
im Offline-Projekt. Wenn sich der Feldbus nicht auf einen verfligbaren Frequenzumrichter im Netzwerkbaum bezieht, kann die MCT
10-Konfigurationssoftware den Online-Frequenzumrichter nicht identifizieren.

Konfigurieren Sie den Feldbus neu, indem Sie mit der rechten Maustaste auf das Offline-Projekt klicken und Eigenschaften= Verbin-

dung auswahlen.

Konfigurieren Sie die Feldbusse, die dem Netzwerkbaum hinzugefiigt wurden, in der Dropdownliste Feldbus.

6.3 Vom Frequenzumrichter lesen
Werte konnen von einem aktiven Frequenzumrichter gelesen werden, indem Sie mit der rechten Maustaste auf eine Auswahl klick-

en und Vom Frequenzumrichter lesen wahlen.

L H DP-VI ==
| g 002 Moteor Speed Unit
B ether - -
& B Serial 003 Regional Settings
|_i|- B ussi 004 Operating State at Po..,
(4144 7 FC-302 11,00kW (P11K) 380V-480V 010 Active Set-up
- & Project on Edit Set-up
= [ drive 02 This Set-up Linked to
(-2 All Parameters 013.0 Readout: Linked Set-...
A\ Alarms 013.1 Readout: Linked Set-...
H i’;"::m?“ 0132 | Readout: Linked Set-..
] ock Functions
: ity 0133 |Readout: Linked Set-...
. [ff] Timed Actions -
e 'ﬂ Preventive Maintenance S, REacll Linker S —
I Drive File System 014 Readout: Edit Set-up...
E Software Customizer 015 Readout: actual setup
- Service Log 020 Display Line 1.1 Small
.l Motor o1 Display Line 1.2 Small
022 Display Line 1.3 Small

Abbildung 58: Vom Frequenzumrichter lesen

[0] RPM
[0] International

[0] RPM [0
[0] International [0
111 Forced stoo. ref... '[1

[0] RPM
[0] International
111 Forced stoop. ref...

e30bt536.13

[1] Set-up 1 Cut

[g] Active Set- Lopy trl= F
[0] Mot linked Paste

{o} 2

" Read From drive ...

2 Write to drive ...

(3} Write to Multiple Drives

{4} Apply Parameter View Settings...

ALAAAAAARex Tex e i
1 1 it 1

[1617] Speed [RPM]

[1617] Speed [RPM] | [1617] Speed [RPM]  [11

[1614] Motor current | [1614] Motor current | [1614] Motor current [T

[1610] Power [kW]

[1610] Power [kW] [1670] Power [kW] [

Sobald Vom Frequenzumrichter lesen ausgewahlt ist, greift die Software auf das Online-Gerat zu und zeigt das Fenster Frequenzum-
richter priifen an. Dieses Fenster enthalt eine Liste der Frequenzumrichter mit erkannten Kompatibilitdtsproblemen.
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a}
Drives check X |
2
5
Address LHD Drive Drive name Details Action v

1 drive Continue

Apply to all drives: Continue ~
oK Cancal

Abbildung 59: Fenster Frequenzumrichter priifen

Wiéhlen Sie Details, um Detailangaben zu den verschiedenen Eigenschaften zwischen dem Projektgerat (basierend auf Datenban-
kinformationen) und dem Online-Gerét (dem angeschlossenen Frequenzumrichter) anzuzeigen.

| wmoe —e (=3

Drive differences

e30bt856.11

Connected drive Project drive

Drive series
Drive type
Device type

Basic S\W version 07.51
Option A |
Option B

Option CO/ED

=]

Option C1/E1

Legend
. Full Compatibility, all parameters will be written
I Limited Compatibility, some parameters may be skipped
| . Mo Compatibility, Group(s) will be skipped
||

o]

Abbildung 60: Details

Die Farbcodes geben den Grad der Kompatibilitat zwischen dem Projekt-Frequenzumrichter und dem angeschlossenen Frequen-
zumrichter fir jede Eigenschaft an.

Um den Lesevorgang fortzusetzen, definieren Sie eine Aktion im Dialogfeld Frequenzumrichterpriifung. Die Standardaktion ist Weit-
er. Weitere verfligbare Optionen sind:
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«  Frequenzumrichter iberspringen.
«  Keine.
- Projekt aktualisieren und fortfahren.

Die gleiche Aktion kann auf alle Geréte gleichzeitig angewendet werden, anstatt einzeln.

Wenn Sie Frequenzumrichter tiberspringen wahlen, liest die MCT 10-Konfigurationssoftware dieses bestimmte Gerat nicht aus, son-
dern liest die anderen Gerate weiter.

Fortsetzen setzt den Lesevorgang fort. Festgestellte Unterschiede quittieren und akzeptieren.

Projekt aktualisieren und weiter aktiviert den Prozess des Lesens vom Frequenzumrichter, 16scht die Daten im Projekt-Frequenzum-
richter und ersetzt sie durch Daten vom angeschlossenen Frequenzumrichter.

Die Auswahl Aktualisieren von verbundenen 16scht und ersetzt alle im Projekt-Frequenzumrichter gespeicherten Informationen.
Um die in dem Projekt-Frequenzumrichter eingegebenen Informationen beizubehalten, wéhlen Sie Weiter.

Nach Abschluss des Auslesevorgangs zeigt das Display sowohl Informationen der angeschlossenen Frequenzumrichter als auch Daten-
bankinformationen an.

130BT658.10

Abbildung 61: Prozess Lesen vom Frequenzumrichter abgeschlossen
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6.3.1 Andern des PROFINET-Host-Namens

Ab MCT 10 Version 4.3 konnen Domanenname und Host-Name Uber das Dialogfeld Prozess vom Frequenzumrichter lesen abgeschlos-

sen geandert werden.

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf Domdine oder Host-Name dndern.

Drive Series
Power Size
Voltage

Basic SW Version
Option A

Option B

Option CO/ED
Option C1/E1

Type Code

Crive Address

Bus Name

Drive Operation Status

Connected drive information Database Information
FC-103 FC-103
hs.00kw (P43 b5.00kw [Pa5K)
[380v-s0v [3s0v-80v
pz.z0 2.
MCA 120 Profinet IMCA120 Profinet
l\lo Option l\lo Option
MNo Option MNo Option
l\lo Option l\lo Option

FC-103P45KT0000000C0NSONOAXEX CIXNDX

10

FC-103P45KT4E2 1H 16GX0NS000UANEN COONDX

Refresh status

Domain Name

Host Name

Change domain or host name

©  Es 6ffnet sich ein Dialog zur Eingabe von Domanenname und Host-Name.

r' Set values

Domain Name:

Host Name:

=5)

e30bu308.10

Cancel

Die im Dialogfeld eingegebenen Werte werden in Parameter 12-07 Domdnenname und Parameter 12-08 Hostname geschrieben.

6.4 Auf Frequenzumrichter schreiben

Vorgehensweise

1. Rechtsklicken Sie auf einen Spaltentitel in der rechten Ansicht oder klicken Sie in der Hauptmendileiste auf Kommunikation.

€30bu307.10
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2. Wabhlen Sie Auf Frequenzumrichter schreiben.

E LI-SB-I 004 Operating State at Po... |[1] Forced stop, ref... |[1] Forced stop, ref... [1] Forced stop, re )
34y 1: FC-302 11.00W (P11K) 380V-480V 010 Active Set-up hm Cut CtrieX §
& Project on Edit Set-up 9] Ac Comy CtrlsC g
= E d:‘-'ﬂ ma This Set-up Linked to  |[0] Nc Pisia CrieV D
@3 = All Parameters 013.0 Readout: Linked Set-... {0} = =
A\ Alarms 013.1 Reaclout: Linked Set-... [{1} Read From drive ...
4} Smart Logic 0132 | Readout: Linked Set-.. |{2} Write to drive ..
i ;:_‘::;F:::;:’:s 0133 | Readout: Linked Set-... {3} Write to Multiple Drives
'}. Prevertive Maintenance 0134 Readout: Linked Set-... |{4] Anwil Parsincti Ve Scltigs-
. Drive File System 014 Readout: Edit Set-up... |AAAR
¥ Software Customizer 015 Readout: actual setup |1 1 1
Service Log 020 Display Line 1.1 Small |[1617] Speed [RPM] | [1617] Speed [RPM]  [1617] Speed [RPM
i Motor 021 Display Line 1.2 Small |[1614] Motor current | [1614] Motor current  [1614] Motor curn
022 Display Line 1.3 Small |[1610] Power [k\W] [1610] Power [I0A] [1610] Power [kKW
023 Display Line 2 Large [1613] Frequency [1813] Frequency [1813] Frequency

Abbildung 62: Auf Frequenzumrichter schreiben

6.5 Schreiben auf mehrere Frequenzumrichter

Flgen Sie Adressen im Feld Adresse und im Feld Sekunddradressen hinzu. Sekunddradressen in der rechten Ansicht sind fir DP-V1,
Ethernet, Seriell und Dummy aktiviert.

New Drive X

Name

Drive Name: | FC-302 Software Version: 08.74 v

e30bu977.10

Voltage: 200V-240V o2

Select Drive Type

Series: FC-302 v Power Size: 0.37kW (PK37) &
PUD file:  FC-302PK37T: - V0471-00.pud v
Options Connection
Option A: |No Option e Field-bus: Serial v
Option B: No Option £ Address: |1
Option CO/E0: No Option 7 [JWarn if Address is in use
Option C1/E1: No Option v

Secondary addresses

Writing the same parameter values for multiple drives.
For example:

Serial addresses: 1-5; 7; 10-19; 20-25; 29
IP addresses: x.x.x.1-x.x.x.5; X.X.X.7; X.X.X.10-X.x.x.19; X.X.X.20-X.X.X.25; X.X.X.29

Max number of addresses is 126 for serial and 254 for IP addresses.

The codes after the power sizes distinguish the usual (Pxxx) power cards from the new D-Frames (Nxxx). Check the type code in the drive.

Reset Fields Cancel

Abbildung 63: Dialogfeld ,Neuer Frequenzumrichter”

Parameterwerte in die Hauptadresse und in die sekunddren Adressen schreiben. Wenn der Frequenzumrichter an der konfiguriert-
en Adresse nicht verfligbar ist, muss er iibersprungen werden.

Wenn ein Frequenzumrichter mit sekundaren Adressen konfiguriert ist, ist das Kontextmen Schreiben auf mehrere Frequenzumricht-

er in den Parametern der rechten Ansicht und im Kontextmen der Parameteriiberschriften in der linken Ansichtsgruppe und im
Frequenzumrichtermeni aktiviert.
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(] Name Setup 1 % [E— [P ey Setup 4 "Fmry Setup Unit o
— - ut tri+ bt
ol : . o
001 Language [0] English Gy Ctil+C [0] English [0] English ,a
002 | Motor Speed Unit | [0] RPM Paste Ctrl+V [0] RPM [0] RPM S
003 Regional Settings [0] Internatiof ) [0 1 ional 0] ional '8
008 o T i Read From drive ... - : ; . o
00 | 7pe:ratulg tate at Power-up [1] Forced stc Write:to drive . 0... | [1] Forced stop, ref=... | [1] Forced stop, ref=...
010 Active Set-up [1] Set-up 1 Write to Multiple Dri [1] Set-up 1 [1] Set-up 1
o1 Edit Set-up [9] Active Set [9] Active Set-up [9] Active Set-up
~ Remave Column(s) = =
012 This Set-up Linked to ) [0] Not linked [0] Not linked
- Customize Columns ... 0 o
013.0 |Readout: Linked Set-ups Apply:Parameter View Settings.. {0} {0}
0131 |Readout: Linked Set-ups o {1} {m
0132 | Readout Linked Set-ups HiEHiREmMEtE @ @
0133 |Readout: Linked Set-ups 3) {3} 3} {3}
N2 Dasndait Linkad Cat 1ine a A A ra
ID | Name Setup 1 Setup 2 Setup 3 Setup 4 Factory Setup \ Unit |
001 Language [0] English [0] English 01 Cnnlich M1 Cnnlich |
002 | Motor Speed Unit [0] RPM [0] RPM [0] RPM Cut Sk |
5 = E B = Copy Ctri+C |
003 Regional Settings [0] International [0] International [0] Intematiol = rwi
asie r+
004 Operating State at Power-up ... | [1] Forced stop, ref=... [1] Forced stop, ref=_. | [1] Forced stc . = |
010 Active Set-up 1] Set-up 1 [1] Set-up 1 [1] Set-up 1 Rl bion diners |
011 |EditSetup 19] Active Set-up 9] Active Set-up Ry Wietode |
= = : 5 3 Write to Multiple Drives |
012 This Set-up Linked to [0] Not linked [0] Not linked [0] Not linkec
0130 |Readout Linked Set-ups o 0 {0} ol ancion < i |
013.1 |Readout: Linked Set-ups {1 m m {1 {1}

Abbildung 64: Beispiele, Schreiben auf mehrere Frequenzumrichter, Parameter in der rechten Ansicht
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& & Project | Lonnectea anve information o
= SiE New | Drive Series | == @
"I Print Selected Folder(s).. ‘ Power Sz | e 3
| Edit setup names Q
[ Voitage [ [oov-240v 53
Read from Drive iy (]
Write to Drive I I e
Write to Multiple Drives | Option A [ [N option
Compare... | Option 8 | JHo Option
Compare Multiple Drives... Option CO/E0 | |No Option
Apply Parameter View Settings. [ option C1/E1 [ o Gption
‘J‘r: | e Type Code | [Fesmreme
T‘ Copy
‘: Paste
& Delete
; Rename
Update WiFi LCP firmware...
Load motor data..
I : Drve Address [i
B Properties
$ ¥ 75 Drive Information Secondary Addresses 14
(- % 16-** Data Readouts g
@ B 17-+ Position Feedback Pa
- i 18-** Data Readouts 2
&- @ 22-** Appl. Functions Last synchronzed |
[ -** Time-based Functions Drive Operation Status |
-** Special Features
-** Special Settings
£Z 50-* License
A Alarms
{*} Smart Logic
i ¥ Clock Functions
= & project |003  |Regional Settings
o [ Fc-302 004 |Operating State at Power-up ..
T —
= All Parameters
= H 0-** Operation / Display
------ a
O-1%'S New
------ a (0-1* Set-u|
. Print Selected Folder(s)...
O ith default val
; mpare parameters wi ault values...
------ 1 0-3*LCPC eED

...... a 0-4* LCP K Minimal changeset...

...... a (0-5* Copy) Read from Drive
...... a 0-6* Passw Write to Drive

""" -a 0-7* Clock § mwm‘mm
- & 1-** Load and

[+ @ 2-* Brakes Compare..

[ 7 3-** Reference Compare Multiple Drives...

- 1Y 4-% Limits / W Apply Parameter View Settings...

- '8 5-** DigitalIn, (s

o el T

'T" - 06-** Analog Ir Copy
[~ 1T 7-** Controlle

| Paste
B t 8- Comm. a1

H-E= 13-**Smartlc  Delete
[ of 14-** Special | Rename

i [ 15-** Drive Inf
i % 16-** Data Re _
- ; 17-%* Position Properties

Update WiFi LCP firmware...

Abbildung 65: Beispiele, Schreiben auf mehrere Frequenzumrichter, Kontextmenii Parameteriiberschriften und Frequenzumrichtermenii

6.6 Polling (Abfrage)

Im Netzwerkmodus fragt die MCT 10-Konfigurationssoftware automatisch die Parameter in der rechten Ansicht ab, um ihren Status
kontinuierlich zu aktualisieren und den Live-Betrieb widerzuspiegeln.

6.6.1 Polling stoppen

Um das Polling zu beenden, zum Beispiel um einen bestimmten Moment einzufrieren und zu analysieren:

Vorgehensweise
1. Klicken Sie in der Hauptmendileiste auf Kommunikation.
2. Wahlen Sie Polling stoppen.

Alternativ kdnnen Sie in der Werkzeugleiste auf das Symbol Polling stoppen klicken.
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D | X B &R = @ @ a»r g
m-N_etwurk -~ I'D | Stop ;'-.I g
om
[

Abbildung 66: Polling-Stopp-Symbol

6.6.2 Polling fortsetzen

Vorgehensweise

1.
2.

6.6.3 Smart Polling (Intelligente Scanfrequenz) verwenden

Klicken Sie in der Hauptmendleiste auf Kommunikation.

Klicken Sie auf Polling fortsetzen.

V& | X O WL || R - EE o e

o Network - IID
[ i— -

Abbildung 67: Symbol ,Polling fortsetzen”

Alternativ kdnnen Sie auch auf das Symbol Polling fortsetzen in der Werkzeugleiste klicken.

e30bt661.12

Wéhrend die MCT 10-Konfigurationssoftware das Parameternetz abfragt, reagiert die Bedieneinheit trager. Konfigurieren Sie zur
Verbesserung der Usability der Bedieneinheit MCT 10 so, dass intelligentes Abfragen (Smart Polling) moglich ist. Die Aktivierung der

intelligenten Abfrage verlangsamt das Polling, wenn die Bedieneinheit angeschlossen ist.

Vorgehensweise

1.
2.

Klicken Sie in der Hauptmeniileiste auf Optionen.

Wahlen Sie Online-Parameter-Netzeinstellungen.

Options  Help
Read From Drive Settings...
Write To Drive Settings...

Communication fault tolerance...
Inline Edit

»* | Enable PUD file selection

Firmware notifications for advanced users...
Import Settings...

Select Language...

MCO301/MCO302 Settings...

MCO305 Settings...

Project properties...

Converter tool Settings...

Online Parameter Grid Settings...
Logging

Restore dialogs...

DSU options...

Abbildung 68: Auswahl der Online-Parameter-Netzeinstellungen

e30bt982.11
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3. Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen Smart Polling aktivieren (Abfrage verlangsamen, wenn die Bedieneinheit angeschlossen ist).

Online Parameter Grid Settings X
Background color D Restore Default
FHidden parameter color E Restore Defadlt
Mot existing parameter color - Restore Defadlt
Parameter update fallure color, happens when - Restore Default
parameter database (s inconsistent
Commurication failuire color E

Restore Default
[ Mark invisible parameters for P400 drives (e.g. FC-102, FC-202, FC-302)
Invisible parameters color
All the parameters that are invisible in LOP are marked with ths color. Usually, parameters
are hidden because they are not relevant in the current configuration, and therefore their - Restore Default

values can be ignored.

=] Enable Smart Polling (slow down the poling when LCP i connected)
Poling interval

1- 1000 msec
0 NB! For polling as fast as posshie, use 0.

o] o

Abbildung 69: Haken setzen im Kontrollkastchen

6.7 Andern der Konfiguration eines Feldgerats
Vorgehensweise

1. Offnen Sie den Netzwerkordner.

2. Wabhlen Sie das entsprechende Gerat aus.

3. Wahlen Sie Stopp in der Symbolleiste, um die Abfrage zu beenden.

e30bt983.11

4. Andern Sie die Einstellungen in den Konfigurationsspalten in der rechten Ansicht.

Die Anderungen werden online im Feldgerat umgesetzt, aber nicht aufgezeichnet.
6.8 Anderungen auf Festplatte speichern

6.8.1 Neukodierung von Online-Anderungen
Vorgehensweise

1. Wahlen Sie das entsprechende Gerat im Netzwerkordner aus.
Rechtsklicken Sie auf das Gerat und wahlen Sie Kopieren.
Wahlen Sie den Projekt-Ordner.
Rechtsklicken Sie und wahlen Sie Einfiigen.
Wahlen Sie Datei in der Hauptmendileiste.
Wahlen Sie Speichern unter.

No u kWb

Speichern Sie die Geratedatei in einem Verzeichnis am Speicherort.

6.8.1.1 Ein Projekt speichern
Vorgehensweise
1. Klicken Sie in der Hauptmeniileiste auf Datei.
2. Wabhlen Sie Speichern.

Alternativ kdnnen Sie in der Werkzeugleiste auf das Symbol Speichern klicken.

6.8.1.1.1 Frequenzumrichterinformationen einbeziehen

Es ist nicht maglich, eine Projektdatei mit einer Firmwareversion zu 6ffnen, die von der MCT 10-Konfigurationssoftware nicht unter-
stiitzt wird. Die Einbindung der Frequenzumrichterinformationen in die Projektdatei erméglicht das Offnen in anderen Installatio-

nen mit MCT 10, in denen die Firmware nicht installiert ist.

Durch Offnen der Projektdatei werden die Frequenzumrichterinformationen wie folgt aktualisiert:
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«  Wabhlen Sie Frequenzumrichterunterstiitzung aktualisieren unter Extras in der Hauptmeniileiste.
+  Herunterladen der Frequenzumrichterinformationen von einem Online-Frequenzumrichter.
Die Frequenzumrichterinformationen werden in der Projektdatei gespeichert.
6.8.1.1.2 Frequenzumrichterinformationen ausschlieBen
Vorgehensweise
1. Klicken Sie in der Hauptmeniileiste auf Optionen.
2. Wahlen Sie Projekteigenschaften.
3. Klicken Sie auf Umrichter Datenbasis im Projekt inkludieren.
Project properties x ~
Read from drive X
S
When SyncPos/MCO305 files can be read: e
[=3
(®) ask me what to do m
Bl Untitled - MCT 10 Set-up Software N ahaaren
File Edit View Inset Communication Tools Optiens Help C;Jdn totread

NEH| % RBE[&E] %

==& Network
B sucom

B opvi

B ether

+- B Serial

- B use1

- = All Parameters
# R 0-** Operation / Display
Y, Lo oor
(@) 2-** Brakes
A 3-** Reference / Ramps
& 4-* Limits / Warnings
1 5-* Digital In/Out
& B Analog In/Out
Tl 7-** Controllers

3-** Smart Logic

2 14-** Special Functions

e = < = S = R T = R e 3

1
1
15-*" Drive Information

= !'q 1; FC-302 11.00kW (P11K) 380V-480V

*1 8-** Comm, and Options

Read From Drive Settings...
Write To Drive Settings...

Communication fault tolerance...

Inline Edit

Enable PUD file selection

Firmware notifications for advanced user

Import Settings...

Select Language...
MCO301/MCO302 Settings...
MCO305 Settings...

Project properties...

Converter tool Settings..,

Online Parameter Grid Settings..,
Logging

Restare dialogs...

DSU options..,

Abbildung 70: Frequenzumrichterinformationen speichern

6.8.2 Archivieren/Dearchivieren

[l Disable "Read from drive”

Write to drive

When SyncPos/MCO305 files can be written:
(®) ask me what to do
() always write:

(0 do not write

Password-protection
[ Protect this project with password when saving

Projectrelated files
Incude drive support in project

Indude programs

Delete existing programs

Wirite program sourc

Cancel

Projekte, die Links zu anderen Dokumenten enthalten, konnen die verkniipften Dateien speichern.

Durch Auswahl der Funktion Archivieren erzeugt die MCT 10-Konfigurationssoftware eine Datei, die alle Frequenzumrichter und die
verknipften Dateien in einer Datei *.ssa beinhaltet. Wenn diese Datei an andere Computer gesendet wird, erhalt der Benutzer eine
Kopie der verkniipften Dateien auf dem Computer.

6.9 Importieren dlterer Dialogdateien

Flr Benutzer, die mit dem VLT-Konfigurationssoftware-Dialogfeld arbeiten, konnen die mit diesen Softwarepaketen erzeugten Da-
teien in die MCT 10-Konfigurationssoftware importiert werden.

Dateien aus DOS- und Windows-Versionen konnen in die MCT 10-Konfigurationssoftware importiert werden. Nach erfolgreichem

Import legt der MCT 10 die importierten Dateien in ein Verzeichnis fir importierte Dateien.
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Bl Untitled - MCT 10 Set-up Software

File Edit View Inset Communication T

New Project

Open... Ctrl+0

A |

Unarchive ...
Import ...
Export ...

Print Project...

Print Selected

Exit

2] Project
- Imported

i 3 GT1-1

F GT1-10

Abbildung 71: Altere Dialogfelder i

mportieren

ile to Import
ThisPC » Deskiop

Organize *  New

& Public (%)

File name:

e30bt670.13

Date modified

12/16/2020 5:45 AM

Aufgrund von Einschrankungen in einigen der fritheren PC-Werkzeugen kénnen einige Funktionen nicht importiert werden, z. B.
Funktionen, die nur gednderte Werte anzeigen.

6.10 Drucken

In der Konfigurationssoftware des MCT 10 gibt es zwei Druckoptionen:

+  Projekt drucken.

+  Ausgewahlte Ordner drucken.

Beide Optionen befinden sich im Men Datei in der Hauptmeniileiste. Klicken Sie alternativ mit der rechten Maustaste auf das Sym-
bol Projekt und wahlen Sie Projekt drucken.

Um einen Ordner zu drucken, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf ein Ordnersymbol innerhalb des Projekts und wahlen Sie

Ausgewdhlte Ordner drucken.

Wahlen Sie Projekt drucken, um Parametereinstellungen fiir ein gesamtes Projekt zu drucken. Wahlen Sie Ausgewdihite Ordner druck-
en, um Parametereinstellungen fiir einen Teil eines Projekts zu drucken.

Print Options

FAerint in English

Changed Parameters

() Changed from Factory Default

(@) All Parameters

Abbildung 72: Druckoptionen

=]

Cancel

Options

Setups (not all of the setups are
available for all of the drives)

[Asetp 1
|(I5etup 2
([setup 3

W Setup 4
‘ Factory Setup

|
I
More >> |
i

X

e30bt671.13

Wiéhlen Sie die gewiinschte Drucksprache aus der Dropdown-Liste aus.
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Geanderte Parameter
Drucken Sie entweder Parameter, die im Vergleich zur Werkseinstellung gedndert wurden, oder alle Parameter aus.

Optionen
Wiéhlen Sie die zu druckende Konfiguration.
Mehr
Klicken Sie auf Mehr, um nur ausgewdhlte Parametergruppen drucken zu kénnen.
Print Options ﬁ )
Output Language 0K g
- : 2
Language Eng Cancel 2
L]
Less <<
Changed Parameters Options
> Setups (not all of the setups are
Changed from Factary Defeuit available for allof the drives)
@ Al Parameters /| Setup 1
Setup 2
Setup 3
Setup 4

Factory Setup

Oid Drives Group New Drives Group

/| 0-= Operation / Display -
/|1-~ Load and Motor
v|2-" Brakes

/|3~ Reference / Ramps
J|4-~ Limits / Wamings
7|5 Digttal In/Out
V|6~ Analog In/Out

v |7-= Controllers

/|8~ Comm. and Options
V|13~ Smart Logic

/| 14-= Special Functions

215" Nidva Infarmmsbine
Alam, Waming & Fault Log Options Programs
Print Alarms Pnnt program source codes
Print Fault Log +/ | Print dissimilar programs only

Print Wamings

Abbildung 73: Beispiel fiir Druckauswahl

6.11 Datenbankinformationen aktualisieren

Wenn die Datenbankinformationen der MCT 10-Konfigurationssoftware veraltet sind, sind Updates entweder per Download aus
dem Internet oder, wenn dies nicht moglich ist, durch Auslesen vom Frequenzumrichter selbst verfligbar.

Wenn die MCT 10-Konfigurationssoftware-Datenbank fiir einen Frequenzumrichter veraltet ist, wird das Frequenzumrichtersymbol
mit einer roten Linie durchgestrichen angezeigt und die Datenbank-Informationsfelder zeigen die Meldung Nicht unterstiitzt an.
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eI
File Edit View Insert Communicetion Tools Options Help §
i = b= Bebe | _m== Tt N 3
DEE| R G r-EEY SO+ 8 8
=% Metwork Kl
=8 | SE”EICO Cornected Diive Information Dalabase Information
b 2 WLT 50
& Project | Drive Series l\-lLT 5000 Standard [Mat Supponted
| Drive Type ﬁ]m [Nat Suppented
| Voltage  [200v-240v [Mat Supported
| Basic W Wersion Iﬁ"] [Mot Gupported
| Communication Option I4A43 PROFIBUS DFV1 [Moat Supported
| Application Option  [Nane Mot Euppurlt&
| Drive Address lz
| Diiver Name  [BasalCom =
| Region |
i hd|
For Help, press F1 V7

Abbildung 74: Veraltete Software-Datenbank

Aktualisieren Sie die Datenbank, indem Sie entweder mit der rechten Maustaste auf das Frequenzumrichtersymbol klicken und
Frequenzumrichterinfo herunterladen auswahlen oder indem Sie Frequenzumrichterinfo herunterladen anklicken.
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pa|
[ untiled T 10 et up soibmare R
File Edk %iew Insert Communication Tools Options Help g
= b= D=l ¥ ow | Q
DEH 2R [F  r-EH I OB + 8] 3
= Network -
= E Se”‘jﬁ'.?:".‘mm Connected Dirve [nfaimation Database Ir
& Project w’ Diive Series VLT 5000 Standard [Not Supported
Drve T
RaalasFrnm Drriver e EEIH IN‘“ SR
Wrike o Drive Voltage  [2000-2410 [Not Supported
Compare .., Basic SW Vasion  [371 [Not Supported
Aoply Parameter View Settings, . — —
tikialalianal : Communication Opten  [E43 PROFIELS DFVI [ietSippoted
ut U
C;py Applieation Option  [Nane [Nt Supported
Properties
Diive Address |2 =
Driver Name bg;igﬂ:gm
Region |
-
1] | »
Abbildung 75: Datenbank-Aktualisierung

Um mit dem Auslesen vom Frequenzumrichter zu beginnen, wahlen Sie Ja.

Wenn das Lesen vom Frequenzumrichter abgeschlossen ist, ist das Frequenzumrichtersymbol nicht mehr rot durchgestrichen und
die Datenbankinformationen zeigen Einstellungen an, die mit jenen aus Informationen angeschlossener Frequenzumrichter identisch

sind.

AuBerdem werden die Parametereinstellungen in Gro3buchstaben angezeigt.

6.12 Aktualisierung des Firmware-Supports flr Frequenzumrichter in der MCT 10-Konfigurations-

software

Die MCT 10-Konfigurationssoftware kann unabhdngig von der Firmware des Frequenzumrichters aktualisiert werden.

Laden Sie Upgrades von der Danfoss-Website www.danfoss.com herunter.

I Untitled - MCT 10 Set-up Software

File Edit View Insert Communi

") 5 bl | % T |l | 2e ¥

cation Taols  Options  Help

Compare...

- Network
B aucom
Borvt
8 ether

i B Serial
= Busel

FIE=BY {1 IR-302 3.00KW (P3KD)
=- & Project
@ [ drive

g'_a 1; FC-302 11.00kW (P11K) 380V-
use 2

Apply

Update VLT Software Customizer support...
Update Drive support ...

VLT2800 Conversion Wizard...

VL5000 Conversion Wizard...

VLTB000 Conversion Wizard...

330V-5(
Import drive from Excel...
Import drive from Excel and write...
Manage motor db ...
Manage Sensorless Pumps db ...
0S5 Creator...
MME Creator...
LCP103 Whitelist Creator...
Export CSV/Master Files ...
Drive Converter Tool
Soft Starter Discover and Configuration Tool

SafeOption Log Viewer

NE | % Al d|% Compare...
£}« Network Apply Parameter View Settings
B aucom Filter Parameter
B oevi
3 B ether Update VLT Software Customizer support...
7 B Serial Update Drive support ...
=- B uss1 VLT2800 Conversion Wizard...
‘a l‘E;;FC'W SLO0RW (11K} 380V VLT5000 Conversion Wizard...
o TR VL7600 Conversion Wizard...
- & Project Import drive from Excel...
- [ drive Import drive from Excel and write...

P Untitled - MCT 10 Set-up Software

File Edit View Insert Communication Tools Options Help

e30bt572.12

Maznage motor db ..
Manage Sensorless Pumps db ...

0SS Creator...

MME Creator...

LCP103 Whitelist Creator...

Export CSV/Master Files ...

Drive Converter Tool >
Soft Starter Discover and Configuration Tool
SafeOption Log Viewer

Abbildung 76: MCT 10-Konfigurationssoftware aktualisieren
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Die Update-Dateien kdnnen ohne Administratorrechte in Microsoft-Betriebssystemen installiert werden.

6.13 Software-Kompatibilitat
Die MCT 10-Konfigurationssoftware kann &ltere Projektdateien 6ffnen.

Tabelle 4: Alte Versionen 6ffnen

Softwareversionen der MCT 10-Konfigurationssoftware und des Fre- | Softwareversionen der Danfoss- | Kompatibel /X
quenzumrichters in der vorhandenen Projektdatei Konfigurationssoftware

2.00 und 2.01 2.02

2.02 und 2.51 2.00 X

Wenn die MCT 10-Konfigurationssoftware aktualisiert wurde, kdnnen Projektdateien, die mit einer neueren Firmwareversion ges-
peichert wurden, geéffnet und verwendet werden. Ein Beispiel finden Sie unter Abbildung 77

v

Upwards compatibility

e30bt574.12

.

MCT10 Set—p software

MCT10 Set-up software

. e MCT10 Version 2.00 . o MCT10 Version 2.02  MCT10 Version 2.00
Ve-rS|on 2.00 o Firmware2.51 Version 2.02 o Firmware2.51 o Firmware 2.51
Supports: Supports:
Firmware2.01 Firmware 2.01
Firmware2.03
Updates: !
Firmware2.03 Firmware2.51
Firmware2.51
Compatibl
Compatible
Firmware 2.01 Efrmware gg;
Support also: irmware 2.
m— Firmware 2.03 Firmware 2.51
Firmware 2.51

Abbildung 77: Aktualisierte MCT 10-Konfigurationssoftware verwenden

6.13.1 Zuordnung zu kompatibler Firmware

Um eine Verbindung zu einem Frequenzumrichter mit Firmware-Version 1.10 herzustellen, muss die Datenbankzuordnung der MCT
10-Konfigurationssoftware auf Firmware-Version 1.05 als Referenz gedndert werden.

Vorgehensweise
1. Starten Sie den MS Explorer und 6ffnen Sie den Pfad C:\Program Files\Common Files\Danfoss Drives\SharedSource\.

2. Offnen Sie die Textdatei ss_version_mapping.txt in Notepad, indem Sie mit der rechten Maustaste auf die Datei klicken und
Bearbeiten wahlen.

3. Andern Sie "Series="FC-202",AOC="01.10",Database="01.10" in Series="FC-202",A0C="01.10",Database="01.03".
4, Speichern und schlieen Sie die Datei.

Um herauszufinden, ob die MCT 10-Konfigurationssoftware aktualisiert wurde, aktivieren Sie die Informationen im Feld
Info. In diesem Feld wird die aktuelle MCT 10-Konfigurationssoftware-Version angezeigt.

Systeminformationen kénnen direkt in die Windows-Zwischenablage kopiert werden.
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About b 4

VLT® Mation Control Tool
MCT 10 Setup Software
Version: 5.20 (Build 5635)

e30bt575.13

Copynight (C) 2001-2020 Darfoss Drives

Gt ox

When reporting an emor, please include the following information
12/31/2020 12.40:12 pud ~

Shared Source DLL info
AAFD0S 0120 005, 01,
AAFDOS 01.40 005, 01
AAFD05 01.70 005. 01.

20,1 (Registered)
40,1 (Registered)
70,1 (Registered)
AAFD05 01.71 005,01, 71,1 (Registered)
AAFDO5 01.83 005, 01, 83, 1 (Registersd)
AAFDDS 01.84 005, 01, 84.1
AAFDD5 01,86 005, 01. 86,1
AAFDO5 01.92 005.01. 92, 1
231

AAFDOS 01.93 005, 01

AAFNNE A1 OO MNE N1 0N 1 Te siebe o)

{Registered)
(Registered)

Copy to Clipboard

Abbildung 78: Systeminformationen kopieren

6.14 Konvertierungsassistent

6.14.1 Umwandlung

Es ist erforderlich, dass Datenbankversionen, Leistungsgrée, Spannungsbereich und Optionskonfiguration der Quelle mit dem
Ziel-Frequenzumrichter tGbereinstimmen. Unterschiede kénnen mithilfe eines der in der Konfigurationssoftware verfiigbaren MCT
10-Konfigurationssoftware-Assistenten umgewandelt werden:

« Umwandlung von VLT- zu FC-Serie.

«  Umwandlung FC- zu FC Serie.

Wenn die Parameterdatenbank eines Quell-Frequenzumrichters sich von der Datenbank auf dem Ziel-Frequenzumrichter unter-
scheidet, kann sie nicht ohne Fehler geschrieben werden, die beim Schreiben auf den Frequenzumrichter signalisiert werden.

6.14.2 Umwandlungsfunktion VLT-zu-FC-Serie

Uber die Umwandlungsmatrix in der MCT 10-Konfigurationssoftware kann z. B. ein VLT® 5000 Frequenzumrichter in einen VLT® Au-
tomationDrive FC 302 umgewandelt werden.
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Read conversion

e30bt703.11

MCT 10
Set-up Software

A

Excel sheet template

Write settings

Read settings

VLT 5000 FC 302

Abbildung 79: Umwandlung

6.14.2.1 Umwandlung mehrerer Frequenzumrichter
Vorgehensweise
1. Wahlen Sie das Meni Extras und aktivieren Sie den Frequenzumrichter Konvertierungsassistenten.
2. Inden folgenden Dialogen wahlen Sie die Frequenzumrichter fiir die Konvertierung aus.
Bei der Konvertierung wird ein neuer VLT® AutomationDrive FC 302-Frequenzumrichter im Projektordner erstellt.

I Untitied - MCT 10 Set-up Software o
File Edit View Inset Communication Tools Options Help §
D d 4 4 2| % > EE Compare.., P
5 Network Apply Parameter View Setting 5]
B aucom Filter Parameter ©
Bopwi
ate VLT Software Customizer support...
B ether Update VLT Sof € pp
- B Serial Update Drive support ..,
= Busei VLT2800 Conversion Wizard..
34 -302 11.00k\ A
» onversion VWizard...
> ‘Esi]rc 302 11.00kW (P11K) 380V s W
o 2 1:1R-302 3.00KW (P3K0) 380v-5¢  VLTB000 Conversion Wizard..
o Project mport drive from Excel...
i Import drive from Excel

Import drive from Excel and write...

Manage motor db ...

Manage Sensorless Pumps db ...

055 Creator..,

MME Creator...

LCP103 Whitelist Creator...

Export CSW/Master Files ...

Drive Converter Tool >
Soft Starter Discover and Configuration Tool

SafeOption Log Viewer

Abbildung 80: Konvertierung mehrerer Frequenzumrichter

6.14.2.2 Frequenzumrichter aus Excel importieren

Verwenden Sie diese Funktion, um ein VLT® AutomatonDrive-Projekt auf der Grundlage einer Excel-Tabelle zu erstellen. Importieren
Sie beispielsweise VLT® 3000-Einstellungen aus einer Excel-Tabelle in einen neuen FC 302.

Eine Beispieldatei ist in der MCT 10-Konfigurationssoftware (vIt3000conversion.xls) beigefiigt. Diese Beispieldatei kann bearbeitet
und fiir die Umwandlung von VLT® 3000 zu FC 302 verwendet werden.

Esn sind detaillierte Kenntnisse in der Bearbeitung von Microsoft Excel-Formeln erforderlich.
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6.14.3 Umwandlung FC zu FC

Das Frequenzumrichter-Werkzeug kann Projekte innerhalb derselben Frequenzumrichterserie umwandeln, unabhéngig von Soft-
wareversionen, Leistungsgrof3e, Spannungsbereich und Optionskonfiguration. Es beinhaltet:

«  VLT® HVAC Drive FC 102.

«  VLT® Refrigeration Drive FC 103.

«  VLT® AQUA Drive FC 202.

+  VLT® AutomationDrive FC 301/FC 302.

+  VLT® Lift Drive LD 302.

«  Alle OEM-Versionen auf Basis der Serie FC xxx.

Unterschiede kdnnen mit dem Konvertierungtabellen Manager abgestimmt werden.
Eine Konvertierungstabelle ermdglicht die Umwandlung von:

+  Online- zu Online-Frequenzumrichter.
«  Online- zu Offline-Frequenzumrichter.
«  Offline- zu Online-Frequenzumrichter.
«  Offline- zu Offline-Frequenzumrichter.
Es stehen zwei Benutzerprofile zur Verfigung:

«  Administrator - qualifiziert und verwaltet die Umwandlungsstabellen tiber den Zugriff auf den Konvertierungstabellen Manag-
er. Uber den Konvertierungstabellen Manager kénnen neue Umwandlungstabellen erstellt und anderen Installationen der MCT
10-Konfigurationssoftware bereitgestellt werden.

«  Benutzer - schreibt Projekte mittels transparenter Nutzung der Konvertierungstabellen auf das Ziel. Der Benutzer kann nicht auf
den Konvertierungstabellen Manager zugreifen. Umwandlungstabellen kénnen in die Datenbank importiert werden.

Die MCT 10-Konfigurationssoftware wird mit Benutzerrechten installiert. Die Aktivierung des Konvertierungstabellen-Managers er-
folgt tiber das Kontrollkdstchen im Dialogfeld Konvertierungstool-Einstellungen.

I U - v 10 St Sorars I
File Edit View Insert Communication Tools Help

i =3 | | | By T i Read From Drive Settings...
m ‘Write To Drive Settings...

; B op-vi
. Communication fault tolerance...
B Serial

e30bt724.11

. @ Project Inline Edit

v | Enable PUD file selection

Firmware notifications for advanced users...

Import Settings... )
mport Settings, Converter Tool Settings =
Select Language...

MCO305 Settings...

Enable Conversion Table Manager
Project properties...

Converter tool Settings... $ Conversion Tables Path:

Online P eter Grid Setti C:\Program Files (x86)\Common Files\Danfoss

ine Farameter B A Drives\SharedSource\ConversionTables E
Logging 3

Restore dialogs...

DSU options... !

T

Abbildung 81: Konvertierungstabellen Manager aktivieren

Die Konvertierungstabellen werden lokal auf der Festplatte gespeichert. Mit der nicht verteilten Datenbank kann der Pfad zum
Netzwerkstandort tiber das Dialogfeld Konvertierungs Tool Einstellungen neu konfiguriert werden.

6.14.4 Konvertierungstabellenmanager
Rufen Sie den Konvertierungstabellenmanager iber das Menu Extras in der MCT 10-Konfigurationssoftware auf.
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'Cun-.'ersion Tables Manager @- :
Conversion Tables: Preview: 5
Source drive 8
- o
Series fq\‘}

Major Software version -

Minor Software version ==

Option B

Option CO

Option C1

Destination Drive

Series

Major Software version --
Minor Software version -~
Power size

Voltage range

Option A

Option 8
New... ‘ Edit Delete | e
Option CO

Option C1

Abbildung 82: Konvertierungstabellenmanager

Ein Dialogfeld gliedert sich in folgende Abschnitte:
«  Eine Konvertierungstabelle, welche die Liste der Konvertierungstabellen in der Datenbank enthalt.
- Ein Vorschaufenster.

Konvertierungstabellen kdnnen erstellt oder importiert, bearbeitet, exportiert oder geldscht werden.

Tabellen exportieren

Verteilen Sie die Dateien an andere Installationen der MCT 10-Konfigurationssoftware, indem Sie die entsprechenden Tabellen in
eine Datei *.cvt exportieren. Der Vorschaubereich listet die Quell- und Ziel-Frequenzumrichterinformationen der Konvertierungsta-
belle auf.

Die Konvertierung kann wie folgt aussehen:

«  Frequenzumrichterbaureihe auf Basis der Plattform FC 102/FC 202/FC 3xx.
«  Softwareversion (Haupt- und Unterversion).

«  LeistungsgroBe.

«  Spannungsbereich.

«  Option A.
«  Option B.
«  Option CO.
«  Option C1.

Konvertierungstabellen erstellen
Um eine Konvertierungstabelle zu erstellen, 6ffnen Sie den Konvertierungstabellen-Manager oder klicken Sie mit der rechten Maus-
taste auf den Quell-Frequenzumrichter und wahlen Sie Frequenzumrichter konvertieren.

Bei Verwendung der Rechtsklick-Option kdnnen nur die Informationen des Ziel-Frequenzumrichters konfiguriert werden. AuB3er-
dem wird die Parametergruppe 19-** Benutzerdefinierte Parameter nicht umgewandelt. Diese Einstellungen werden beim Schrei-
ben von Quelle zu Ziel konfiguriert.
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Drive Conversion @ :

o

Source drive Destnation drive Q

1 =

Seres ]| | Seres FC-302 -] 8

1 [52)

Software version hd Softuare version los.a2 ;| []
Pover sze L' Pover size | o L'
Voltage range | oltage range |
Opton A A Option A | B
OptonB ~|| | oponB o Ooton |
Option €O ]| | oponc o Option |
Option C1 ~i Option C1 I"s Option -

Cance | oK I

Abbildung 83: Frequenzumrichterkonvertierung

Tabellen bearbeiten
Geben Sie in der Ansicht Frequenzumrichterkonvertierung die Informationen fiir Quell- und Ziel-Frequenzumrichter ein. Klicken Sie
auf OK, um den Konvertierungstabelleneditor mit den Unterschieden in der Parameterdatenbank zu 6ffnen.

Mit dem Konvertierungstabelleneditor kdnnen Sie eine Konvertierungstabelle erstellen oder laden. Stellen Sie sicher, dass die Kon-
vertierungstabelle mit der Frequenzumrichterserie, der Softwareversion, der Leistungsgrée, dem Spannungsbereich und der Op-
tionskonfiguration Gbereinstimmt. Die MCT 10-Konfigurationssoftware kann inkompatible Konvertierungstabellen nicht finden und
laden. Nach dem Laden oder Erstellen der Konvertierungstabelle ist es méglich, die Tabelle erneut zu bearbeiten oder den Quell-
Frequenzumrichter zu konvertieren und den konvertierten Frequenzumrichter in einem Offline-Ordner zu speichern.

Formeln
Die Parameterdatenbank wird nach der Parameter-ID aufgelistet und sortiert. Um den Umwandlungsprozess zu vereinfachen, filtern
Sie die Datenbank, um nur Alarme oder angewandte Anderungen aufzulisten.

Tabelle 5: Alarmkodierung

Farble- Beschreibung
gende
Rot Unterschied zwischen Quelldatenbank und Frequenzumrichter. Bevor Anderungen auf den Frequenzumrichter

ibernommen werden kénnen, ist eine Formel erforderlich.

Blau Unterschied zwischen Quelldatenbank und Frequenzumrichter. Die Formel wird ignoriert und Anderungen kén-
nen auf den Frequenzumrichter ilbernommen werden.

Wenn eine Formel auf alle Warnungen angewendet wird, kann die Quellparameterdatenbank ohne weitere Konfiguration in die
Zielparameterdatenbank konvertiert werden.
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- —
Conversion Table |
g
Source dnive Desbnation Drive §
Series Fc-302 Series Fc-a02 ¢
Major Software version D4 Major Sofoware version 15
Minor Software version I 0 Minor Software version | 84
Pover cize 1. 106w Porer size [1, 10mWy
Voltage range [200y-240v Voitage range f200y-240v
Option A Mo Ontion Option A MCA121 EtherNet/IP
Option 8 e Option Opton § o Option
Option CO Mo Option Ootion CO Mo Optien
Option C1 Io Option Opbon CL hlo Option
Fiters:
[V Eiter by glerts [~ Filter by changed items
= |sorcem | destination ID ] formula | comment -
@ - 430 ignared peramelsr does not eXistin e source drive 3
)] = 031 Ignared ter does not existin the source drive
n - 032 jgnared pErEmMElsr 008s Nol exist N the source drive
i - 108 jgnared pErEmelsr 0oss not exist in the source drive
F 137 137 cefault destnaton paremeter 15 setup-ndipendent
n - 154 jgnared pErEmMElsT 00Ss nol exist N the source drive
D = 158 Ignared paramelsr Joes not exist in the source drive
B 152 Igrored parEme e 0oe5 NOT &XIST N the source drive
a2l 211 clefault gestnaton parameter 5 selup-rdipentent
B 218 Igrored paErEme e 0oes NOT &XIST N the source drive
B 332 Igrored paErEme e 0oes NOT &XIST N the source drive
D = 353 Igrared parameier Joes Not exist in ine source drive
i S gi-I] It e maea e s et aviet s Hea eAeea Aroa
i i
_J inad an exsting conversion table
Canosl | | oK l

Abbildung 84: Konvertierungstabelle

Doppelklicken Sie auf eine Warnung, um das Dialogfeld Formel-Editor zu 6ffnen und das Zielparameter-Mapping festzulegen. Fol-
gende Konfigurationen sind moglich:

Der Zielparameter ist auf den Standardwert eingestellt (Werkseinstellung. Werkseinstellungen fir rote Alarme).

Zielparameter = Quellparameter-ID.

Zielparameter = Zieloptionsliste oder numerischer Wert.

Diesen Parameter ignorieren. Werkseinstellung fiir blaue Alarme.

Zielparameter = Quellparameter multipliziert mit einem benutzerdefinierten numerischen Wert.

Jede angewandte Formel kann mit einem Kommentar verkniipft werden, der einen benutzerdefinierten Text enthalt. Der Kommen-
tar ist fir jeden Alarm optional.
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Formula Editor -

@

o~

4 destination parameter is setup-indipendent E

o

m

()

Source Parameter:

setup values: choice list:
D: 137 setup value V... | description
Name: d-axis Inductance {Ld) Setupl 0.0 = parameter is not 3 choice-is
Setup2 0.0
min Value: 0.000000 Setup3 0.0
max Value: 1000000.015000 Setup4 0.0
4 m < m
Default Value: 0.0 2 :
H%*
Destination Parameter:
setup values: choice list:
ID: 137 setup ‘ value I description
Name: d-axis Inductance {Ld) Setup 1 0.0 - parameter is not a choice-li:
Setup2 0.0
min Value: 0,000000 Setup3 0.0
- S 4 1}
max Value: 1000000,015000 Setup 0.0
o '] m ¢ m 2
Default Value: 0.0 J s

Formula;
" Destination Parameter is set to Default value

" Destination Parameter = Source Parameter ID: |
" Destination Parameter = Source Parameter = |
{* Destination Parameter = [10000.0 edit | (if choicelist, type the numeric value)

" Ignore this parameter

Comment:

[ User defined text

Abbildung 85: Formeleditor

Wenn eine Formel auf alle roten Alarme angewendet wird, vergeben Sie einen Namen, um die Konvertierungstabelle in der Daten-
bank zu speichern.

Wenn beim Schreiben vom Quell- auf den Ziel-Frequenzumrichter Unterschiede festgestellt werden, verwendet die MCT 10-Konfi-
gurationssoftware folgende Suchkriterien:

- Die Frequenzumrichterserie.

»  Die Haupt-Softwareversion.

+  LeistungsgroBe.

«  Spannungsbereich.

«  Optionskonfiguration.

Mit der richtigen Konvertierungstabelle in der Datenbank kann jeder Frequenzumricher transparent auf ein Ziel geschrieben wer-
den, auch wenn die Unterversion der Software nicht Gbereinstimmt. Wenn mehrere Konvertierungstabellen gefunden werden, die
den Kriterien entsprechen, verwendet die MCT 10-Konfigurationssoftware die Unterversion der Software, um die nachstgelegene
Ubereinstimmung zu finden. Es kann nur 1 Frequenzumrichter transparent auf das Ziel geschrieben werden.

Wenn die Parametergruppe 19-** Benutzerdefinierte Parameter verflgbar ist, werden die Einstellungen transparent auf den Ziel-Fre-
quenzumrichter geschrieben.
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6.14.4.1 Offline zu Offline/Online zu Online umwandeln

Vorgehensweise
1. Markieren Sie die entsprechende Anzahl von Parametersatzen unter Alle Parameter.
2. Rechtsklicken Sie und wéhlen Sie Kopieren.
3. Fugen Sie die Parameter in den Ziel-Frequenzumrichterordner ein.

B Untitled - MCT 10 Set-up Software

o~
File Edit View Inset Communication Tools Options Help '(:‘
; ~
0 & ’ | % = EE ' EH B
N %l mew @& =) 5
=)« Network D Name g
g ;':3';1 001 Language (0] English | (0] English
B ether 002 Maotor Speed Unit M [0] RPM
- | Serial 003 Regional Settings 0] In io Cut
E Busei 004 Operating State at Po... ced stop, ref &'W
- f 1; FC-302 11.00kW (P11K) 380V-480V 010 Active Set-up Paste
= B usB2 011 Edit Set-up ve Se =
012 This Set-up Linked to [N A0 Read From drive ...
B 013.0 Readout; Linked Set-... ({0} Write to drive ..
= AP 013.1 Readout: Linked Set-... [ Wiite to Multiple Drives
Bi= arameters T =
A\ Alarms il Readuntilipked sch Apply Parameter View Settings...
4} Smart Logic 013.3 Readout: Linked Set-... ; )
[ Clock Functions 013.4 Readout: Linked Set-... §EY]
: @ Timed Actions 014 Readout: Edit Set-up...
& Preventive Maintenance 015 Readout: actual setup
- M Drive File System 020 Display Line 1.1 Small

Abbildung 86: Offline-Online-Umwandlung

MCT 10-Konfigurationssoftware erkennt Unterschiede und wendet automatisch eine passende Konvertierungstabelle an,
falls verfiigbar.

6.14.4.2 Umwandlung von Online zu Offline/Offline zu Online

Stellen Sie vor der Konvertierung sicher, dass die Verbindungseigenschaften des Offline- und Online-Frequenzumrichters Gber-
einstimmen.

Vorgehensweise
1. Rechtsklicken Sie auf den Offline-Frequenzumrichter.
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2. Wabhlen Sie Vom Frequenzumrichter lesen aus.
Bl untitled - MCT 10 Set-up Software o
o
File Edit View Inset Communication Tools Help g
- N . - B [ :. = L3 3
NEWH| s al(I| =0 @ n » B 3

=% Network

* B aucom
B opvi
- _E ether
- B Serial
= Buse1

= B uss2

=- & Project

- HEm

- [g drive

&g 1; FC-302 11.00kW (P11K) 380V-480V

G-3 8 1: IR-302 3.00KW (P3KD) 380V-500V

New
Print Selected Folder(s)...
Edit setup names

Wirite to Drive
Write to Multiple Drives

Compare...

Compare Muttiple Drives...

Apply Parameter View Sethings...

Cut
Copy
Paste

Delete
Rename
Update WiFi LCP firmware...

Load motor data...
Apply C5IV file ...

Properties

Connected drive information

Drive Series

Power Size

Voltage

Basic SW Version

Option A

Option B

Option CO/ED

Option C1/EL

Type Code

Drive Address

Secondary Addresses

Bus Name

Abbildung 87: Offline-Online-Umwandlung

Drive Operation Status

© Die MCT 10-Konfigurationssoftware erkennt jeden Unterschied und wendet automatisch eine passende Konver-
tierungstabelle an.
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7 Diagnostik

7.1 Anzeige von Alarm, Warnung und Fehlerprotokollanzeige
Funktionen ab Version 2.0 unterstiitzen:

+  Auslesen von Alarmen, Warnungen und Fehlerprotokollen der Online-Frequenzumrichter.

+  Schnelle Lokalisierung von Alarmen und Warnungen im angeschlossenen Frequenzumrichtersystem.
«  Untersuchung des Fehlerprotokolls auf friihere Abschaltungen.

«  Erfassen und Speichern von Ereignissen in der Projektdatei zur spateren Auswertung.

«  Senden der Projektdatei an einen entfernt arbeitenden Spezialisten zur weiteren Untersuchung.

7.2 Lokalisieren von Alarm- und Warnmeldungen

Nach dem vollstédndigen Scannen eines Frequenzumrichternetzwerks zeigt die MCT 10-Konfigurationssoftware an, ob an den an-
geschlossenen Frequenzumrichtern aktive Warnungen und Alarme anliegen. Ein Ausrufezeichen vor dem Frequenzumrichtersym-
bol zeigt eine Warnung oder einen Alarm an.

B Untitled - MCT 10 Set-up Software

File Edit View Insert Communication Tools O

NEH A RR S| %R e
-4 MNetwork
B aucom
B pbp-v1
B ether
i B Serial
- B USB 1
) E 1; FC-302 11.00kW (P11K) 320V-420V
#- B USB2

R Project

Abbildung 88: Frequenzumrichter mit aktivem Alarm oder Warnung

e30bt673.12

Erweitern Sie den Frequenzumrichter und klicken Sie auf das Alarm/Warnungs-Symbol.

Name Symbol

Aktive Alarme/Warnungen

e30bt716.11

Keine aktiven Alarme/Warnungen

e30bt717.11

Fault Log

DateRead Time Read Drive Time Code FaultLog Text Value FaultLog Time Fault log: Date and T... Fault Log: Ext. Refer... Fault Log: Frequency  Fault Log: Current  Fault Log: Voltage

e30bu001.11

Abbildung 89: Fehlerprotokollansicht fiir mit MKI gekennzeichnete Steuerkarten
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o
=
N
o
Fault Log %
{ DateRead TimeRead Drive Time Code Faultlog Text Value Faultlog Time Alarm Log: Date and Time Alarm Log: Ext. Ref... Alarm Log: Freq.. Alarm Log: Current  Alarm Log: Volt.. Alarm Log: DC Link Volt.. Alarm Log: Control Word  Alarm Log: Status Word -8
[52]
1)

Abbildung 90: Fehlerprotokollansicht fiir mit MKII gekennzeichnete Steuerkarten

Eine ausfiihrlichere Beschreibung des Codes finden Sie in der Bedienungsanleitung des jeweiligen Frequenzumrichters. Wenn der
Frequenzumrichter abschaltet, speichert er die Ursache fiir die Abschaltung in einem Fehlerprotokollpuffer. Das Protokoll besteht
aus 3 Werten:

« Code.
- Wert.
o Zeit.

Wenn die MCT 10-Konfigurationssoftware das Fehlerprotokoll ausliest, werden Uhrzeit und Datum des Auslesens des Protokolls an-
gezeigt.

Die tatsachliche Zeit, zu der ein Fehler auftritt, wird nicht angezeigt.

7.3 Speichern von Alarmen/Warnungen in Projektdateien

Alarme/Warnungen und Fehlerprotokolle werden in der Projektdatei gespeichert. Die MCT 10-Konfigurationssoftware liest bei je-
dem Lesen/Schreiben auf den Frequenzumrichter automatisch Alarme, Warnungen und Fehlerprotokolle.

7.4 Handhabung der Alarm- und Warnmeldungsprotokolle

Die MCT 10-Konfigurationssoftware ermdéglicht mehr als 200 Alarme und Warnungen fiir jeden Frequenzumrichter im Projekt. Die
Protokollierungen kdnnen einzeln geldscht werden. Dies erfolgt durch Eingabe der Protokolle zum Loschen und anschlieBendem
Rechtsklick. Das Loschen des Protokolls 16scht nur das PC-Protokoll, wahrend die Informationen im Frequenzumrichter von dieser
MaBnahme nicht betroffen sind.

Es gibt redundante Alarmeintrage im Protokoll.

Die MCT 10-Konfigurationssoftware speichert aktive Alarme und Warnungen bei jedem Lese-/Schreibbefehl in der Projektdatei.
Kein Alarm geht verloren, aber ein Alarm kann mehrere Eintrége im Protokoll haben.

[aa)
B Untitied - MCT 10 Set-up Software - o X —
File Edit View Inset Communi fools Options Help g
NEd X REd e @ = »d n
- Network Ne)
P Alarms >
ether
&0 S 12-31-2020 125112 14272 (h] [ Safe Stop
o Busei
48] ; FC-302 11.00KW (P11K) 380V-400V
0§ All Parameters
o Alarms
1+ Smart Logic:
o[ Clock Functions % >
‘Warmnings
DateRead Time Read Diive Time Code Warning Text
£ Condition Based Monitoring
© Buse2
- § Project
< >
Fault Log
DateRead Time Read Drive Time Code FaultLog Text Value Faultiog Time Faultlog: Date and T.. Fault Log: Ext.Refer.. Fault Log: Frequency  FaultLog: Cument  Fal
12312020 25112 14272 (h] 6 Safe stop ] 51314400 5] 1172007120000 AM  00[%] 00[Hz] 000[a] X
12:31-2020 125112 14272 (h] e Safe Stop 0 51314400 5] 1/1/2007 120000 AM  00[%] 00[Hg] 000[4] 04
12-31-2020 125112 14272 (h] & Drive initialsed o 51314400 (5] 1172007120000 AM  00(%) 00(Hz] 000(a] o
12:31-2020 125112 272 (h] 6 Safe Stop ] 51314400 5] 1/1/2007 120000 AM  00(%] 00[Hz] 000(a] o
12312020 125112 272 (h] 6 Safe stop 0 51314400 5] 1/1/2007 120000 AM  00[%] 00[Hz] 000 (4] o
< >
For Help, press 1
Abbildung 91: Protokolle
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7.5 Die Scope-Funktion

Die Scope-Funktion unterstiitzt die Uberwachung und Diagnose von Parametern. Die Funktion fragt Parameterdaten ab und zeigt
die abgefragten Daten dynamisch als Kurvendiagramm an.

Die Scope-Funktion bietet zwei verschiedene Kanaltypen fiir Abtast-Parameter:

«  PC-Polling-Kanal - Kanal ausgewahlt, wenn die PC-SW die Parameter vom Frequenzumrichter anfordert. Der Kanal hat keine
Zeitbegrenzung, die PuffergroBe ist vom Benutzer konfigurierbar und entspricht der Anzahl der Abtastungen. Schnelles Abtas-
ten mit genauer Abtastrate ist nicht moglich, da das Windows-Betriebssystem keine Echtzeit-Erweiterung unterstitzt.

+  Frequenzumrichter-Echtzeitkanal — Nur verfiigbar in den Serien FC 102, FC 202 und FC 300 - verwendet einen internen 16-
kByte-Puffer im Frequenzumrichter. Empfohlen fiir kontinuierlich Gberwachte Anwendungen, die hohe und prazise Abtastraten
erfordern. Es ist erforderlich, ein Triggerereignis fiir den Frequenzumrichter einzustellen, um mit dem Befiillen des Puffers mit
Abtastdaten zu beginnen.

7.5.1 Aktivieren des Scopes — MCT 10-Konfigurationssoftware

Fligen Sie einen neuen Scope lber das Menli Einfiigen oder durch Rechtsklicken auf den Projektordner, Frequenzumrichter-Ordner,
Normalordner oder Frequenzumrichter ein.

o~
- Untitled - MCT 10 Set-up Software é
File Edit View Inset Communication Tools Options Help g
IR IR R B 2
== Network Folders
B aucom @ deive
: Ll Bdrive @
B ether
- B Serial
5 B USB1

{4 1: FC-302 11.00kW (P11K) 380v-480V
i1 £ All Parameters

A Alarms

1+} Smart Logic

[[ Clock Functions

[ Timed Actions

9 Preventive Maintenance
! Drive File System
ﬂ Service Log

g-_; Status

&% Drive Control

I: Condition Based Monitoring

% B use2
- & [
New > Drive
Print Project... Soft Starter
Change Field-Bus Settings i
= Folder
Reéd from FJm‘e File Folder
Write to Drive Scope Folder

e to Multiple Drives -

tiple Drives..,

Abbildung 92: Neuer Scope

Benennen Sie den Ordner Scope liber das Menti Bearbeiten oder durch Rechtsklick auf das Symbol und auswahlen von Umbenennen
um.
Beim ersten Mal, wenn der Scope-Ordner ausgewahlt wird, erscheint das Dialogfeld Kanal hinzufiigen. Wahlen Sie in diesem Dialog-

feld den zu tiberwachenden Frequenzumrichter aus. Wahlen Sie dann je nach Frequenzumrichterserie den Kanaltyp aus, der abge-
tastet werden soll.
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Drive

B 2dd Channel

| ol Network
§ Project
drive (2)
New Folder 1

(®) PC Poling Channel
() Drive Real Time Channe!

Parameter

D

1500
1501
1502
1587
1600
1601
1602
1603
1605

1609
1610
1611
1612
1613
1614
1615
1616
1617
1618
1613

e
1622
1623
1624
1625

1ean

Name

Operating hours
Running Hours

k'¥Wh Counter

kWh Courter Hires
Control Word
Reference [Uni]
Reference %

Status Word

Main Actusl Value [%]
Actual Position

Custom Readout
Power kW]

Power fhp|

Motor Voltage
Frequency

Motor curment
Frequency [%]

Torque [Nm]

Speed [RPM]

Motor Thermal
Themmistor Sensor Temperature
Motor Angle

Torque [%] High Res
Torque [%]

Motor Shaft Power W]
Calibrated Stator Resistance
Torgue [Nm] High

I Linke Vsl ama

Abbildung 93: Kanal hinzufiigen

Textnotizen hinzufiigen
Flgen Sie in jeden Scope-Ordner zusétzlichen Text furr die spatere Verwendung ein, z. B. den Typ des liberwachten Frequenzum-
richters und den Diagnose-Hilfetext. Textnotizen werden hinzugefiigt, indem Sie mit der rechten Maustaste auf den Ordner Scope
klicken und Neu= Textnotiz wahlen. Der Standardtext kann gedndert werden, indem Sie mit der rechten Maustaste auf den Texthin-
weis klicken und Umbenennen wahlen. Es kdnnen mehrere Textnotizen zum gleichen Scope-Ordner hinzugefligt werden.

& Project

i Ei
-

drive
drive (2]

MNew Folder 1

pol comments

i Mote 2: 12/31/20 12:54:47

Abbildung 94: Textnotizen

e30bt802.12

e30bt793.11
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7.5.2 Konfigurieren des PC-Polling-Kanals

Der PC-Polling-Kanal ist standardmagBig aktiviert, wenn ein Frequenzumrichter im Netzwerkordner oder Projektordner ausgewahlt
ist. Alle in der Liste verfligbaren Parameter sind nach ID-Namen sichtbar und werden automatisch entsprechend dem Produkt ak-
tualisiert.

| MR Add Channel [

Diive Parameter 3
= S
s "E“"""‘ I Name n b

aucom
Borwnt 1500  Operating hours m
H ether 1501 Running Hours
@ [ Sesa 1502 kWh Counter
- Juse1 1600  Cortrol Word
= B use2 1601 Reference [Unit]
11§ 1:1R-302 3.00cW (P3K0) 380V-500v 1602 Reference %
- B Project 1603 Status Word

1605  Main Actual Value [%]
1606 Actual Posttion

1609 Custom Readout

1610 Power [kW]

1611 Power hp]

1612 Motor Voltage

1613 Frequency

1615 Frequency [%]

1616 Torque [Nm]

1617 Speed [RPM]

1618 Mator Thermal

1619 Themistor Sensor Temperature
1620 Motor Angle

1621 Torque [%] High Res.
1622 Torque [%]

1623 Motor Shaft Power [cW]
1625 Torque [Nm] High

1630 DC Link Vokage

®rc J 1632 Brake Energy /s
(O Diive Real Time Channel 1633 Brake Energy Average "
1834 Hasteink Tamn

Abbildung 95: Parameter-ID und Name

Vorgehensweise

1. Waéhlen Sie einen Parameter in der Parameterliste aus und klicken Sie auf Weiter um das Dialogfeld Kanal hinzufiigen zu
aktualisieren.

2. A/div konfigurieren (Wert/Division).

Die MCT 10-Konfigurationssoftware speichert die Werte auch dann, wenn sie nicht im sichtbaren Bereich der Kurve an-

gezeigt werden.

Add Channel X |5
[e<]
©

Signal r current} | §
(]

Name 1:Motor current: 1614 l

Afdv [200 |3 poswon [0 2

o B o

Styla Interpolation b

=

Abbildung 96: Werte speichern

3. Definieren Sie die Positionsnummer (vertikale Nulllinie auf der Y-Achse). Wenn mehrere Signale (ibereinander liegen, ist es
sinnvoll, sie zu separieren.

4. Setzen Sie Farbe und Hakchen bei Marker, um die verschiedenen Kurven in einem Schwarz-Weif3-Ausdruck unterscheiden
zu kénnen. Jede Kurve erhalt einen Marker in Form eines Kastchens, Dreiecks, Kreuzes usw.
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5. Klicken Sie auf OK, um das Kurvendiagramm zu erstellen.

T Untitied - MCT 10 Set-up Sctware - 0 X |m:m

File Edit View Insert Scope Communication Tools Options Help ;

3

1:Motor current: 1614 Empty g

m

)

4o} Smart Logic
- Clock Functions
Tim

£4 Drive Control
[ Condition Based Monitaring
o Bussz
§ Project
o [ dive
5 [ aive@
B New Folder 1

7 comments
7 Note 2 12/31/20 1215447

Polng  Coor  Name

For Help, pressF1

it [ et arent 1614

\rootiNetwork\USB 2\1; IR-302 3.00K

Positon value

Abbildung 97: Kurvendiagramm erstellen

6. Rechtsklicken Sie auf das Kanal-Feld, um das Dialogfeld Kanal hinzufiigen zu 6ffnen und zusatzliche Kanéle hinzuzufiigen.

. Add Channel

Drive

<. Network
B aucom
B orwt
B ether
+ B Serial
+- B USB1
i m- Buse2
£ & Project
drive
; New Folder 1
New Folder 4
New Folder 5

(® PC Poliing Channel

(O Drive Real Time Channd

Abbildung 98: Dialogfeld Kanal hinzufiigen 6ffnen

7.5.3 Eigenschaften des PC-Polling-Kanals

Parameter

D

Frequenc

Torque [Nm)
Speed [RPM]
Mator Themal

Themistor Sensor Temperature
Motor Angle

Torque [%4]
Torgue [%]

Sigh Res

Torque [Nm
DC Link Volta:

Cancel

O

e30bt681.12

Weitere Einstellungen kénnen Sie vornehmen, indem Sie mit der rechten Maustaste auf das Fenster Scope klicken und Eigenschaften

auswahlen. Sie kénnen Folgendes angeben:

«  Allgemeine Parameter-Abtasteinstellungen.

«  Beispiel furr Triggereinstellungen.

+  Cursoreinstellungen.
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Allgemeine Parameter-Abtast-Einstellungen
Die Registerkarte Allgemein enthalt 4 Grundeinstellungen fiir die Scope-Eigenschaften:

«  Sekunden pro Division (SEC/DIV).
«  Uhrzeitformat.
«  PuffergroBRe in Abtastwerten.

+  Polling-Rate in Millisekunden.

Scope Properties X E
~
~

General Trigger Data Storage Poling Cursor §
Q

Time Base
SEC/DIV _: Tme Fomat [ e s =
Buffer Size 1000000 =1 TiggerPos. |0 =3 I 4
Poling Rate
® Specty 100 T
(O Asfast as possbie
| ok | Caced Help

Abbildung 99: Grundeinstellungen fiir Scope

Tabelle 6: Format und Bereich der Grundeinstellungen fiir Scope

Beschreibung Format Wertebereich

SEC/DIV Zeitbasis auf der X-Achse 0,0001-1.000.000.000 s
Uhrzeitformat Jahr, Monat, Datum, Stunde, Sekunden und Millisekunden -

PuffergroRe Anzahl der Datenséatze im Puffer 0-1.000.000
Polling-Rate Zeit in Millisekunden zwischen 2 Proben -

Bei Systemen mit groBer Tragheit kann eine niedrige Abtastrate verwendet werden, da sich der Wert langsam dndert. Bei System-
en mit geringer Tragheit ist eine hohe Abtastrate erforderlich.

Die Einstellung der Abtastrate auf So schnell wie méglich bedeutet, dass die MCT 10-Konfigurationssoftware die tatsdchliche Zeit

zwischen den einzelnen Proben nicht steuert. Dies kann zu starkem Fluktuieren zwischen 2 Proben fiihren.

Trigger

Die Trigger-Funktion startet die Abtastung von Werten erst, wenn ein bestimmter Wert erreicht ist. Dies reduziert den Bedarf an
grofB3en PuffergroBen. Ein Trigger ist auch ein wertvolles Werkzeug, um zu sehen, ob Werte Gber Grenzen hinaus gehen, wo der
Frequenzumrichter keine Warnungen speichert.
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Scope Properties X | =
3
General Trigger Data Storage Poling Cursor g
[=3
m
Trigger ¢
Source 1:Mator cument-161+ ~
Level |b R -
Made Slope
m.rto Nom Rising Falling
Cocel | | Hob
Abbildung 100: Trigger-Funktionen
Tabelle 7: Beschreibung der Trigger-Funktionen
Trigger-Funk- Beschreibung
tionen
Quelle Quellkanal.
Pegel Pegel, bei dem der Trigger aktiviert werden muss.
Modus Auto startet den Trigger automatisch, wenn Alles fortsetzen gedriickt wird. Die Triggerzeile ist auf den Zeit-

punkt eingestellt, an dem Fortsetzen gedriickt wurde. Normal (Norm) aktiviert den Trigger, wenn die Pegel-
und Steigungseinstellungen erfillt sind.

Steigung Legt fest, ob der Wert steigen (Quellenwert wechselt von niedrigen zu hohen Werten) oder fallen muss (Quel-
lenwert wechselt von hohen zu niedrigen Werten).

Cursor

Stil definiert die Funktion des Cursors. Der Stil bietet 5 verschiedene Mdglichkeiten:

«  Wert XY - Zeigt die Zeit und den Wert jedes Signals an der Cursorposition an.

+  Wert X - Zeigt nur die Zeit an.
«  WertY - Zeigt nur den Wert an.

«  Delta X - Zeigt 2 Cursor an und die Zeit zwischen den beiden Cursor-Instanzen wird berechnet.

+ Delta Y - Funktioniert wie Delta X, aber dieses Mal wird die Differenz zwischen 2 Pegeln berechnet.

Die Zeigerposition definiert die Standardposition, wenn ein Cursor in Scope eingefligt wird.

Cursor

k|4

e30bu985.10

Flgt den Cursor in den Scope ein

7.5.4 Wiederverwendung der PC-Polling-Kanal-Einstellungen

Oftmals werden die gleichen Einstellungen bei Messungen mit dem PC-Polling-Kanal auf mehr als einem Frequenzumrichter ver-
wendet. Diese Einstellungen kdnnen entweder durch Kopieren oder durch Wiederverwenden eines bestehenden Scope-Ordners

wiederverwendet werden.

Konfigurieren Sie die Verbindungseigenschaften des Scope-Ordners fiir einen anderen Frequenzumrichter im Netzwerk neu, indem
Sie auf einen hinzugeftigten Kanal doppelklicken. Im Dialogfeld Kanal neu konfigurieren kann ein anderer Frequenzumrichter auf
demselben oder einem anderen Feldbus ausgewahlt werden.
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| w5 Reconfigure Channel n} X -
o
Drive Parameter 8
= 8
= D Name A 2
(]

1500  Operating hours

1501 Running Hours

1502 kWh Counter

1600 Control Word

1601 Reference [Unit]

*] 1: 1R-302 3.00kW (P3KD) 380V-500V 1602  Reference %

1603 Status Word

1605  Main Actual Value [%]
1606  Actual Position

1609 Custom Readout

1610 Power kW]
161 Power [hp]
1612 Mator Volage
1613 Frequency
1614 Motor cument
1615 Frequency [%]
1616 Torque: [Nm]
16817 Speed [RPM)

1618 Motor Themal

1615 Themistor Sensor Temperature
1620 Mater Angle

1621 Torque [%] High Res.

1622 Torque [%]

1623 Moator Shaft Power kW]

1625  Tomque [Nm] High

1630 DC Link Voltage

©FC Poling 1632 Brake Energy /s
Derve Real Time Channel 1633 Brake Energy Average
1874 Ha steirml Tamen w

| Coned | [ Ne ]

Abbildung 101: Kanal neu konfigurieren
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7.5.5 Konfigurieren des Frequenzumrichter-Echtzeitkanals

Der Echtzeitkanal des Frequenzumrichters kann ausgewahlt werden, wenn der ausgewahlte Frequenzumrichter diese Funktion un-
terstitzt.

Vorgehensweise
1. Wahlen Sie den entsprechenden Frequenzumrichter aus.

©  Echtzeitkanal des Frequenzumrichters 6ffnet den Dialog Scope-Eigenschaften.

2. Konfigurieren Sie die Kanéle abhdngig davon, was der aktuelle Frequenzumrichter unterstiitzt.

I 4dd Channel o %X | =
3

Drive Parameter ~
8

5. Network ] Name Q

8 Proec 3

() PC Poling Channel

@) Drive Real Time Channel

==

Abbildung 102: Frequenzumrichter-Echtzeitkanal auswahlen
Alle verfligbaren Parameter werden nach Parameternamen aufgelistet.

3. Konfigurieren Sie die Abtastrate flir jeden Kanal im Zeitformat HH:MM:SS:zzz.
4. Konfigurieren Sie den Abtastmodus tber:

- Das Triggerereignis.
- Protokollierungsart.

- Optionen fur Abtastwerte vor Trigger.
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Channel 1

Channel 2

Channel 3

Channel 4

Trigger Eve

Logging Source

Drive Real Time Channel Properties

MNane

St

X

Logging Interval [HH:MM:S55.222]
00:00:00.001

Mone

Readout: actual setu
Alert Alarm Word
Alert Warning Word
Alert Status Word
Legacy Alarm Word
Legacy Warning Wor
Leg. Ext. Status Wor
Control Word
Reference [Unit]

Logging MolReference %

Status Word

Samples By

Power [kW]
Power [hp]
Maotor Voltage
Frequency
Motor current
Torgue [Mm]

Speed [RPM]

Motor Thermal
Motar Angle

Torgue [%] High Res
Torque [%]
Calibrated Stator Re
Torgue [Mm] High
DC Link Yoltage
Brake Energy /s
Brake Energy Averat
Heatsink Temp.

L)

V]

00:00:00.001

00:00:00.001

00:00:00.001
False v
Log always W

30

Cancel

000002500

Abbildung 103: Abtastmodus konfigurieren

7.5.6 Verwendung Erweiterter Trigger

Das folgende Beispiel erldutert die Einrichtung eines Triggers/Auslosers, der die Datenerfassung im Frequenzumrichter auslost,
wenn die Motordrehzahl einen bestimmten Grenzwert Gberschreitet.

e30bt785.11

Stellen Sie einen Vergleicher in der Smart Logic Control ein, um ein Triggersignal zu erhalten, wenn die Motordrehzahl einen bes-
timmten Grenzwert iberschreitet:

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie die Smart Logic-Gruppe aus.

2. Wahlen Sie einen nicht verwendeten Vergleicher, 1310.0, und stellen Sie ihn auf die Motordrehzahl ein.
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3. Stellen Sie Vergleicheroperator 13.11.0 ,groBer als” (>) ein.
' 3_:§1 FC-302 11.00kW (PT1K) 380V-430V  »~ | Ip Mame Setup 1 Eg
== AR Pt 13000 | SL ControllerMode | [0] OFF I3
= 1300.1 | SL Controller Mod 0] Off ¢
-E-E'I—**LnadandMutur S i oot (01 [
i‘s---(.) 3% Brakes 1300.2 SL Controller Mode [0] OFf [
HT - & 3-** Reference / RBI'I'IPS 13003 SL Controller Mode [DI Off [
E‘ '.q 4= Limits / Wamings 1301.0 Start Event [39] Start command | [
E AL e Digital In/Out 1301.1 Start Event [39] Start comnmand [
1'“4.“{ 6-"" Analog In/Out 1301.2 Start Event [39] Start command | [
@~ ] 7-*" Controllers 1301.3 | Start Event [39] Start command [
RN ¥ e -
- a & Comm. and Options 13020 | Stop Event [40] Drive stopped [
] 13- Smart Logic 3"'5“" 13021 | Stop Event [40] Drive stopped [
SE ;| -0 ngs %
1302.2 Stop Event 40] Drive st d
—-a 13-1* Comparators o [40] ITvE = o= L
. -a 13-1* RS Flip Flops 1302.3 Stop Event [40] Drive stopped [
B - S i 1310.0 Comparator Operand | [0] DISABLED [
- - 13-4 Logic Rules 13101 Comparator Operand | [0] DISABLED [
- -o 13-5* States 13102 Comparator Operand | [0] DISABLED [
Abbildung 104: Smart Logic View
4. Stellen Sie den Vergleicherwert 1312.0 auf den erforderlichen Wert ein.
5. Stellen Sie das Triggerereignis im Dialogfeld Echtzeitkanaleigenschaften Frequenzumrichter auf den Vergleicher 0 ein.
6. Stellen Sie den Protokollierungsmodus auf Einzelspeicherung ein.
7. Driicken Sie OK, um die Konfiguration zu aktivieren.

Drive Real Time Channel Properties
Logging Source

Channel 1 grake Energy /s =
Channel 2 |None w
Channel 3 None -
Channel 4 None =
Trigger Event
Logging Mode
Samples Before Trigger

oK

|Log once on trigger |

b s

e30bt796.11

Logging Interval [HH:MM:55.zzz]
| 00:00:00,001 |

00:00:00,001 |
00:00:00,001

00:00:00,001

Comparator 0 b

Abbildung 105: Triggerereignis

8. Drlicken Sie Start (Fortsetzen) des Polling, um die Protokollierung zu starten.

O Der Dialog zur Definition des Echtzeitprotokoll-Stils wird geoffnet.
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Drive Real Time Channel Setup X

Real Time log style

Wait for trigger event or user input, MCT 10 will pop up a dialog that allows you to @
retrieve the Real Time log or wait for the trigger event to accur, Useful when ®
manitaring & frequently aceurring event,

Just configure the Real Time log on the drive, do not wait for user input or trigger
event, This allows you to set up logging on the drive, disconnect and return the O
day after and retrieve the log file, Useful for monitoring rarely occurring events,

Get the Real Time log currently on the drive, This allows you to retrieve a

previously set up log, Note however that not all settings can be correctly deduced D
from the log file, and that deing this may alter the current settings for this

osclloscope,

Abbildung 106: Echtzeit-Protokolistil

7.5.7 Echtzeitkanaleigenschaften des Frequenzumrichters

e30bt778.12

Weitere Einstellungen kénnen Sie vornehmen, indem Sie mit der rechten Maustaste auf das Fenster Scope klicken und Eigenschaften

auswahlen.

Es ist moglich, alle Echtzeitkanaleinstellungen des Frequenzumrichters neu zu konfigurieren und auch:

«  SEC/DIV und Zeitformat.
« Darstellungseinstellungen.

+  Cursoreinstellungen.

Scope Properties x

e30bt783.11

Drive Real Time Channel Properties  Appearance Poling Cursor

Logging Source Logging Interval [HH:MM:55.222]
Channel 1 [grake Eneray fs =~ 00:00:00.001
Channel 2 Nong " W
Channel 3 |None w | 00:00:00.001 .
Channel 4 [None o [m
Trigger Event Comparator O v
Logging Mode Log once on trigger
Samples Before Trigger | %
SEC/DIV [1 >
L hhnn:ss:zzz v

R

Abbildung 107: Konfigurieren Sie die Echtzeit-Kanaleinstellungen des Frequenzumrichters neu

Neben der Maglichkeit, die Einstellungen im Dialogfeld Frequenzumrichter-Echtzeitkanaleigenschaften neu zu konfigurieren, sind

SEC/DIV und das Zeitformat konfigurierbar.
SEC/DIV

Die Funktionen SEC/DIV und Zeitformat ahneln denen der PC-Polling-Kanal-Funktion, siehe 7.5.2 Konfigurieren des PC-Polling-Ka-

nals.
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Erscheinungsbild
Jeder Kanalname kann umbenannt werden.

Die Funktionen Einheiten/Div, Position, Marker und Farbe dhneln jenen der PC-Polling-Kanal-Funktion.

Cursor
Die Funktion ahnelt der Funktionalitat des PC-Polling-Kanals.

7.5.8 Kommunikationssteuerung
Die Scope-Werkzeugleiste verfiigt Gber vier Hauptschaltflaichen fir die Kommunikationssteuerung.

Tabelle 8: Funktionen der Bedientasten

Bedientaste Funktion
Datenerfassung Die MCT 10-Konfigurationssoftware Scope beginnt mit der Erfassung der angeforderten
starten S O Daten aus dem Frequenzumrichternetzwerk.
o)
b
[
Datenerfassung Die MCT 10-Konfigurationssoftware erfasst keine Daten mehr und es besteht keine
stoppen e~ | Kommunikation mit dem Frequenzumrichternetzwerk, wéhrend der Scope-Teil auf dem
m— | Bildschirm aktiv ist.
— é
D
Alles fortsetzen Aktiviert den Nachverfolgungsmechanismus. MCT 10 Die Konfigurationssoftware star-
(Tracking/Nachver- o | tet die Anzeige der Variablen auf dem Bildschirm und im Puffer. Variablen werden ge-
folgen) @ | gen die Triggereinstellungen gepriift. Wenn der Puffer teilweise gefiillt wurde (Verwen-
§ dung der Funktion ,Alle Nachverfolgung pausieren”), fiillt die MCT 10-Konfigurations-
¢ | software weiterhin Daten in den Puffer.
Alles pausieren Deaktiviert die Nachverfolgung. Der Puffer bleibt in seinem aktuellen Zustand, es wer-
(Nachverfolgung) . E den keine neuen Daten angezeigt. Der Pufferzeiger behdlt seine aktuelle Position bei.
[
Ii;
il Q
()

7.5.9 Zusatzfunktionen

Waéhlen Sie Polling Fortsetzen, um die Nachverfolgung zu starten. Um die Nachverfolgung zu beenden, klicken Sie auf Polling been-
den oder Alle Nachverfolgung pausieren. Die Nachverfolgung wird fortgesetzt, bis der Puffer gefiillt ist (Standardeinstellung:

1000 Werte). Wenn die Verfolgung aufgrund eines gefiillten Puffers stoppt, muss der Puffer geleert werden, bevor eine neue Nach-
verfolgung aktiviert werden kann. Leeren Sie den Puffer und setzen Sie den Scope in 1 Schritt zuriick, indem Sie auf das Symbol
klicken, das unter Abbildung 108angezeigt wird.

AN

--- --:

T

e30bt469.12

Abbildung 108: Alle Puffer fir den Kanal leeren

Alternativ kann der Puffer einzeln geleert werden.
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e30bt470.12

(-Brake Energy /sfod

Abbildung 109: Puffer einzeln leeren

Tabelle 9: Funktionen der Haupttasten

Name

Scope zuriick-
setzen

Export nach Ex-
cel

Scope-Speicher

Offnen der
Scope-Verlauf-
sanzeige

7.5.10 Scope-Speicher

b4
35

e30bt567.12

e30bt568.12

e30bt858.11

e30bt859.11

Beschreibung

Leert alle Puffer fur den Kanal auf einmal. Dies ist praktischer, wenn mehrere Kanéle gleichzeitig
aktiviert sind oder wenn ein neuer Kanal zu einer bestehenden Nachverfolgung hinzugefiigt
wird. Bevor neue Werte zu einem Titel hinzugefligt werden kdnnen, miissen alle Kanalpuffer ge-
leert werden, da die MCT 10-Konfigurationssoftware erfordert, dass alle Puffer die gleiche Da-
tenmenge haben.

Ermdglicht das Speichern von Scope-Daten in einer Datei, die Microsoft Excel 6ffnen kann. Es
erscheint ein Dialogfeld Datei speichern, in dem die Datei an einem geeigneten Speicherort ges-
peichert werden kann.

Ermaoglicht das Speichern von Scope-Daten in einer Datei auf der Festplatte. Speichern Sie auf
der Festplatte, um die Begrenzung von 1 Million Punkten in der Projektdatei zu vermeiden.

Offnen von auf der Festplatte gespeicherten Scope-Daten.

Aktivieren Sie die Messdatenspeicherung oder persistente Datenspeicherung in den Scope-Eigenschaften. In den Scope-Eigenschaf-
ten kann auch gedndert und ausgewahlt werden, wo die Daten gespeichert werden sollen.
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gl
—
=)
P O
x
Data Storage | Cursor S
I52)
(]
[ Enable persistent data storage
Database:  C./Users/ R ScopeData/Project,/ MyDrive,/ MyScope
[ ok [ Cancdl |[ Hebp

Abbildung 110: Scope-Eigenschaften

Wenn Daten im Scope mittels Polling abgefragt werden und dabei Scope-Speicherung ausgewahlt ist, werden Daten sowohl in der
Projektdatei als auch auf der Festplatte gespeichert. Die Projektdatei ist jedoch auf 1 Million Punkte begrenzt. Wenn der Grenzwert
Uberschritten wird, ersetzt die MCT 10-Konfigurationssoftware den dltesten Punkt durch den neuesten Punkt.

7.6 Protokolldateien exportieren
Alle Protokolldateien konnen in einer komprimierten Zip-Datei auf den Desktop exportiert werden.

Vorgehensweise
1. Wabhlen Sie Hilfe= Info.

B Untitled - MCT 10 Set-up Software 2
X
File Edit View Insert Communication Tools Options Help 2
NEH *hadhrE@mew @ B, it Help
w Folders TEo
@ Project B_ AuCom Aboutht
Bop-v1 o
2. Klicken Sie auf Protokolldateien exportieren.
About X §

VLT® Motion Control Tool
MCT 10 Set-up Software
Version: 5.30 (Build 5879)

Copyright (C) 2001-2021 Danfoss Drives

Export log files Details >> OK
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O Alle Protokolle werden in eine .zip-Datei komprimiert.

' C/Program F Danfoss Drives/VLT Motion Control Tool/MCT 10 Set-up Software\LogPacker.exe - D b

e30bj420.10
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8 Plug-ins

8.1 Smart Logic Controller Plug-in

Ab Version 2.13 unterstiitzt VLT® Motion Control ToolMCT 10 das Smart Logic Controller-Plug-in. Diese Funktion ermdglicht die Kur-
zinbetriebnahme logischer Ablaufprogramme.

Der Smart Logic Controller Gberwacht ein vordefiniertes Ereignis. Wenn das angegebene Ereignis eintritt, flihrt es eine vordefinierte
Aktion aus und beginnt mit der Uberwachung des néchsten vorher festgelegten Ereignisses. Der Smart Logic Controller fahrt so in
bis zu 20 verschiedenen Schritten fort, bis er zu Schritt 1 zuriickkehrt — zur Uberwachung des 1. angegebenen Ereignisses.

Der Smart Logic Controller kann jeden Parameter Giberwachen, der wahr oder falsch sein kann. Dazu gehéren digitale Befehle und
logische Ausdriicke, die es Sensorausgangen ermdglichen, den Betrieb zu bestimmen. Temperatur, Druck, Durchfluss, Zeit, Last, Fre-
quenz, Spannung und andere Parameter in Kombination mit den Operatoren >, <, =, UND und ODER bilden logische Ausdrlicke, die
den Frequenzumrichter in jeder Applikation logisch steuern.

Der Smart Logic Controller unterstiitzt mehrere Regler. Die Grundfunktion ist identisch, aber das Erscheinungsbild unterscheidet
sich leicht, da mehrere Regler in verschiedenen Registerkarten verfligbar sind.

Eine vollstandige Ubersicht (iber die Funktionen des Smart Logic Controllers finden Sie im entsprechenden Projektierungshand-
buch.

8.2 Zeitbasierte MalBnahmen und Plug-ins flr die vorbeugende Wartung

Fir den VLT® HVAC Drive FC 102, VLT® AQUA Drive FC 202 und VLT® AutomationDrive FC 301/FC 302 bietet die MCT 10-Konfigura-
tionssoftware die folgenden Plug-ins:

«  Uhrfunktionen.

«  Vorbeugende Wartung.

. Zeitbasierte Aktionen.

Ausfihrliche Informationen zum Frequenzumrichter finden Sie im entsprechenden Projektierungshandbuch.

8.2.1 Uhrfunktionen

Die MCT 10-Konfigurationssoftware ermoglicht die Konfiguration der Uhrfunktionen.
Die Uhrfunktionen sind in 2 Unterebenen gruppiert:

. Datum und Uhrzeit.

+  Arbeitstage.

8.2.1.1 Datum und Uhrzeit

Im Dialogfeld Datum und Uhrzeit stehen die folgenden Einstellungsgruppen zur Verfiigung:
- Display-Format.
+ Einstellung von Datum und Uhrzeit.
Sommerzeit.
«  Uhrfehler aktivieren.

Anzeigeformat in der Bedieneinheit
Waéhlen Sie aus, wie Datum und Uhrzeit in der Bedieneinheit des Frequenzumrichters dargestellt werden. In MCT 10-Konfiguration-
software-Parametern hdangen Datums- und Zeitformat von den regionalen PC-Optionen (Datums- und Zeitformat) ab.

Einstellung von Datum und Uhrzeit

Andern Sie Datum und Uhrzeit im Frequenzumrichter vom PC aus. Normalerweise sollte dies so eingestellt werden, dass Datum und
Uhrzeit des angeschlossenen PCs verwendet werden. Wenn sich der angeschlossene PC in einer anderen Zeitzone befindet, ist es
vorteilhaft, Datum und Uhrzeit manuell einzustellen. Datum und Uhrzeit werden in der MCT 10-Konfigurationssoftware-Projektdatei
oder im Frequenzumrichter nur gedndert, wenn das Kontrollkistchen Andern aktiviert ist.

Sommerzeit

Datum und Uhrzeit der Sommerzeit einstellen.

Die Sommerzeit beginnt fir den GroB3teil der USA am ersten Sonntag im April um 2.00 Uhr. Die Uhrzeit wird am letzten Sonntag im
Oktober um 2.00 Uhr auf die Standardzeit zurlickgesetzt. In den USA schaltet jede Zeitzone zu einem anderen Zeitpunkt um. In der
Europadischen Union beginnt und endet die Sommerzeit um 1.00 Uhr Universal Time (Greenwich Mean Time). Sie beginnt am letzten
Sonntag im Méarz und endet am letzten Sonntag im Oktober. In der EU schalten alle Zeitzonen gleichzeitig um.
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Aktivieren des Uhr-Fehlers

Wenn die Uhr nicht eingestellt ist, zeigt der Frequenzumrichter eine spezifische Warnung an. Aktivieren oder deaktivieren Sie die

Uhrfehlerfunktion.

8.2.1.2 Arbeitstage definieren

Zusatzliche Arbeitstage und arbeitsfreie Tage beinhalten das Jahr und missen jahrlich aktualisiert werden.

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie den Ersten Wochentag (Montag oder Sonntag).

2. Arbeitstage und arbeitsfreie Tage auswahlen.
3. Zusatzliche Arbeitstage einstellen (maximal 5).
4. Zusatzliche arbeitsfreie Tage einstellen (maximal 15).

M8 Untitied - MCT 10 Set-up Software

File Edit View Insert Communication Tools Options Help

NEd B d>Eme e @ = » i

£ 1; FC-302 11,00kW (P11K) 380V-480V
=i All Parameters
(- B 0-** Operation / Display
{4 & 1-* Load and Motor
[+ (#) 2-** Brakes
(41~ # 3-** Reference / Ramps
c3] ﬂ 4-"* Limits / Warnings
[ *! 5- Digital In/Out
4% 6" Analog In/Out
[+ T 7-** Controllers
[ %3 8- Comm. and Options
= 13-** Smart Logic
[# ot 14-** Special Functions
# ' 15-*" Drive Information
[ 16-"" Data Readouts
[ §l 17-** Position Feedback
[ f 18-"* Data Readouts 2
[+~ 22-** Appl. Functions
(- T 23-* Time-based Functions
30-** Special Features
40-** Special Settings
5-** Condition Based Monitor
46-** CBM Adv. Thresholds
7-** CBM Baseline Data
50-** License
& Alarms
1+} Smart Logic
=-[[ Clock Functions
o Date and Time
LR Working days
Timed Actions
!’. Preventive Maintenance

Additional Working days

<

Working and Non-working days for Timed actions

December 2020

Sun Mon Tue Wed Thu
29 30 1 2 3
6 7 8 9 10
13 4 15 16 17
20 21 2 23 A%
27 28
3 4 5 L] 7

Select additional Working/ Non-working days

2?30@1

8

Aoply

Non-working days

Saturday
Sunday

Additional Non-working days

B Drive File System
“ Service Log
4= Status v
L I T -~ (-
< > < >
For Help, press F1

e30bt708.12

Abbildung 111: Arbeitstage definieren
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8.2.2 Vorbeugende Wartung

Die Funktion fiir die vorbeugende Wartung unterstiitzt die Planung der regelméfigen Wartung des Frequenzumrichters und ander-
er technischer Gerate. Wenn das festgelegte Datum und die Uhrzeit fiir die vorbeugende Wartung tiberschritten sind, wird das Ob-
jekt rot markiert.

M Untitled - MCT 10 Set-up Software

b
File Edit View Insert Communication Tools Options Help E
MEH LR a|s>5=EFHe W @ n » B 5
¥ Maintenance Item | Maintenance Action Maintenance Time Base | Date and Time Time Int... g
Fan bearings Replace Date & Time 31-01-2018 00:00:00
Temperature transm, Renew Operating Hours 32
Fan belt InspectfCheck Running Hours 1
B q Project Motor bearings Clean 1
=-fig FC-102

Quick Menus

All Parameters

----- I\ Alarms

..... {+} Smart Logic

i-f5 Clock Functions

----- Timed Actions

----- % Preventive Maintenance

----- E Cascade Controller
Q Drive File System

m Software Customizer

iﬂ Service Log

..... § Sensorless

T T R

Abbildung 112: Vorbeugende Wartung

Programmieren Sie die Uhrparameter (Parameter im Ordner Uhrfunktionen), damit die vorbeugende Wartung ordnungsgeman
funktioniert.

Vorgehensweise
1. Doppelklicken Sie auf die Zellen in der rechten Ansicht, um Applikationsselement, Aktion und Intervall festzulegen.

2. Setzen Sie das Wartungswort (in Parameter 23-15 Wartungswort zuriicksetzen) zurlick und schreiben Sie es in den Frequen-
zumrichter.
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8.2.3 Zeitablaufsteuerung

Die Funktion fiir zeitbasierte Aktionen ermdglicht die Automatisierung von in Echtzeit gesteuerten Ereignissen.
Die programmierbaren Aktionen sind die gleichen, wie sie vom SLC (Smart Logic Controller) bekannt sind, siehe 8.1 Smart Logic

Controller Plug-in.

Die Uhrparameter (Parameter im Ordner Uhrfunktionen) miissen korrekt programmiert werden, damit die Zeitablaufsteuerungen

korrekt funktionieren.

= ! Drive File System

.. E Software Customizer
i’.‘ Service Log

é Sensorless

.48 Motor
& Multi Motor

N o
B Untitied - MCT 10 Set-up Software o5 S |
o
File Edit View Inset Communication Tools Options Help ,:'
=
. & o, e}
= | | & | 2= | B o 3
h-=ba Network Time ON Action OFF Action Occurrence ON Time | OFF Time | @
H- DP-v1 Action 1-A1 Select set-up 2 Select set-up 1 Monday 12:44:03 16:44:06
B pummy Action 2 - A2 Select presetref 2 Select set-up 1 Working days 17:45:06 08:45:18
E .Senal Action 3 - A3 Select presetref 1 Select set-up 2 Mon-working days | 08:45:51 17 5
B @ :aDJ:étmz Action 4 - A4 Disabled Mo action all days 00:00:00 00:00:00
Erwdl Action 5 - A5 Disabled Mo action All days 00:00:00 00:00:00
al Quick Menus - - -
Action 6 - AG Disabled Mo action All days 00:00:00 00:00:00
i-2= All Parameters
1\ Alarms Action 7 - A7 Disabled Mo action All days 00:00:00 00:00:00
Action 8 - A8 Digabled Mo action All days 00:00:00 00:00:00
--4+} Smart Logic
3 Clock Functions Action 9 - A9 Disabled Mo action All days 00:00:00 00:00:00
... B Timed Actions Action 10 - A10 Disabled Mo action All days 00:00:00 00:00:00
Q& Preventive Maintenance
Bz Cascade Controller
[ Save ] [ Cancel ] [ Delete ] [ Help ]

Monday

Tuesday
Wednesday
Thursday
Friday
Saturday

Sunday

1| 2] 3] 4| 5] ] 7| 8] |10 11]12[13] 14| 15[ 18] 17| 18] 13] 20] 21| 22] 23] 24]

For Help, press F1
A

Abbildung 113: Zeitbasierte Aktionen

Vorgehensweise
1.
2.
- Aktion.
- Zeit.

- Wiederholung.

8.3 Motor-Plug-in

Wahlen Sie Zeitbasierte Aktionen im Produktordner.

Doppelklicken Sie auf die Zellen in der rechten Ansicht, um Folgendes festzulegen:

Das Motor-Plug-in ist ein Offline-Plug-in, das relevante Parameter fiir die Inbetriebnahme des Motors anzeigt. Wahlen Sie das Plug-

in aus der Struktur aus.
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= & Project

-- E drive

‘|§§ All Parameters

..... _ﬂ Alarms

..... {+} Smart Logic

:'|-- Clock Functions

----- @ Timed Actions

@‘ Preventive Maintenance
I Drive File System

E Software Customizer
iﬂ Service Log

..... MY motor|

=

Abbildung 114: Auswahl des Motor-Plug-ins

Die angezeigten Parameter hdngen von der Einstellung in Parameter 1-10 Motorkonstruktion ab.

Setup 1

Setup2  Setup3  Setp 4

e30bt990.11

Motor Construction (ID 110): |Asynchron
Asynchron
PM, non salient SPM
\ PM, salient IPM
| SynRM

PMaSynRM

Abbildung 115: Wahlen Sie eine Motorart

e30bt991.11
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8.3.1 Asynchronmotoren

Sepl  Sewp2  Setp3

120 Motor Power [kiv]

122 Motor Voltage

123 Motor Frequency

124 Motor Current

125 Mator Nominal Speed

126 Motor Cont. Rated Torque

130 Stator Resistance (Rs)

131 Rotor Resistance (Rr)

133 Stator Leakage Reactance (X1)

134 Rotor Leak

Motor Construction (ID 110):

setp 4

o]

—

17| Nm

10.5086 | Ohm

6.4676 | Ohm

9.5533 | Ohm

9.5533 | Ohm

135 Main Reactance (Xh)

163.3611 | Ohm

[0.06..0.37]

[50.. 1000]

[20.. 1000]

[0.10..5.40]

[10..60000]

[0.1.. 100,000.0]

[1.0509.. 105.0861]

[0.6%8 .. 64.6757]

[0.9553.. 95.5328]

[0.9553.. 95.5328]

[16.3361.. 1,633.6106 ]

e30bt992.11

Enter the nominal motor power in k! from the motor nameplate data.
Note: Changing this parameter will affect the settings of other parameters,

Set the nominal motor voitage from the motor nameplate data.
Note: Changing will of other

Select the motor frequency value from the motor nameplate data,
MNote: Changing this parameter wil affect settings of other parameters.

Enter the nominal motor current value from the motor nameplate data, Note: Changing this parameter will affect the
settings of other parameters,

Enter the nominal motor speed value from the motor nameplate data. Note: Changing this parameter wil affect
settings of other parameters.

Enter the value from the motor nameplate data. This parameter is available only when par. 1-10 Design is set to PM,
non-salient SPM [1].
Mote: Changing this parameter will affect settings of other parameters.

Set the stator resistance value. Enter the value from a motor data sheet or perform an AMA on & cold motor.

Enter the rotor resistance value, Obtain the value from a motor data sheet or by performing n AMA on a cold motor.
The default setting is calaated by the drive from motor nameplate data.

Set the stator leakage reactance value, Enter the value from a motor data sheet or perform an AMA on a cold motor.
The default setting is calculated by the drive from motor nameplate data.

Set the rotor leakage reactance value. Enter the value from a motor data sheet or perform an AMA on a cold motor.
The default setting is calculated by the drive from motor nameplate data,

Set the main reactance value. Enter the value from a motor data sheet or perform an AMA on a cold motor. The
default setting is calculated by the drive from motor nameplate data,

Abbildung 116: Beispiel fiir Einstellungen fiir einen Asynchronmotor
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8.3.2 PM, Rotor mit aufgesetzten Magneten
Flr PM-Motoren sind Berechnungsschaltflachen verfligbar. Nachfolgend finden Sie ein Beispiel fiir die Einstellung von Parameter 1-

25 Motornenndrehzahl.

Setpl  Setup2 Setup3  Setwpd

Abbildung 117: Beispiel fiir Einstellungen fiir einen Vollpol-Motor (Rotor mit aufgesetzten Magneten)

Vorgehensweise

1. Geben Sie die Frequenz und die Polpaaranzahl ein.

I Bl Motor Mominal Speed X

Frequency

Mo of Pole Pairs

e30bt994.11

bl e

FR—

[ 1]

Abbildung 118: Geben Sie die Daten fiir die Nenndrehzahl ein

2. Klicken Sie auf OK um den Wert zu erhalten.

Calculate
Calculate
Calculate

Calculate

e30bt993.11

Motor Construction (ID 110): |[PM, non salient SPM bl
Enter the nominal motor power in ki from the motor nameplate data,
120 Motor P ) j} W [0.06..0.37] Note: Changing this parameter will affect the settings of ather parametsrs,
Enter the nominal motor current value from the motor nameplate data, Note: Changing this parameter wil affect the
124 Motor Current 091 A [0.0.540] Betgeobgiten Pmatery,
Enter the nominal motor speed value from the motor nameplate data, Mote: Changing this parameter will affect
125 Motor 3000 | RPM [ 10..60000] settings of other parameters,
Enter the value from the mator nameplate data, This parameter is available only when par, 1-10 Design is sat to PM,
non-salient SPM [1].
126 Motor Cont. Rated Torque E N [0.1..100,000.0] Note: Changing this parameter will affect settings of other parameters,
Set the stator resistance value, Enter the value from a motor data sheet or perform an AMA on a cold motor.
130 Stator Resistance (Rs) 7.5000 | Ohm [0.0150.. 3,750.0000]
Enter the value of the d-axis inductance. Obtain the value from the permanent magnet motor data sheet, The d-axis
137 d-axis Inductance (Ld) 10| mH [0.0..1,000.0] Inductance cannot be found by performing an AMA.
Enter the number of motor poles. The motor pole value is always an even number, because it refers to the total
199 Mokt Poles :l [2..255] number of poles, not pairs of poles.
Set the nominal bﬂw f\w:he motor mnw:: 1000 RPM. .
This parameter is only active when par. 1-10 has the value PM motor [1].
KXsacc R oL R E: B ___ 7l v oo This parameter is available for FC 302 only.

©  Wenn der Wert berechnet wird, erscheint eine Benachrichtigung. Liegt der Wert auBerhalb des Bereichs, erscheint
eine Fehlermeldung und der Wert kehrt zum vorherigen Wert zuriick.

e30bt995.11

Abbildung 119: Benachrichtigung mit dem Hinweis, dass sich der Wert geandert hat
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125 Motor Nominal Speed 13| RPM [10..80000]
VALUE OUT OF RANGE: 1250000000 VALUE REVERTEDTO 13

e30bt996.11

Abbildung 120: Fehlermeldung, wenn der Wert auBBerhalb des Bereichs liegt

Die Anderung der Anzahl der Polpaare in Parameter 1-25 Motornenndrehzahl andert auch den Wert von Parameter
1-39 Motorpole.

o
<
N~
Enterthe
125 Mator Mominal Speed 500 RPM [ 10..60000] settings | g
VALUE CHANGED FROM 1500 TO 500 %
Enter the
e non-salie
126 Motor Cont, Rated Torque 0.6 MNm [0.1..100,000.0] Note: Ch
Setthe s
130 Stator Resistance (Rs) 7.5000 Ohm [0.0150.. 3,750.0000]
Enter the
137 deaxis Inductance {Ld) 330 mH [0.0.1,000.0] inductan
Enter the
139 Motor Poles 12 [: number ¢
VALUE CHANGED FROM 4 TO 12
Setther

Abbildung 121: Eine Anderung der Anzahl der Polpaare dndern wirkt sich auf 2 Parameter aus

8.3.3 PM (Vergr. Magnete), Sat

Gleiche Funktionen und Verhalten wie PM, Rotor mit aufgesetzten Magneten.
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Setpl  Setp2  Setupd  Setup4
Motor Construction (ID 110): |PM, salient IPM bd

anmmhmmumwmm«u
Nate: Changing this parameter will affect the settings of other parameters.

e30bt998.11

120 Mator Power [kW] 25

3
=
s
2
o
&

Enter the nominal motor current value from the motor nameplate data. Note: Changing this parameter will affect the

124 Motor Current ) setiings of other parameters.

A
»

[0.10.. 5.490]

Enter the nominal motor speed value from the motor nameplate data. Note: Changing this parameter wil affect

ol o) setiings of other parameters. T l

Enter the value from the motor nameplate data. This parameter is availsble only when par. 1-10 Design is set to PM,

125 Motor Nominel Speed

E

£ Moke Cont: fated otoe Mo (0.0, 10000001 Ot et il ffectantiogs o other paranatare: caniste |
Set the stator resistance value. Enter the value from a motor data sheet or perform an AMA on a cold motor.
130 Stator Resistance (Rs) 75000 | Ohm [0.0150..3,750.0000] Calculate I

Enter the value of the d-axis inductance, Obtain the value from the permanent magnet motor data sheet. The d-axis
[0.0.. 1,000.0] inductance cannot be found by performing an AMA,

Set the value of the g-axis inductance. See a motor data sheet,
P.1-38 cannot be changed while the motor is running,

137 d-axis Inductance (Ld)

138 g-axis Inductance (Lq) 33,000 mH [0.001..1,000,000]

Enter the number of motor poles. The motor pole value is always an even number, because it refers to the total

I2..255] number of poles, not pairs of poles. Calcuiat I

Set the nominal back EMF for the motor when running at 1000 RPM,
Vo [1..5000] This parameter is only active when par. 1-10 has the value PM motor [1].
" This parameter is available for FC 302 only.

139 Motor Poles

140 Back EMF at 1000 RPM

e tion of Lq. Ideally, this parameter has the same value as p.1-38.
Anruay ﬁmmmmiﬂm curve, the induction value @ 200% of isNom should be entered here.

145 gais Inductance Sat. (LgSat) 33.000| mH [0.001..1,000.000]

Par. 143 specifies the saturation curve of the d- and g-nductance values. From 20% to 100% of this parameter, the
nductances are nearly approvimated due to Par, 1-37, 1-38, 1-44and 1-45. Below and above they are specified by
[1..316]

o 0 ol o

149 g-axis Inductance Sat. Point

®

Abbildung 122: Beispiele fiir Einstellungen fiir einen Vollpol-IPM-Motor
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8.3.4 SynRM

Setup 1 Setup2  Setup 3 Setup 4

Motor Construction (1D 110): [Synrm b

Enter the nominal motor power in kW from the motor nameplate data.

e30bt999.11

120 Motor P o] TWE| kW [0.06..0.37] Mote; Changing this parameter will affect the settings of other parameters.
Sdmhmw&mvdueﬁommemowm
123 Motor Frequency. 5°,| Hz [20..1000] Note: Changing this perameter wil affect settings of other parameters.

Enter the nominal motor current value from the motor nameplate data. Note: Changing this parameter will affect the
124 Motor Current L A [0.10..5.40] UL

Enter the nominal motor speed value from the mator nameplate data. Note: Changing this parameter will affect
125 Motor Nominal Speed 1500 ReM [10..60000] R .

Enter the value from the motor nameplate data. This parameter is available only when par. 1-10 Design is set to PM,
non-salient SPM [1].

126 Motor Cont. Rated Torque 3. Nm [0.1..100,000.0] e Gl o il 3 Frct e tings oF other

Set the stator resistance value. Enter the value from a motor data sheet or perform an AMA on 2 cold motor.

Enter the value of the d-axis inductance, Obmnmuvﬂzmu:wmuwltmhdah#ELﬂuM

137 d-axis Inductance (Ld) 1. mH [0.0..1,000.0] inductance cannot be found by performing an AMA

Enter the number of motor poles. The mator pole value is always an even number, because it refers to the total
[2..255] number of poles, not pairs of poles.

_160]
150
Y]
130 Stator Resistance (Rs)  9.4440| Om [0.0189..4,722.0001]
BT
—

139 Motor Poles

This parameter corresponds to the inductance saturation of Ld. Ideally, this parameter has the same value as p, 1-37,

144 davisT sat. (Ldsat) 348.900| mM [0.001..1,000.000] Anyway, if motor suppler provides an induction curve, the induction value § 200% of ishom should be entered here,

cor to the ind saturation of Lq, Ideally, this parameter has the same value as p. 1-38.

s 1 sat. (Lasat) 130.100] mH  [0.001..1,000.000] .Anyva\f nfmnuwmdeunmucﬂmme the induction value @ 200% of ishlom should be entered here.,

Inductance Saturation Point

EEERTY
148 Inductance Sat. Point 73| % [1..500]

Abbildung 123: Beispiele fiir Einstellungen fiir einen SynRM-Motor

8.4 Multimotor-Plug-in

In Anwendungen, in denen 1 Frequenzumrichter mehrere Motoren/Liifter steuert, kann ein Motor- oder Motor-/Lifterkupplungs-
fehler aufgrund fehlender Riickmeldung vom geregelten Liifter unbemerkt bleiben. Ein oder mehrere Motorausfalle kdnnen bei
niedriger oder normaler Betriebslast weniger kritisch sein, jedoch in Hochlastsituationen zu einem vollstandigen Stopp des Systems
fiihren. Das Multimotor-Plug-in tiberwacht und diagnostiziert den Lifter-/Motorzustand. Das Plug-in ist auf 8 Motoren gleicher
GrofBe und gleichen Typs beschrankt. Das Multi-Motor-Berechnungswerkzeug ist nur fiir Applikationen mit variablem Drehmoment
vorgesehen.

Das Multimotor-Plug-in finden Sie im Frequenzumrichterordner auf der linken Seite des Bildschirms. Verwenden Sie das Plug-in en-
tweder online direkt mit einem Frequenzumrichter verbunden oder offline zum spateren Download. Suchen Sie die entsprechen-
den Parameter in Parametergruppe 24-9* Applikationsfunktionen 2.

Das Multimotor-Plug-in funktioniert nicht bei parallel geschalteten Motoren.

Um die richtigen Werte zu erhalten, messen Sie den Strom im gesamten Frequenzbereich (von 0 Hz bis Maximum), auch unterhalb
der normalen Betriebspunkte.

Bei Ausfallen oder Unterlast von Motoren wird eine Warnung ,Motor fehlt” ausgegeben. Der Frequenzumrichter priift kontinuier-
lich, ob der Gesamtmotorstrom unter dem erwarteten Wert liegt, was auf Situationen hinweist, in denen:

«  Ein oder mehrere Motoren fehlen/getrennt sind.
«  Ein oder mehrere Lifter lose sind.

Die Uberlastung der Motoren |8st eine Warnung ,Blockierter Rotor” aus. Der Frequenzumrichter priift kontinuierlich, ob der Ge-
samtmotorstrom Uber dem erwarteten Wert liegt, was auf Situationen hinweist, in denen:
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- Ein Rotor blockiert ist.

«  Ein Lufter das Gehause berthrt.

Wahrend des Anlaufs oder bei dynamischen Ereignissen wie Anderungen der Drehzahlsollwerte kann der Strom unter/iiber dem

Stromschwellenwert liegen. Uberlegen und bewerten Sie, ob solche Situationen auftreten kénnen.

8.4.1 Normalbetriebskurve definieren

Das Plug-in bietet eine einfache Moglichkeit, die Koeffizienten des Polynoms 3. Grades zu finden, indem Stréme bei verschiedenen
Frequenzen gemessen werden.

Um ein falsches logisches Minimum im Polynom 3. Grades zu vermeiden, geben Sie die niedrigstmogliche Frequenz in das Werk-
zeug ein.

Punkte kdnnen in beliebiger Haufigkeit eingefligt werden, die Standardwerte werden jedoch empfohlen, da die Punkte nicht

gespeichert werden. Nur berechnete Koeffizienten werden gespeichert und verwendet, um die Punkte auf Standardfrequenzen
nach dem SchlieBen und Offnen der Ansicht neu zu berechnen.

Vorgehensweise
1. Messen Sie die Strome im Normalbetrieb bei 5 verschiedenen Frequenzen.
2. Geben Sie die Frequenzen unter Normale Betriebsstréme ein.

Normal Operation Currents §
|10Hz '+ [o.00a =] 2
2012 %] [o.004 B
|30 Hz 4] [o.00a B

W He < [o.00a [=]

|50 e 2] [0.00a 2]

Abbildung 124: Normale Betriebsstrome

8.4.2 Schwellenwert

Gemessene Punkte zeigen Normalbetriebskurven. Die Einstellungen in Motordaten definieren den Schwellenwert der oberen und
unteren Grenzwerte.

Motor Data 5
Number of motors |4 3] 2
Tolerance 20 % H"

Abbildung 125: Schwellenwert

«  Die Anzahl der Motoren ist ein Praxiswert, um die Toleranzbandbreite zu verringern. Er wird durch die Anzahl der verwendeten
Motoren (maximal 8 Motoren) dividiert.

+ Toleranz definiert die Bandbreite als Prozentsatz des hochsten gemessenen Stroms.
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Diese Einstellungen werden nicht gespeichert und nach dem SchlieBen und Offnen der Ansicht neu berechnet. Sind die Werte

nach der Neuberechnung unterschiedlich, definieren sie trotzdem die gleiche Toleranz. Beispiel: 4 Motoren mit 20 % Toleranz
erzeugen die gleiche Bandbreite wie 2 Motoren mit 10 % Toleranz.

8.4.3 Koeffizienten

Erkennung blockierter Rotor und Erkennung fehlender Motor zeigen Parameterwerte genau so an, wie sie in den Frequenzumrichter
geschrieben werden. Die Werte werden automatisch synchronisiert.

Locked Rotor Detection

e30bd539.12

2495 Function off  ~|
2497 Coeficent 2 Quadratic [0.0000 |
24-38 Coefficent 3Lnear  [0.0000

24-93 Coefficent 4 Constant

Missing Motor Detection

2495 Coeffident 1Cubic (0,000

24-90 Function of v
2491 Coefficent 1 Cublc (0,000

24-92 Coefficent 2 Quadratic
2493 Coeficent 3 Lnear

24-94 Coefficent 4 Constant

Abbildung 126: Erkennung blockierter Rotor und Erkennung fehlender Motor

Kubische und quadratische Koeffizienten werden mit 1000 multipliziert, um die Préazisionsbegrenzung von Parametern zu ber-

winden.

8.4.4 Geanderte Kurven

Die Anderung der Frequenz eines Messpunkts verschiebt den Punkt entlang der definierten Kurve. Da der Punkt der zuvor definiert-
en Kurve folgt, bewirkt die Frequenzinderung nur eine geringfiigige Anderung der Kurve.

8.5 Kaskadenregler-Plug-in

Der Kaskadenregler ist fiir Pumpenanwendungen vorgesehen, bei denen mehrere Motoren einen gemeinsamen Durchfluss, einen
gemeinsamen Pegel oder einen gemeinsamen Druck regeln. Durch die Anderung der Drehzahl der Motoren ist eine variable Dreh-
zahlregelung fiir das System vorgesehen. Hierdurch wird ein konstanter Druck aufrecht erhalten und Druckst6R3e verhindert, wo-
durch das System entlastet und ein ruhigerer Betrieb gewahrleistet werden.

Es sind drei Versionen von Kaskadenreglern erhaltlich:
+  Einfacher Kaskadenregler

- Wird als Teil der Software im VLT® HVAC Drive FC 102 und VLT® AQUA Drive FC 202 geliefert. Die beiden Relais auf der Leis-
tungskarte steuern die Drehzahl eines Gerats, das an den Frequenzumrichterausgang und die Ein/Aus-Steuergerdte anges-
chlossen ist.

+  Erweiterter Kaskadenregler
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- Ermoglicht die Anwendung von mehr Geréten auf den Steuerkreis und bietet mehr Kaskadenprinzipien. Dies ist nurim FC
202 mit installierter VLT® Extended Cascade Controller MCO 101-Optionskarte erhaltlich.

«  Fortgeschrittener Kaskadenregler

- Bietet die Kaskadenprinzipien dhnlich einer erweiterten Kaskade, ermdglicht jedoch die Anwendung zusétzlicher Gerate auf
den Steuerkreis. Dies ist nur im FC 202 mit der VLT® Advanced Cascade Controller MCO 102-Optionskarte verfligbar.

Die Zusatzoptionskarten MCO 101 und MCO 102 kénnen mit dem einfachen Kaskadenregler (Parametergruppe 25- ** Kaskadenre-
gler) und mit dem erweiterten/fortgeschrittenen Kaskadenregler (Parametergruppe 27-** Kaskadenregler-Option) verwendet werden.

Der Kaskadenregler kann in der MCT 10-Konfigurationssoftware (ber das Kaskadenregler-Plug-in konfiguriert werden. Der Basismo-
dus unterstiitzt den einfachen Kaskadenregler und der erweiterte Modus unterstiitzt die erweiterten/fortgeschrittenen Kaskade-
noptionen MCO 101/MCO 102.

Die MCT 10-Kaskadenregler-Ansicht ist in beiden Kaskadenmodi in vier Registerkarten unterteilt:
+ Voraussetzungen.

«  Konfiguration.

«  Systemoptimierung.

«  Service.

8.5.1 Die Registerkarte Voraussetzungen

Die Registerkarte Voraussetzungen enthalt die allgemeine Konfiguration, die fiir den Betrieb des Kaskadenreglers in einer Applika-
tion erforderlich ist. Sie kann auch allgemein verwendet werden, um den geschlossenen Regelkreis fir andere Applikationen ein-
zustellen, ohne dass die Kaskadenregelung erforderlich ist. Verwenden Sie die Voraussetzungen, um Folgendes zu konfigurieren:

Allgemeine Konfiguration.
+  Sollwert und Istwert.

- Digitaleingang.
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[Jtevel Control
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General
configuration < (O Internal Setpaint 0.000
(@) External Setpaint
—
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[ Setpoint Feedback
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feedback ! —
Setpoint Low: Feedbadk Low:
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Low: |D'G? | v Low: |0.E|Ir' v High: | i | v
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4 Enable Terminal 54 Live Zero

Live Zero Time Out Function | Off ~

—

Digital input for low level signal
Digital input Digital IfO mode | PNP - Active at 24V ~ DI 32| No operation w
External Interlock Delay 0

Abbildung 127: Voraussetzungen

8.5.1.1 Allgemeine Konfiguration

»Mit Ruckfihrung” ist der Konfigurationsmodus des Frequenzumrichters. Durch Aktivieren oder Deaktivieren des Kontrollkdstchens
wird der Parameter 1-00 Konfigurationsmodus geandert.

Tabelle 10: Kontrollkastchenoptionen Mit Riickfiihrung

Optionen Parameter 1-00 Regelverfahren
Aktiviert [1] Mit Riickfiihrung
Deaktiviert [0] Ohne Riickfiihrung

Die Pegelsteuerung konfiguriert den inversen Modus des PID-Reglers. Sie fiihrt dazu, dass sich die Ausgangsfrequenz des Frequen-
zumrichters erhoht, wenn der Istwert hoher als der Sollwert ist. Wenn das Kontrollkdstchen deaktiviert ist, ist die PID fir die normale
Regelung konfiguriert. Digitaler E/A-Modus und DI 32 sind aktiviert.
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Abbildung 128: Pegelsteuerung

e30bt736.12

Durch Aktivieren des Kontrollkdstchens wird die PID fiir die Invers-Regelung konfiguriert, und der digitale E/A-Modus und DI 32 sind
deaktiviert. Die Frequenzumrichtergrafik wird entsprechend der allgemeinen Konfiguration aktualisiert.

-

—
L
 d

Abbildung 129: Allgemeine Konfiguration

e30bt737.12

Der Sollwert wird in der Regelung mit Riickfiihrung als Sollwert verwendet, um die Istwerte zu vergleichen. Er kann um die Digital-,
Analog- oder Bussollwerte korrigiert werden. Die Aktivierung des internen Sollwerts ermoglicht die Eingabe eines numerischen
Werts fiir die Sollwertquelle. Wenn der externe Sollwert ausgewahlt ist, wird die Sollwertquelle auf Al53 eingestellt. Die internen
Sollwerteinstellungen bleiben im Feld, sodass zwischen einem voreingestellten oder einem externen Sollwert umgeschaltet werden
kann.

Sollwert und Istwerteinheit konfigurieren die Druckeinheit fiir den Sollwert und Istwert mit Riickfihrung. Die Druckeinheit kann def-
iniert werden in:

%.
mbar.
bar.

Pa.

kPa.

m WG.
psi.
Ib/in%.
inch wg.

ft wg.
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Allgemeine Konfiguration betroffener Parameter
«  Parameter 1-00 Regelverfahren.

«  Parameter 20-81 PID Normal-/Invers-Regelung.

«  Parameter 3-15 Variabler Sollwert 1 Quelle.

«  Parameter 20-12 Soll-/Istwerteinheit.

8.5.1.2 Sollwert und Istwert

Konfigurieren Sie den Analogeingang als Sollwert und Istwert. Die allgemeine Konfiguration setzt voraus, dass Al 53 (Analogein-
gang 53) fir den Sollwert verwendet wird und Al 54 (Analogeingang 54) als Istwert verwendet wird. Der Signaltyp kann nur mit den
Schaltern auf der Steuerkarte des Frequenzumrichters von Strom- auf Spannungseingang gedndert werden. Klicken Sie auf Standort
anzeigen, um den spezifischen Standort auf dem Frequenzumrichter anzuzeigen.

Analog Input Mode X

e30bt738.12

Seipont setings:
Analog Input 53
Voltage

Abbildung 130: AI53 und Al54

Konfigurieren Sie den Signaltyp gemaR den Hardwareschaltern.

e30bt739.11
e30bt740.11

—

Driicken Sie den Schalter nach links, um ein 0-10-V-Signal zu | Driicken Sie den Schalter nach rechts, um einen 0-20/4-20-mA-
erhalten. Signaltyp zu erhalten.

Sollwert hoch und Istwert hoch konfigurieren den Skalierungswert des Analogeingangs entsprechend dem maximalen Referenz-Ist-
wert. Sollwert niedrig und Istwert niedrig werden verwendet, um den Skalierungswert des Analogeingangs entsprechend dem mini-
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malen Referenz-Istwert zu konfigurieren. Die minimalen und maximalen Referenzwerte sind die niedrigsten und hochsten Werte,
die durch Addition aller Sollwerte erreicht werden kénnen.

Um eine Benachrichtigung tber einen fehlenden oder defekten Transmitter zu erhalten, legen Sie unter den Funktionen das Live-
Zero-Signal (Signal mit versetztem Nullpunkt) fest:

+  Aus.
Ausgangsfrequenz speichern.

«  Stoppen.

+ Jogging.

«  Maximaldrehzahl.

«  Stopp und Abschaltung.

«  Auswahl Parametersatz 1.

«  Auswahl Parametersatz 2.
Auswahl Parametersatz 3.

«  Auswahl Parametersatz 4.

Die Funktion wird aktiviert, wenn das Signal an Klemme Al 53 oder Al 54 weniger als 50 % des in Al 53 niedrig oder Al 54 niedrig
definierten Werts betragt. Die voreingestellte Signalausfallzeit betrdgt 10 s und kann in Parameter 6-00 Signalausfallzeit neu konfi-
guriert werden.

Aktivieren Sie Klemme 53 Live Zero und Klemme 54 Live Zero, um die Signalausfallliberwachung zu deaktivieren, wenn die Analogaus-
gange als Teil eines dezentralen E/A-Systems verwendet werden. Standardmafig sind beide Kontrollkdstchen aktiviert.

Sollwert- und Istwert-beeinflusste Parameter
«  Parameter 3-02 Minimaler Sollwert.

«  Parameter 3-03 Maximaler Sollwert.

«  Parameter 6-01 Funktion Signalausfallzeit.

«  Parameter 6-10 Klemme 53 Min.Spannung.

«  Parameter 6-11 Klemme 53 Max.Spannung.

«  Parameter 6-12 Klemme 53 Min.Strom.

«  Parameter 6-13 Klemme 53 Max.Strom.

«  Parameter 6-14 Klemme 53 Min.-Soll/Ist- Wert.
«  Parameter 6-15 Klemme 53 Max.-Soll/Ist- Wert.
«  Parameter 6-17 Klemme 53 Live Zero.

«  Parameter 6-20 Klemme 54 Min.Spannung.

«  Parameter 6-21 Klemme 54 Max.Spannung.

«  Parameter 6-22 Klemme 54 Min.Strom.

«  Parameter 6-23 Klemme 54 Max.Strom.

«  Parameter 6-24 Klemme 54 Min.-Soll/Ist- Wert.
«  Parameter 6-25 Klemme 54 Max.-Soll/Ist- Wert.

«  Parameter 6-27 Klemme 54 Live Zero.

8.5.1.3 Digitaleingang

Wenn ein niederpegeliges Signal verfiigbar ist, kann DI32 (Digitaleingang 32) so programmiert werden, dass er invers oder auf ex-
terne Verriegelung stoppt. Eine externe Verriegelungsverzégerung kann ebenfalls konfiguriert werden. Die Art des auszulésenden
Impulses kann tiber die Dropdown-Liste Digitaler E/A-Modus konfiguriert werden.

8.5.2 Die Registerkarte Konfiguration

Die Registerkarte Konfiguration enthdlt die Konfigurationsschnittstelle fir den Kaskadenregler, Parametergruppe 25-** Kaskadenre-
gler. Das Kaskadenprinzip kann auf Grund|. Kaskadenreg. oder Nur Motorwechsel (nur VLT® AQUA Drive FC 202) konfiguriert werden.
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Mobor Alternation Only

Abbildung 131: Konfigurationsschnittstelle fiir Parametergruppe 25-** Kaskadenregler

8.5.2.1 Einfache Kaskadenregelung

Waéhlen Sie die einfache Kaskadenregelung zur Konfiguration von:
«  Motorstart.
+  Pumpenkonfiguration.

+  Einstellungen fir Zuschalten/Abschalten.

Preconditions Set-Up |5}rst&-m Optimizing l Service ] g
Basic cascade mode %
Basic Cascade Cirl v | -
Motor Start |pirect ontine =]

[V Ficed Lead Pump Number of pumps |2 =
E Staging/Destaging Settings |
i |
o
ol
P o
i

Abbildung 132: Ansicht der Registerkarte ,Konfiguration Einfache Kaskadenregelung”

Tabelle 11: Ansichts- und Auswahlbeschreibungen

Ansicht Beschreibung

Motorstart Die Ansicht definiert das Konfigurationsprinzip:
- Direkt online - jede Nachlaufpumpe wird direkt tiber einen Schiitz zugeschaltet.

«  Softstarter — muss fiir alle Pumpen mit konstanter Drehzahl verwendet werden und kann verwendet
werden, um herkdmmliche Schiitze zu ersetzen. Bei Verwendung von Softstartern wird vom Zuschalt-
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Ansicht

Beschreibung

signal eine Verzégerung addiert, bis die Zuschaltung erfolgt. Die Verzdgerung ist aufgrund der Rampen-
zeit der Pumpe mit konstanter Drehzahl erforderlich.

Pumpenzyklus ak-
tivieren

Die Ansicht legt fest, ob der Pumpenzyklus aktiviert ist oder nicht:

«  Deaktiviert - Verzogerungs- und Fiihrungspumpen werden zugeschaltet, um fiir jede Pumpe die glei-
chen Betriebsstunden zu gewahrleisten.

«  Aktiviert — Nachlaufpumpen werden nach dem First-In-Last-Out-Prinzip zugeschaltet.

Feste Flihrung-
spumpe

Diese Ansicht legt fest, ob ein Frequenzumrichter eine feste Flihrungspumpe verwendet oder nicht. Die
Flihrungspumpen sind direkt mit den Relais auf der Frequenzumrichtersteuerungskarte verbunden. Dies ist
in Abbildung 132 dargestellt. Um gleiche Betriebsstunden unter den Pumpen mit konstanter Drehzahl zu
erreichen, kann die Fiilhrungspumpe abwechselnd eingesetzt werden. Timer an den Relaisausgangen Uber-
wachen die Betriebsstunden jeder Pumpe. Wenn eine Pumpe langere Zeit nicht in Betrieb ist, kann Korro-
sion zu einem Problem werden. Bei Konfiguration als abwechselnde Fiihrungspumpe waéhlen Sie Wechsel-
details, um die Prinzipien fiir den Wechsel einzustellen.

Flihrungspump-
en-Wechsel

In dieser Ansicht wird der Frequenzumrichter angewiesen, die Flihrungspumpe so zu wechseln, dass alle
Pumpen fir die gleiche Zeitdauer laufen. Die folgenden Optionen stehen zur Verfligung:

+  Aus - kein Fihrungspumpenwechsel.
«  Beim Zuschalten - Fihrungspumpen-Wechsel erfolgt beim Zuschalten der Pumpe.
«  Auf Befehl - Flihrungspumpen-Wechsel erfolgt auf explizite Befehle hin.

«  Bei Zuschalten oder Befehl — Fiihrungspumpenwechsel erfolgt bei Pumpenzuschaltung und auf expli-
zite Befehle hin.

Wechselzeitinter-
vall

In dieser Ansicht legen Sie die Zeitspanne zwischen dem automatischen Wechsel der Filhrungspumpe fest:

«1-999,9 h — Nach Ablauf der Zeit wechselt die Fihrungspumpe.

Wechselzeitinter-
vallwert

Diese Ansicht enthalt den Istwert des Wechsel-Timers.

Festwechselzeit

Stellen Sie in dieser Ansicht die Zeit fiir einen Wechsel ein. Das Zeitformat hangt von den Einstellungen ab,
die im Frequenzumrichter konfiguriert sind.

Wechsel, wenn
Last <50 %

In dieser Ansicht legen Sie fest, ob die Flihrungspumpe abwechselnd verwendet werden muss:

«  Aktiviert — Der Pumpenwechsel wird nur durchgefiihrt, wenn die Kapazitdt 50 % oder weniger betragt.

Zuschaltmodus
bei Wechsel

Konfigurieren Sie in dieser Ansicht den Zuschaltmodus beim Wechsel und bestimmen Sie die Verzégerungs-
zeit der Pumpe mit variabler Drehzahl:

«  Schnell.

+ Langsam.

Verzdégerung vor
dem Einschalten
der néchsten
Pumpe

In dieser Ansicht stellen Sie die Zeit zwischen dem Anhalten der alten Fiihrungspumpe und dem Starten
einer anderen ein. Bereich: 0,1-5,0 s.

Verzégerung vor
dem Einschalten
am Netz

Zeitverzdgerung, bevor eine Pumpe mit konstanter Drehzahl gemaR der normalen Zuschaltsequenz zuge-
schaltet wird. Nach Ablauf dieser Zeitspanne muss eine Pumpe mit konstanter Drehzahl gemaf der normal-
en Zuschaltung eingeschaltet werden. Bereich: 0,1-5 s.

Einstellungen fir
Zuschalten/
Abschalten

Konfigurieren Sie in dieser Ansicht, wann eine Stufe einer laufenden Applikation hinzugefiigt und aus dieser
entfernt werden soll. Eine Stufe stellt eine 100-%-Pumpe dar.

Schaltbandbreite
(SBB)

Definieren Sie in dieser Ansicht das Band um den Drucksollwert und konfigurieren Sie es als Prozentsatz des
maximalen Sollwerts. Wenn der Ist-Druck fiir eine festgelegte Zeit die Bandbreite liberschreitet und die
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Drehzahl an der oberen Motordrehzahlgrenze liegt, wird eine Stufe hinzugeftigt. Wenn sich die Drehzahl an
der Untergrenze der Motordrehzahl befindet, wird eine Zuschaltung entfernt. Bereich: 1-100 %.

Bandbreite lber-
steuern (OBB)

Erhilt in der Applikation einen stabilen Druck. Wenn schnelle Anderungen der Systemanforderungen auf-
treten, muss die Ubersteuerungs-Bandbreite sofort eine Stufe hinzufiigen/entfernen, wenn die tatséichliche
Ubersteuerungsbandbreite (iberschritten wird. Um ein unbeabsichtigtes Zuschalten zu vermeiden, bis sich
der Druck nach dem Start eingependelt hat, hat die Ubersteuerungsbandbreite eine Verzégerung, bis die
Flhrungspumpe nach einem Startbefehl die Motornenndrehzahl oder die obere Motordrehzahlgrenze er-
reicht hat. Bereich: SBB auf 100 %.

Schaltbandbreite
bei Pumpen mit
konstanter Dreh-
zahl (KDBB)

Stellt sicher, dass der Kaskadenregler weiterlduft, wenn der Frequenzumrichter einen Alarm ausgibt. Um
den Druck auf dem Sollwert zu halten, ist ein haufiges Zu- und Abschalten erforderlich. Wenn nur Pumpen
mit konstanter Drehzahl laufen, wird eine gro3ere Bandbreite (Konstantdrehzahlbandbreite, KDBB) anstelle
der Schaltbandbreite SBB verwendet. Bereich: SBB bis OBB.

OBB-Schaltverzo-
gerung

Vermeidet haufiges Zuschalten/Abschalten. Die OBB-Schaltverzogerung verhindert das Zuschalten einer
Pumpe, bis der Applikationsdruck stabilisiert ist. Bereich: 0-300 s.

SBB-Zuschaltver-
z6gerung

Verzégerung zwischen dem Unterschreiten der Zuschaltbandbreite des Istwertsignals und dem Hinzufiigen
einer Nachlaufpumpe. Die SBB-Abschaltverzogerung ist die Zeit zwischen dem Zeitpunkt, an dem das Ist-
wertsignal tiber der Schaltbandbreite liegt, und dem Zeitpunkt, an dem eine Nachlaufpumpe entfernt wird.
Bereich: 0-3000 s.

Rampe-Ab-Verzo-

Zur Verwendung mit Softstartern. Die Rampe-ab-Verzogerung dient zum Einstellen der Rampe-ab-Verzo-

schaltschwelle

gerung und gerung der Fiihrungspumpe vor dem Zuschalten einer Pumpe mit konstanter Drehzahl. Die Rampe-Auf-Ver-
Rampe-Auf-Ver- zdgerung dient zum Einstellen der Rampe-Auf-Verzégerung der Fiihrungspumpe, bevor eine Pumpe mit
z0gerung konstanter Drehzahl abgeschaltet wird.

Zu- und Ab- Der Prozentsatz der maximalen Pumpendrehzahl zum Zu- und Abschalten der Pumpe mit konstanter Dreh-

zahl. Die Schwellenwerte miissen als Prozentsatz der Motordrehzahl-Obergrenze konfiguriert werden.

Abschaltdrehzahl

Um eine Ubersteuerung beim Hinzufiigen einer Pumpe mit konstanter Drehzahl zu verhindern, fahrt die
Pumpe mit variabler Drehzahl auf die Untergrenze der Motordrehzahl hoch. Wenn die drehzahlgeregelte
Pumpe die Zuschaltdrehzahl erreicht, wird die Festdrehzahlpumpe zugeschaltet. Um ein Unterschreiten
beim Entfernen einer Pumpe mit konstanter Drehzahl zu verhindern, féhrt die Pumpe mit variabler Drehzahl
auf die obere Motordrehzahlgrenze hoch. Verfligbare Optionen: U/min oder Hz.

Zuschaltfunktion
aktivieren

Vermeidet haufiges Zuschalten von Pumpen mit konstanter Drehzahl. Durch Aktivieren des Kontrollkast-
chens wird der Timer flir die Zuschaltfunktion gestartet. Die Aktivierung der Zuschaltfunktion stellt sicher,
dass die geringstmogliche Anzahl von Pumpen lauft, um Energie zu sparen und um einen unnotigen Druck-
wasserkreislauf in der Pumpe mit variabler Drehzahl zu vermeiden. Durch Aktivieren des Kontrollkadstchens
wird der Timer fir die Abschaltfunktion gestartet.

Tabelle 12: Anzahl der in der Dropdown-Liste konfigurierbaren Pumpen

Funktion Anzahl der Pumpen
Feste Flihrungspumpe 2-3
Wechselnde Fiihrungspumpe 2
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Abbildung 133: Details zum Wechsel

Alternation details

Lead Pump Altemation
Alternation Event
Albernation Time Interval
Albernation Timer value
Alternation Predefined Time
Alternate if Load < S0%
Staging Mode at Alkermnation

Delay before cutting in new pump

&

e30bt743.11

1

jor =]
B 3]
EX
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jsow ]
O
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Cancel |

Wenn Sie den Fiihrungspumpen-Wechsel Bei Befehl oder Bei Zuschalten oder Befehl konfigurieren, kann das Wechselereignis wie
folgt konfiguriert werden:

Extern — Der Wechsel erfolgt, wenn ein Signal an einen der Digitaleingdnge in der Klemmleiste angelegt wird.

Wechselzeitintervall - Der Wechsel erfolgt jedes Mal, wenn das Wechselzeitintervall ablauft.

Energiesparmodus - Ein Wechselereignis findet jedes Mal statt, wenn die Fiihrungspumpe in den Energiesparmodus wechselt.
Die No-Flow-Funktion muss in den Energiesparmodus versetzt werden oder ein externes Signal fiir diese Funktion angelegt

werden.

Festgelegte Zeit — Der Wechsel findet zu einer festgelegten Tageszeit statt. Wenn Wechsel festgelegte Zeit eingestellt ist, erfolgt
der Wechsel jeden Tag zur angegebenen Zeit.

Staging and Destaging Details

Staging Bandwidth (SBW) ‘ﬁ'_

{in % of set point range ) *®

Fixed Speed Pumps Staging Bandwidth (FSBW) | 10

{when variable speed pump is stopped)

SBW StagingDelay |15 s
Ramp Down Delay ‘ 0.0 s
Stage Threshold ‘90— a4
Staging Speed ’-U_ RPM
Staging Speed "UU_ Hz

¥ Enable Staging Function

Stage Function Time | 19 s

Override Bandwidth (OBW) | 100 o,
{ in % of set poink range )

%a OBW Timer | 10 H

SB'W Destaging Delay 15 5

I™ Autotune Stage/Destage Threshold

[ Autotune Stage OnfOff Speeds

4

b Headl s

Owverride imit

Ramp Up Delay 2.0 s
Destage Threshold | 50 %
Destaging Speed o RPM
Destaging Speed 0.0 Hz

¥ Enable Destaging Function

Destage Function Time | 15 s

[ Destage At No-Flow
{only if No-Flow detection is active)

Min Speed Destage Delay s

—~
¥

\

e
" Owerride hold time

e30bt744.11

Abbildung 134: Zu- und Abschaltdetails

Die Zuschaltfunktionszeit ist die Zeit vor dem Zuschalten einer Festdrehzahlpumpe, wenn die Fiihrungspumpe auf maximaler Dreh-

zahl lduft. Der Zuschalt-Timer startet, wenn die Pumpe mit einstellbarer Drehzahl bei hoher Motordrehzahl lauft und eine oder meh-

rere Pumpen mit konstanter Drehzahl angehalten werden. Sobald der Timer ablauft, wird eine Pumpe mit konstanter Drehzahl zu-

geschaltet. Die Abschaltfunktionszeit ist die Zeit vor dem Zuschalten einer Festdrehzahlpumpe, wenn die Fiihrungspumpe auf mini-

maler Drehzahl lauft. Sie startet, wenn die Pumpe mit einstellbarer Drehzahl bei einer oder mehreren in Betrieb befindlichen Fes-
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tdrehzahlpumpen an der Untergrenze der Motordrehzahl mitlauft. Bei Ablauf des Timers wird eine Zuschaltung entfernt, um einen

unndtigen Druckwasserkreislauf in der Pumpe mit variabler Drehzahl zu vermeiden.

Wenn das Kontrollkdstchen Abschalten bei No-flow aktiviert ist, wird eine Zuschaltung entfernt, wenn eine No-Flow-Situation vor-

liegt.

8.5.2.2 Motor Alternation Only (Nur Motorwechsel)

In Motor Alternation Only (Nur Motorwechsel) sind nur ein Frequenzumrichter und zwei Pumpen tber Schiitze sowohl mit dem Fre-
quenzumrichter als auch mit dem Netz verbunden. Die Funktion wird verwendet, um den Wechsel zwischen Pumpen zu ermégli-
chen, die sich einen Frequenzumrichter teilen. Der Wechsel erfolgt bei einem externen Befehlssignal oder einem vorprogrammiert-

en Ereignis.

8.5.3 Die Registerkarte ,Systemoptimierung”

Die Registerkarte Systemoptimierung bietet eine einfache Méglichkeit, den Kaskadenregler zu starten und zu stoppen. Sie ermo-

glicht die Konfiguration von:
+  PID-Regler.

« Istwert-Tiefpassfilter.

Preconditions ] Set-Up System Optimizing |Serw’ce |

PIC Conkroller

W PID Anti Windup
PID Proportional Gain 2.00
PID Irtegral Time 8.00 -

PID Differentiation Time 0.00 5

PIC DifF, Gain Limit 5.0
Terminal 54 Filker Time Constant | 0.001 5

P1 autetuning is a possible option from the LPC ondy. Tt
will autotune the P and I depending on the system.
Please consult the AQUA of HWAC programiming guide
far further instruckions how to setup autotuning and in
general the PID,

Abbildung 135: Kaskadenregler-Start und -Stopp

Tabelle 13: PID-Funktionsbeschreibung

e30bt745.11

Feld Beschreibung

PID Anti- Steuert die Integration des PID-Reglers. Wenn das Kontrollkdstchen aktiviert ist, stoppt der PID-Regler die Inte-
Windup gration des Fehlers zwischen Istwert und Sollwert-Referenz, wenn es nicht mdéglich ist, die Ausgangsfrequenz
des Frequenzumrichters anzupassen, um den Fehler zu beheben. Diese Situation kann auftreten, wenn der Fre-
quenzumrichter die minimale oder maximale Ausgangsfrequenz erreicht hat oder wenn der Frequenzumrichter
gestoppt wird. Wenn das Kontrollkdstchen deaktiviert ist, integriert der PID-Regler den Fehler weiterhin zwi-
schen Istwert und Sollwert-Referenz, obwohl der Frequenzumrichter seine Ausgangsfrequenz nicht anpassen
kann, um diesen Fehler zu beheben.

PID-Propor- Stellt die Ausgabe des PID-Reglers des Frequenzumrichters basierend auf dem Fehler zwischen Istwert und Sol-
tionalverstar- | lwert-Referenz ein. Ein schnelles Ansprechen des PID-Reglers wird tiber einen hohen Wert erzielt. Ist er zu hoch,
kung kann die Ausgangsfrequenz des Frequenzumrichters instabil werden. Der Wert ist von 0-10,00 konfigurierbar.

PID-Integra- Die Dauer der Integration des Fehlers zwischen Istwert und Sollwert-Referenz, um sicherzustellen, dass der Feh-
tionszeit ler gegen 0 geht. Schnelle Drehzahlanpassungen werden Uber eine kurze Zeitspanne erreicht. Bei einem zu kur-
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zen Wert kann die Ausgangsfrequenz des Frequenzumrichters instabil werden. Die Zeit ist von 0,01-10.000,00 s
konfigurierbar.

PID-Differen- | Die Zeitspanne, wahrend der der Differentiator die Veranderungsrate des Istwerts Giberwacht. Wenn sich der Ist-

tiationszeit wert schnell andert, passt er den Ausgang des PID-Reglers an, um die Verdanderungsrate des Istwerts zu verrin-
gern. Schnelles PID-Regler-Ansprechverhalten wird mittels einer langen Zeitspanne erzielt. Bei zu grof3en Wert-
en kann die Ausgangsfrequenz des Frequenzumrichters jedoch instabil werden. Die Differentiationszeit ist hil-
freich in Situationen, in denen ein schnelles Ansprechverhalten und eine prazise Drehzahlregelung erforderlich
sind. Die Zeit ist von 0,00-10,00 s konfigurierbar.

Klemme 54 Eine digitale Tiefpassfilterkonstante erster Ordnung zur Unterdriickung von elektrischem Rauschen an Klemme

Filterzeitkon- | 54. Eine hohe Zeitkonstante verbessert die Dampfung, erh6ht jedoch auch die Zeitverzégerung durch den Fil-

stante ter. Der Wert kann nur bei gestopptem Frequenzumrichter eingestellt werden. Die Zeitkonstante kann von
0,001-10,000 s konfiguriert werden.

8.5.4 Die Registerkarte Service
Die Registerkarte Service bietet eine einfache Mdglichkeit, den Kaskadenregler-Service durchzufiihren.

Tabelle 14: Ansichten der Registerkarte Service

Ansicht

Beschreibung

Ein-
facher
Kaska-
denre-
gler

Erweitert-
er Kaska-
denregler

Kaskadenstatus

Pumpenstatus

Eine Statusanzeige der einzelnen ausgewdhlten Pumpe, d h. eine Zeichenkette,
die sich aus der Pumpennummer und dem aktuellen Status der Pumpe zusam-
mensetzt. Eine Anzeige mit 2 Pumpen konnte 1:D 2:0 sein.

+  1:D-Pumpe 1 lduft am Frequenzumrichter.

«  2:0-Pumpe 2 aus.

Flhrungspumpe

Zeigt die aktuelle Fiihrungspumpe in der Applikation an. Wenn ein Wechsel
stattfindet, wird das Feld aktualisiert, um die aktuelle Fihrungspumpe wiederzu-
geben.

Manueller Wechsel

Waéhlen Sie eine neue Fiihrungspumpe. Die in der Dropdown-Liste verfligbaren
Elemente sind Aus fiir die Anzahl der Pumpen.

Relaisstatus

Waihlen Sie den Relaisstatus, um den Status der Relais zu aktualisieren. Der Status
kann sein:

«  Ein - Das Relais ist aktiviert.
«  Aus - Das Relais ist deaktiviert.

Die Werte kdnnen nur aktualisiert werden, wenn der Frequenzumrichter online
ist.

Relais EIN-Zeit

Uberwacht die Gesamtbetriebsstunden des angeschlossenen Relais. Die Aufl6-
sung ist in Betriebsstunden. Das Riicksetzen des Relaiszahlers setzt alle Relais-
Einschaltzeiten zurick. Dies ist nur verfligbar, wenn die Frequenzumrichter on-
line verbunden sind.

Pumpenverriege-
lung

Deaktiviert eine bestimmte Pumpe und kann tber ein Kontrollkdstchen an jeder
Pumpe konfiguriert werden.

Pumpe EIN-Zeit

Uberwacht die Gesamtbetriebsstunden der angeschlossenen Pumpe. Die Aufl6-
sung ist in Betriebsstunden. Zurticksetzen 16scht die Betriebsstunden einer bes-
timmten Pumpe.
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Ansicht Beschreibung Ein- Erweitert-
facher | erKaska-
Kaska- | denregler
denre-
gler

Aktuelle Betriebs- Anzeige der Gesamtbetriebsstunden pro Pumpe seit dem letzten Zurlicksetzen. X

zeitstunden Die Zeit wird verwendet, um die Betriebsstunden zwischen den Pumpen auszu-

gleichen.

Betriebsstunden der | Wie viele Stunden jede angeschlossene Pumpe insgesamt in Betrieb war. X

Pumpe tiber die ge-

samte Lebensdauer

Manuelle Pumpen- | Anzeige des Befehlsparameters, der die manuelle Regelung einzelner Pumpen- X

regelung status ermdoglicht.

Ruicksetzen des Re- | Riicksetzen aller Relais-Einschaltzeiten. Nur verfligbar, wenn der Frequenzum- X

laiszahlers richter online ist.

Preconditions | Set-Up | System Optimizing  Service |

e30bt746.11

Cascade Status | Basic Cascade Ctrl Pump Status [

Manual Albermation
(new Lead Pump)

Lead Pump |0

L I Relay |
bk Iy ™ Pump interiock

Relay OM Time |
! PumpONTime 0 | _Reset

Relay [_] |— Pumg Interiock

eyl

Relay O Time |
"’ Pumg ON Time: E I [

Abbildung 136: Registerkarte ,Service”, Einfacher Kaskadenregler
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- —
Preconditions | Set-Up | System Optimizing  Service =
2
3
Cascade Status | Cisabled Purmnp Status | ]
Lead Pump | i}
Relay Status | fieset Relay Counters I
Pump | Purnp Status | Current Runkime Hours | Pump Total Lifetime Hours | Manual Pump Contral

1 Ready i 0 Mo Operation

z Ready n 0 Mo Operation

k| Ready n 0 Mo Operation

4 Ready 0 0 Mo Operation

g |Ready 0 0 Mo Operation

[ | Ready 0 0 Mo Operation

7 Ready 0 0 Mo Operation

g |Ready n ] Mo Operation

Abbildung 137: Registerkarte ,Service”, Erweiterter Kaskadenregler

Tabelle 15: Statusbeschreibungen

Ansicht Status Statusbeschreibung
Kaskadenstatus Deaktiviert Der Kaskadenregler ist deaktiviert.
Notbetrieb Alle Pumpen wurden durch einen Motorfreilauf/inversen Motorfreilauf oder ei-
nen externen Verriegelungsbefehl an den Frequenzumrichter gestoppt.
Aus Alle Pumpen wurden durch einen Stopp-Befehl an den Frequenzumrichter ges-

toppt.

(Regelung) ohne

Der Konfigurationsmodus wurde auf Regelung ohne Ruickfiihrung eingestellt.

Ruckfihrung Alle Pumpen mit konstanter Drehzahl werden angehalten, und die Pumpe mit
variabler Drehzahl lauft weiter.

Gesperrt Das Zuschalten/Abschalten der Pumpen wurde gesperrt und die Referenz ist
gesperrt.

Jogging Alle Pumpen mit konstanter Drehzahl werden angehalten. Im gestoppten Zu-
stand lauft die Pumpe mit variabler Drehzahl mit Festdrehzahl JOG.

In Betrieb Dem Frequenzumrichter wird ein Startbefehl gegeben und der Kaskadenregler
regelt die Pumpen.

Betrieb KDBB (Feste | Der Frequenzumrichter wird abgeschaltet und der Kaskadenregler regelt die

Drehzahlband- Pumpen mit konstanter Drehzahl auf der Grundlage einer festen Drehzahlband-

breite) breite.

Zuschalten Der Kaskadenregler schaltet Pumpen mit konstanter Drehzahl zu.

Abschalten Der Kaskadenregler schaltet Pumpen mit konstanter Drehzahl ab.

Wechsel Die Auswahl des Fiihrungspumpen-Wechsels unterscheidet sich von Aus und es
findet eine Wechselsequenz statt.

Flhrungspumpe Keine Pumpe verfiigbar, die als Pumpe mit variabler Drehzahl zugewiesen wer-

nicht eingerichtet

den kann.
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Ansicht Status Statusbeschreibung
Pumpenstatus X Deaktiviert. Die Pumpe wird entweder tiber die Pumpenverriegelung verriegelt
oder Uber ein Signal an einem Digitaleingang, der fiir die Pumpenverriegelung
in den Digitaleingdngen programmiert ist.
Aus Gestoppt vom Kaskadenregler, aber nicht verriegelt.
D Betrieb am Frequenzumrichter, unabhdngig davon, ob die Pumpe mit variabler
Drehzahl direkt angeschlossen oder tber Relais im Frequenzumrichter gesteuert
wird.
R Betrieb am Netz. Pumpe mit konstanter Drehzahl lauft.
Relaisstatus(. On Das Relais ist aktiviert.
Aus Das Relais ist deaktiviert.

gelung @.

Manuelle Pumpenre-

Ohne Funktion

Die Funktion ist deaktiviert.

Online

Stellt die Pumpe dem Kaskadenregler zur Verfiigung.

Alternate On (Wech-
sel ein)

Die ausgewdhlte Pumpe wird zur Fiihrungspumpe.

Offline-Off (Offline
aus)

Schaltet die Pumpe aus, sodass sie nicht mehr fiir die Kaskadenregelung zur Ver-
fiigung steht.

Offline-On (Offline
ein)

Schaltet die Pumpe ein und macht sie fiir die Kaskadenregelung verfiigbar.

Offline-Spin (Off-
line-Drehzeit)

Leitet einen Pumpenerhaltungslaufzyklus ein.

" Nur im einfachen Kaskadenregler verfligbar

2 Nur im erweiterten Kaskadenregler verfligbar

Der Relaisstatus ermdglicht die Anzeige der Funktion und des Status jedes Relais.

Relay status
Parameter number | Name Function of Ralay Status
27700 Relay | standard Relay off
2770.1 Relay | standard Relay off
2770.2 Relay | standard Relay off
2770.3 Relay | standard Relay off
27704 Relay | Standard Relay off
2770.5 Relay | Standard Relay OFf
2770.6 Relay | Standard Relay Off
2770.7 Relay | Standard Relay OFf
27708 Relay | standard Relay CiFf
2770.9 Relay | Standard Relay off
277010 Relay | Standard Relay o
2770.11 Relay | Standard Relay Off
2770.12 Relay | Standard Relay Off
2770,13 Relay | jard Relay Off
2770.14 Relay | Standard Relay Off
2770.15 Relay | Standard Relay QFf
2770.16 Relay | Standard Relay OFf
2770.17 Relay | Standard Relay Off
277018 Relay | Standard Relay Off
2770,19 Relay | Standard Relay OFf

Abbildung 138: Status der Ausgangsrelais

|

e30bt757.11
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8.5.5 Optionen fiir den erweiterten Kaskadenregler

Der erweiterte Kaskadenregler bietet zwei Kaskadenmodi, die in der einfachen Kaskadenregelung nicht verfligbar sind. Die 2 Modi
sind:

«  Master/Follower.

«  Pumpen gemischt.
8.5.5.1 Konfiguration

Konfiguration ist die Schnittstelle zum Einstellen der Zusatzoption Kaskadenregler. Die Dropdown-Liste Kaskadenmodus wird um
Master/Follower und Pumpen gemischterweitert.

Setup 1 LI select which setup to be e Cael ‘

Preconditions  28t-Up |5y5tem pimizing ] Service |

e30bt747.11

Extended cascade mods

-} |Disabled ~|

Disabled

Abbildung 139: Dropdown-Liste Kaskadenmodus

8.5.5.2 Master/Follower

Die Funktion Master/Follower ermdglicht die Konfiguration von:
«  Motorstart.

« Pumpenkonfiguration.

+  Verbindungen.

«  Zuschalten/Abschalten.

+  Master-Pulsausgangssignal.

« Laufzeit (Drehzeit) ungenutzte Pumpe.

+  Abgleichung der Laufzeiten.
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Preconditions M'WtS)"Stﬂh‘:ﬂmls‘Em“" i
NS
Extended cascade mode 3
[52]
=] | Master [Follower -] ¢
Motor Start [owectontne v

Nurnber of drives

Nurmber of pumps | I Connections
Staging/Destaging Settings |
Master Pulse Output Signal Spin Hme unused pump | Ruritime Balancing
Sl e | |
1 [ ] 5
1 w e
[ ] ]
P rd
F d

Abbildung 140: Master/Follower

Die Dropdown-Liste Motorstart dhnelt der in der 8.5.2.1 Einfache Kaskadenregelung-Konfiguration verfiigbaren Liste.

Jede Pumpe wird von einem Frequenzumrichter gesteuert, und die Anzahl der Frequenzumrichter entspricht der Anzahl der Pump-
en. Die Zu- und Abschaltung erfolgt in Abhangigkeit von der Drehzahl des Frequenzumrichters. Der konstante Druck wird vom Mas-
ter-Frequenzumrichter geregelt, der mit Riickfiihrung arbeitet. Bis zu sechs Pumpen kénnen mit dem VLT® Extended Cascade Con-

troller MCO 101 und bis zu acht Pumpen mit dem VLT® Advanced Cascade Controller MC 102 geregelt werden.

Waéhlen Sie Verbindungen, um die Relaisfunktion fiir jedes Relais in der Applikation zu konfigurieren.
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Connections = '%,
D Name Yalue fad g
27700 Relay o

2770.1 Relay
2770,2 Relay

27703 Relay

27704 Relay

27705 Relay

27706 Relay

2770.7 Relay

2770.8 Relay Standard Relay

AT Fimlmio e mmll m ol Pl i |V|

| oK I Cancel |

Abbildung 141: Relaisoptionen konfigurieren

Die Anzahl der verfliigbaren Relais hangt von der Zusatzoption ab.

Um die Funktion jedes Relais einzustellen, doppelklicken Sie auf das Feld Wert und wéhlen Sie das Relais aus der Dropdown-Liste
aus. Wenn die Zusatzoption MCO 102 installiert ist, kann die Relaisoption VLT® Relay Card MCB 105 auch als Erweiterung verwendet
werden.

Waéhlen Sie Einstellungen ,Zu-/Abschalten”, um zu konfigurieren, wann eine Stufe einer laufenden Applikation hinzugefiigt und aus
dieser entfernt werden soll. Alle Stufen entsprechen 100-%-Pumpen in Master/Follower.

—
—
o
[Te)
=
IF o I™ Autotuns sq2 Threshold :': RPM §
Zusotune OnfOff Hz
CEW Timer |10 s ¥ S Zprecs @
Stage on Stage off
SBNW Staging Delay |15 s SEW Destaging Delay |15 - it RPM
Stage 1 1455 :
Ramp Down Delay 100 5 Ramp Up Delay I .0 5 Stage 2 1455 o
Stage 3 1455 675

Stage Threshold | %o Destage Threshald I Yo Stage 4 1455 925
[_. - Stage S 1455 1050

Staning Spesd B RFM Destaging Speed | [ RFEM 79 6 1455 .1125

Staging Speed | 0.0 Hz Destaging Speed | 0.0 Hz It £ 1455 aiki]

™ Enable Staging Function I™ Enable Destaging Function
Stage Function Time | 5 Diestage Function Time | 5
I~ Destage At i

ectian 5 active)

Abbildung 142: Zu- und Abschaltdetails
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Tabelle 16: Beschreibung Zuschalten und Abschalten

Feld

Beschreibung

Normaler Betriebsbereich

Der zulassige Offset vom Sollwert, bevor eine Pumpe hinzugefiigt oder entfernt werden kann. Das
System muss fiir die in Zuschaltverz6gerungangegebene Zeit aullerhalb des Grenzwerts liegen.

Ubersteuerungsgrenze/
Override limit

Der zulassige Offset vom Sollwert, bevor eine Pumpe sofort hinzugefligt oder entfernt wird.

Autotune-Zu-/Abschaltsch-
welle

Optimiert die Grenzwerte wahrend des Betriebs. Die Einstellungen werden aktualisiert, um Druck-
Uber- und Unterschwinger beim Zu- und Abschalten zu vermeiden.

Autotune-Zuschalt-Ein/Aus-
Drehzahlen

Die Zu- und Abschaltdrehzahlen werden wéhrend des Betriebs kontinuierlich automatisch ange-
passt. Die Einstellungen sind optimiert auf hohe Leistung und niedrigen Energieverbrauch.

Die Ein-/Aus-Einstellungen aller unterstiitzten Stufen konnen in U/min oder Hz konfiguriert werden. Wahlen Sie Beispiel, um ein
Konfigurationsbeispiel mit 3 Pumpen anzuzeigen.

Rampe-Ab-Verzégerung und Rampe-Auf-Verzogerung sind nur konfigurierbar, wenn der Motorstart fiir Softstarter konfiguriert ist.

Wahlen Sie Master-Pulsausgangssignal, um Klemme 27 am Master-Frequenzumrichter zu konfigurieren.

The speed of the Fallawer is controlled by the pulse reference from the Master
drive,

1t is recommended to use Terminal 27 on the Master drives as output. Use above
parameters,

Follower drive settings must reflect Master output settings. For Further

explanation see Manual,
[ oK I Cancel

Abbildung 143: Master-Pulsausgangssignal

' | 3

Master Pulse OutEut S_I_g_mi @ o

s

D Name | value | g

s01 Terminal 27 Mode | Input 2
530 Terminal 27 Digital Gutput Mo operation
560 Terminal 27 Pulse Gutput ¥... |No operstion

562 Pulse Output Max Freq £27 | S000

In einigen Applikationen werden nicht alle Pumpen regelméfig verwendet. Wahlen Sie Drehzeit ungenutzte Pumpe, um die Zeit zu

konfigurieren, in der eine Pumpe im Leerlauf laufen darf.

The feature ks intended to make sure that no pump is allowed to sit idle For an
extended period of time, It is advised configuring the time long enough to ensure
that the pump stays in good working condition but short enough net to aver
pressure the system, Setting the time to zero disables the Function. For further
explanation see Manual,

Cancel

—

—

Spin time unused pump o
. —— | o

i 1] | Name Value | a

| 2718 Spin Time for Unused Pumps [0 D

Abbildung 144: Spin-Zeit (Drehzeit) ungenutzte Pumpe

Waéhlen Sie Laufzeitausgleich, um die Laufstunden der verfiigbaren Pumpen auszugleichen. Fiir jede Pumpe stehen drei Ausgleich-

sprioritaten zur Verfiigung.
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&G o
e -
Runtime balancing &
~
D Name Value §
2716.1 Runtirme Bqlanclng Balanced Priority 1 5]
2716.2 | Runtime Balancing |Balanced Pricrity 1 |
2716.3 Funtime Balancing alanced Priorty 1]
2716.4 Runtime Balancing Balanced Priority 2
Spare Pump
2716.5 Runtime Balancing Ealanced Priorty T
2716.6 Runtirme Balancing Balanced Priority 1
2716.7 Runtirme Balancing Balanced Priority 1
2716.8 Runtime Balancing Ealanced Priority 1

oK | Cancel

Abbildung 145: Laufstunden ausgleichen

8.5.5.3 Mixed Pumps (Pumpen gemischt)

Waéhlen Sie Pumpen gemischt zur Konfiguration aus:

Motorstart.

Pumpenkonfiguration.

Pumpengrofle.

Verbindungen.

Wechseldetails.

Einstellungen fiir Zuschalten/Abschalten.

Laufzeit (Drehzeit) ungenutzte Pumpe.

Laufzeitausgleich.

Die Dropdown-Liste fiir den Motorstart dhnelt 8.5.2.1 Einfache Kaskadenregelung, jedoch mit der zusatzlichen Méglichkeit, Stern/
Dreieck zu konfigurieren.

Der Kaskadenmodus fiir gemischte Pumpen kann wie folgt konfiguriert werden:

Tabelle 17: Kaskadenmodus gemischte Pumpen

Modus

Beschreibung

Gemischte Pumpe

Eine Mischung aus Pumpen mit variabler Drehzahl, die an Frequenzumrichter angeschlossen sind,
und weiteren Pumpen mit konstanter Drehzahl.

Pumpe ungleicher GréR3e

Begrenzte Mischung aus Pumpen mit konstanter Drehzahl in verschiedenen Gréen.

Pumpe gemischt mit

Wechsel

Wechselt den Frequenzumrichter zwischen zwei Pumpen und regelt weitere Pumpen mit konstanter
Drehzahl.

Waéhlen Sie Pumpengréf3e, um die feste Pumpenkapazitét in der Applikation zu konfigurieren. Alle Pumpen mit variabler Drehzahl
sind schreibgeschiitzt und haben eine Kapazitdt von 100 %.
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— g
ump size <
D | Name i Value | %
2714.1 Pump Capacity | 2
E’I‘I.Z Pump Capacity i
2714.3 Purnp Capacity |
2714.4 Pump Capacity 1200
2714.5 | Pump Capacity {300
2714.6 Purnp Capaciky 1300
bl |l 0T 10
2714.8 Pump Capacity |100
Cancel

Abbildung 146: Feste Pumpenkapazitat konfigurieren

Informationen zur Konfiguration der Verbindung finden Sie in 8.5.5.2 Master/Follower. Einzelheiten zur Konfiguration des Wechsels
gemischter Pumpen finden Sie in 8.5.2.1 Einfache Kaskadenregelung.

Das Dialogfeld Zu- und Abschaltdetails dhnelt 8.5.2.1 Einfache Kaskadenregelung, mit der zusatzlichen Option zur Konfiguration der
Mindestdrehzahl-Abschaltverzogerung. Konfigurieren Sie, wie viele Sekunden die Fiihrungspumpe mit minimaler Drehzahl laufen
muss, wahrend der System-Istwert im Normalbetrieb-Band liegt. Nach Ablauf der Zeit schaltet sich die Pumpe aus, um Energie zu

sparen.

Staging and Destaging Details

Normal Operating Range  [ag o Override Limit ET o I™ Autotune Stage/Destage Threshold
Fixed Speed Pumps Staging Bandwidth (FSBw) | 10 % OBW Timer |10 5
(when variable speed pump is stoppad)
b Head [ Vo
Staging Delay 18 5 Staging Delay 15 5 —1 — Override limit
v B P ! / \ P
H I L//;\ NOR
Stage Threshold a0 o Destage Threshold i 50 % E { I\\ E ! /‘: ! /_-4 Artaal Head
A R i = Setpout
Staging Speed 0 RPM Destaging Speed 0 RFM \ i / i \;\ i i NOR
Staging Speed 0.0 Hz Destaging Speed 0.0 Hz \j / E i \‘-\L i i
0 Pod i e
taaing Function Owerrice limit
: ' i : e
Override hold time: NOR HOR
Staging Destaging
Delay Dela
I™ Destage At No-Flow i T'"E
(anly if No-Flow detection is active) L
Min Speed Destage Delay 300 5
conest_|

Abbildung 147: Zuschalten/Abschalten

Die Konfigurationen fiir Drehzeit Pumpe ungenutzt und Laufzeitausgleich &hneln der Master/Follower-Konfiguration.

8.6 Das Plug-in Drive File Manager (Frequenzumrichterdateimanager)

8.6.1 Kundenspezifische Initialisierungswerte — CSIV (Customer Specific Initialisation Values)

e30bt755.10

Der Drive File Manager bietet die Funktion, Dateien mit kundenspezifischen Initialisierungswerten (CSIV), Sprachdateien und Da-
teien des Anwendungsassistenten auf den Frequenzumrichter herunterzuladen. CSIV-Dateien enthalten Parametersatze, die zur Ini-
tialisierung des Frequenzumrichters verwendet werden kdnnen, um die Zeit fiir die Inbetriebnahme zu verkiirzen. Dateien kdnnen
nur Uiber den Feldbus RS485 und USB geflasht werden, wobei die serielle Adresse des Frequenzumrichters auf 1 konfiguriert ist.

Danfoss A/S © 2021.09

AQ283728700891de-000201 / 130R0466 | 129



VLT® Motion Control Tool MCT 10

Danfilh

Bedienungsanleitung Plug-ins
Tabelle 18: Verfiligbare Funktionen
Frequen- CSIV-Da- | CSIV-Da- | Sprachda- | Sprachda- | Anwen- Anwen- BegriiBun-
zumricht- | teien teien 16- | teien her- teien l6- dungsas- dungsas- | gsbild-
er-Flash- herun- schen unterladen | schen sistenten- | sistenten- | schirme
dateisys- terladen Dateien Dateien oder Be-
tem anzei- herunterla- | 16schen griBun-
gen den gsbild-
schirm

VLT® Micro Drive k. A. k. A. k. A. k. A. k. A. k. A. k. A. k. A.

FC51

VLT® HVAC Basic k. A. k. A. k. A. k. A. k. A. k. A. k. A. k. A.

Drive FC 101

VLT® HVAC Drive Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

FC 102

VLT® AQUA Drive Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

FC 202

VLT® Automation- | Ja Ja Ja Ja Ja Ja™m Ja™m Ja

Drive FC 302

Abgeleitete Ver- Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

sionen der FC-Ser-

ie

VLT® Advanced Ja Ja Ja Ja Ja k. A. k. A. k. A.

Filter AAF 006

Nur FC 302 ab Firmwareversion 6.6x.

Die Funktion ist als Plug-in mit dem Namen Frequenzumrichtersdateisystem (Drive File System) verfligbar und kann sowohl vom
Netzwerk- als auch von Projektknoten aus aufgerufen werden.

- H drive (3)

-

*

= Quick Menus

1y Alarms
{+} Smart Logic

= All Parameters

Clock Functions
Timed Actions
Preventrve Maintenance
Cascade Controller
Software Customizer
Service Log

e30bt815.12

Abbildung 148: Das Plug-in Drive File Manager (Frequenzumrichterdateimanager)

Vom Netzwerkknoten aus ist es nur méglich, den Inhalt des Frequenzumrichter-Flashsystems anzuzeigen. Er erfordert eine Ander-
ung des seriellen Frequenzumrichter-Protokollparameters Parameter 8-30 Protokoll in [1] FC MC. CSIV- und Sprachdateien kdnnen
nur vom Projektknoten heruntergeladen werden.
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8.6.2 Neue CSIV-Dateien erstellen

Um vorhandene CSIV-Dateien oder Sprachdateien in die Liste zu importieren, wahlen Sie im MenU Datei importieren.

Um CSIV-Dateien mit Initialisierungswerten in eine Datei zu exportieren, wahlen Sie im Meni Datei exportieren. Im Dateimeni
kénnen bestehende Dateien aus der Liste ausgeschnitten, kopiert, eingefligt, geldscht oder umbenannt werden.

Vorgehensweise
1. Rechtsklicken Sie auf den rechten Bereich des Frequenzumrichterdateimanagers.

2.  Wibhlen Sie Neue Datei und CSIV-Datei.

B Untitled - MCT 10 Set-up Software - o X
File Edit View Insert DriveFile System Communication Tools Options Help
DEd ¥hRd LMo @l s » BB 2|
()< Network File Name Type Size
i B aucom
- B opw1
-~ B ether
@ B Serial
- w Buset
- m- B use2
= & Project
- E drive
- g drive 2
-5 drive (3)
&= Quick Menus
All Parameters

e30bt816.12

A\ Alarms New File
4o} Smart Logic : =
Import File
@-F3 Clock Functions B
Timed Actions Export File

q% Preventive Maintenance

E Cascade Controller Drive File Manager

. I Drive File System Reinitialize Drive
B8 Software Customizer Switch Drive to Normal Mode
A Service Log
- & Sensorless Cut
i 48 Motor Copy
-4 Multi Motor Paste
B New Folder 1
L l““" Folder & Delete
Rename
Edit File

Abbildung 149: CSIV-Dateien erstellen

©  Eine leere CSIV-Datei wird erstellt und in der rechten Ansicht mit dem Standardnamen ab 1 aufgelistet.

8.6.3 Konfiguration von CSIV-Dateien

Der Inhalt der CSIV-Datei wird anhand der im Men( Datei konfigurierten Einstellungen automatisch generiert.

«  Vollstdndiger Anderungssatz erstellt den Inhalt der CSIV-Datei basierend auf den vom Benutzer vorgenommenen Anderungen
im Projekt, einschlie3lich aller abhdngigen Parameter.

«  Minimaler Anderungssatz baut den Inhalt der CSIV-Datei nur auf der Grundlage von benutzerdefinierten Anderungen auf. Wenn
diese Option ausgewahlt wird, sind die CSIV-Dateien unabhangig von der Firmwareversion des Frequenzumrichters, es sei
denn, einer der benutzerdefinierten Parameter ist nicht verfligbar.

Konfigurieren Sie die CSIV-Datei mit einem Editor. Um den Editor zu 6ffnen, doppelklicken Sie auf eine Datei aus der Liste oder wah-
len Sie Datei bearbeiten aus dem Men.
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al
B Edit CSIV File b4 ~
File Options %
Y

Edit parameters below, Fie Contents:

D Mame Setup 1 Setup 2 |Setup3 A Para... Setup Value

001 Language [0] English [0] English [0] English

002 Motor Speed Unit [1] Hz . [1] Hz [ Hz

003 Regional Settings [0] International [0] International [0] Internat

004 Operating State at Po... | [0] Resume [0] Resume [0] Resume

005 Local Mode Unit [0] As Motor Speed ... | [0] As Motor Speed ... | [0] As Mot

ow_ Act'w_e Set-up _[I] Set-up 1 [1] Set-up 1 [1] Set-up

012 This Set-up Linked to | [0] Not linked [0] Mot linked [0] Not linl

020 Display Line 1.1 Small :|1502] Reference (%] |[1602] Reference [%] [1602] Refe

021 Displa;._r Line 1.2 Small |[1614] Motor current | [1614] Motor current | [1614] Mot

022 Display Line 1.3 Small | [1610] Power [kW] [1610] Power [kW] [1610] Pow

023 Display Line 2 Large [1613] Frequency [1613] Frequency [1613] Frec

024 Display Line 3 Large [1502] kWh Counter | [1302] kWh Counter | [1502] kWt

025.0 My Personal Menu 1 1 1

025.1 My Personal Menu 20 20 20

025.2 My Personal Menu 21 21 21

0253 |MyPersonalMenu |22 |22 z

025.4 My Personal Menu 23 |23 23

025.5 My Personal Menu 24 .24 24

025.6 My Personal Menu 67 . 67 67

025.7 My Personal Menu 1551 1551 1551

025.8 My Personal Menu 0 0 0

025.9 My Personal Menu 0 0 0

025.10 My Personal Menu 0 0 0

025,11 My Personal Menu 0 0 0

025.12 My Personal Menu :0 0 0

025,13 My Personal Menu |0 0 0

025.14 My Personal Menu 0 0 0

02515 | My Personal Menu |0 0 0

025.16 My Personal Menu 0 0 0

025,17 My Personal Menu 0 0 ]

025.18 My Personal Menu 0 0 0

02519 My Personal Menu 0 0 0

030 Custom Readout Unit |[1] % .[1] % [1] %

A e n_a_ase lnnn nnn noan

< » Cancel Save

Abbildung 150: Aus dem Projekt importierte Parametereinstellungen und der aktuelle Inhalt der CSIV-Datei

Die linke Ansicht enthalt die aus dem Projekt importierten Parametereinstellungen. Die rechte Ansicht listet den aktuellen Inhalt der
CSIV-Datei auf.

Bearbeiten Sie die entsprechenden Parametereinstellungen in der Ansicht Parameter unten bearbeiten.

Die im Menii Optionen vorgenommenen Anderungen kénnen riickgingig gemacht werden.

Parameter auf Projekt-Frequenzumrichter zuriicksetzen gilt fur Initialisierungswerte fur CSIV-Dateiinhalte, die zum urspriinglichen
Projekt gehoren.

Zuriicksetzen auf die Standardwerte setzt alle Parameter auf die Werkseinstellungen zurtick und |6scht den Inhalt der CSIV-Datei.

Klicken Sie auf Speichern, um die Parametereinstellungen aus dem Dateiinhalt in der CSIV-Datei zu speichern.

Klicken Sie auf Abbrechen, um alle Anderungen zu verwerfen und den CSIV-Editor zu schlieBen.

Im Rahmen des CSIV-Inhalts werden auch die Frequenzumrichterinformationen in der Datei gespeichert. Beim Offnen der Datei im
CSIV-Editor erfolgt eine Priifung auf Kompatibilitat.
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- —
Import results E o‘_o'
Project Drive ~File 93
Serkest Fcaaz Series: =a a
Detabase: 0BT Database: D641 ?
Software: ﬁa.qz Software: 42
Filter
Nates C Warnings Errars c ] g

Mo problems encountered

‘ [ ot |

Abbildung 151: Priifung
Wenn die Parametereinstellungen in der Datei gespeichert wurden, 6ffnen Sie sie zur Priifung.

8.6.4 Frequenzumrichterdateimanager

Dateien konnen Uber den Drive File Manager im Meni heruntergeladen oder vorhandene Dateien auf dem Frequenzumrichter ge-
[6scht werden.

o~
B Untitied - MCT 10 Set-up Software - o X p
File Edit View Insert Drive File Systern Communication Tools Options Help g
= | - - o ame [mmml "ad =]
NEd g L85 o @ =B iiode @
B 'Emrk File Name Type Size
- B oP-v1 m New File » ;
- B ether Import File
. B Serial
- Busei Export File
- Busez2 . :

Reinitialize Drive

Switch Drive to Normal Mode

Cut
Copy
Paste
4+} Smart Loglc- e
@[ Clock Functions
[} Timed Actions Rename
* Preventive Maintenance Edit File
83 Cascade Controller
B Drive File System
m Software Customizer
B Service Log
& Sensorless
-. Motor
| R Multi Motor
i IR New Folder 1
i | New Folder 8

Puts the drive in boot mode and starts the Drive File manager

Abbildung 152: Frequenzumrichterdateimanager

Beim Offnen des Drive File Managers wird der Frequenzumrichter in den Service Modus versetzt.

Wenn die Verbindung unterbrochen wird oder der Frequenzumrichter Aus-/Einschaltzyklus lauft, bleibt der Frequenzumrichter
im Servicemodus. Mit dem Software-Upgrade-Plug-in kann er wieder in den normalen Modus versetzt werden.
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_—
Bl | —
Warning 8
Project Drive: Connected Drive: %
=]
- 152}
Series: fc'm ?‘C—SDZ o
Power: ?m ?m
Videoe? oov-240v oov-240¢
Software Version: ﬁ EAZ
Options: McARiBhetetie
Legend
Full Compatibility: r
Limited Compatibity: r
Incompatibility warming: L |

Abbildung 153: Servicemodus

Der Frequenzumrichterdateimanager ist in einen linken Bereich namens Projekt-Frequenzumrichter und einen rechten Bereich
namens Verbundene Frequenzumrichter unterteilt.

«  Projekt-Frequenzumrichter listet die Dateien im Projekt auf.

«  Verbundener Frequenzumrichter listet die Dateien auf, die im Frequenzumrichter-Flashdateisystem vorhanden sind.

’ —
5 - B —
Drive File Manager 5
3
Project Drive Connected drive a5
o
(52}
Mame |T | Size| Narne ]T ] Ezel o
OSIv-test csiv 92 bytes german Ing 9369 b...
french Ing 92120b...
italian Ing 94712b...
spanish Ing 93904b...
danish Ing 92372b...
Swedish Ing  34472Zb...
Dutch Ing 34620b...
Finnish Ing 35620b...

Abbildung 154: Vorhandene Dateien

In der Mitte der Ansicht befinden sich drei Schaltflachen. Der Pfeil nach rechts libertréagt die Dateien vom Projekt auf das Frequen-
zumrichter-Flashdateisystem.

Abbildung 155: Pfeil nach rechts

Der Pfeil nach links tibertragt die Dateien aus dem Frequenzumrichter-Flashdateisystem in das Projekt.

Abbildung 156: Pfeil nach links

Die Schaltflache Beenden schlie3t den Frequenzumrichterdateimanager und schaltet den Frequenzumrichter wieder in den Nor-
malmodus.

X

Abbildung 157: Beenden
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8.7 Plug-in zur Konfiguration der funktionalen Sicherheit

8.7.1 Einleitung
Die VLT® Safety Option MCB 15x-Serie wird im Sicherheitskonfigurations-Plug-in definiert:

« Die Konfiguration der Sicherheitsfunktionen fiir die sichere Bewegung schaltet den Frequenzumrichter ab, wenn ein Fehler auf-
tritt.

«  Einstellung von:
- Grenzwerten.
- Bremsrampen fir die Sicherheitsfunktionen.
- Uberwachung von Bewegungsablaufen.

Die Bedienungsanleitung zum VLT® AutomationDrive FC 301/FC 302 enthélt wichtige Informationen tber Sicherheitssysteme, die
bei der Montage und Konfiguration der Sicherheitsfunktionen zur Drehzahliiberwachung des Moduls MCB 15x verwendet werden
miussen.

e30bc961.13

Abbildung 158: Systemiiberblick

8.7.1.1 Kompatibilitat mit Sicherheitsoption

Die VLT® Safety Option MCB 15x-Serie wird ab der SW-Version 6.64 des VLT® AutomationDrive FC 301/FC 302 unterstiitzt. Altere
Versionen werden nicht unterstitzt. Das MCB 15x-Sicherheits-Plug-in unterstitzt folgende Feldbusse:

+  Serielle Kommunikation:
- RS232 bis R5485
- USB auf RS485
+ USB
«  PROFIBUS DP-V1
Das MCT 10-Sicherheits-Plug-in fiir die VLT® Safety Option MCB 15x bietet folgende Funktionen:
- Offline-Projektierung und Vorbereitung von Sicherheitsfunktionen.
+ Inbetriebnahme von Sicherheitskonfigurationen.
«  Erstellen von Backups von Sicherheitskonfigurationen.
«  Sichere Optionsdiagnose.

«  Uberwachung des Verhaltens und der Fehlercodes aktiver Frequenzumrichter.
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8.7.2 Zugriff

8.7.2.1 Passwortverwaltung

Der Zugriff auf die VLT® Safety Option MCB 15x-Serie ist durch Passworter beschrénkt. Das Passwort wird bei jeder Inbetriebnahme

einer neuen Konfiguration fiir das Gerat abgefragt.

8.7.2.2 Zugriff auf das Sicherheits-Plug-in fiir die VLT® Safety Option MCB 15x-Serie

Vorgehensweise
1.
2.

= ﬁ Metwaork
B op-vi
B Serial
El- & Project
= [ TestD

e e e - - e e e e e e R

Erweitern Sie die Netzwerk- oder Projektansicht des Frequenzumrichters.
Erweitern Sie den entsprechenden Frequenzumrichter, um dessen Inhalt anzuzeigen.

e30bc933.11

rve

:= All Parameters

Bl 0-** Operation / Display
£ 1-** Load and Mctor
#) 2-*" Brakes

=, 3-** Reference / Ramps
...F 4-** Limits / Wamnings
U3 5-m Digital In/Out

G 6-*" Analog In/Out

11 7-** Controllers

T,a 8-** Comm. and Options
2= 13-** Smart Logic

2.2 14-** Special Functions

- B 15-* Drive Information

‘i 16-** Data Readouts
?& 18-"" Data Readouts 2
: = 30-** Special Features

2= 42-*" Safety Functions

s Alarms
1+} Smart Logic
. Drive File System

%% Safe

Abbildung 159: Das Sicherheits-Plug-in fiir MCB 15x (Sicher/Safe) wird mit dem Symbol fiir funktionale Sicherheit im Projektbaum

angezeigt

quenzumrichter aus dem

dem Sicherheits-Plug-in

Wenn mehrere separate Online- oder Offline-Frequenzumrichter vorhanden sind, wahlen Sie den entsprechenden Fre-
Strukturbaum aus, der tiberwacht werden soll.

Die Parameter, die mit dem Sicherheits-Plug-in fiir MCB 15x bearbeitet werden konnen, sind auch in Parametergruppe

42-** Sicherheitsfunktionen in der Gruppe Alle Parameter des Strukturbaums enthalten. Diese Parameter kénnen nur mit

fair MCB 15x bearbeitet werden.
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Um Parametergruppe 42-** Sicherheitsfunktionen in der Ansicht Alle Parameter anzuzeigen, erweitern Sie die Gruppe Alle
Parameter unter dem gewdiinschten Frequenzumrichter und wahlen Sie das Objekt 42-** Sicherheitsfunktionen. Rechts
wird der Parameter Netz angezeigt.

8.7.3 Schnittstelle Sicherheits-Plug-in

Das Layout des Plug-ins ist in separate Abschnitte unterteilt, die alle in diesem Kapitel ndher beschrieben werden.

N
Administration Change password Write to drive ! N Parameter Set Name: Customization File 1.00 :
&
Status General Speed Monitoring  Safe Input  Safe Stop 1 Safely Limited Speed  Safe Maximum Speed Parameters 8
o
(52}
O Dn [}
O D1z
Measured Speed Source: Safe Option ~
© s37 P B
Mounting Type: Motor Shaft Mounted
O sTO
©® ss1A
Gear Ratio: 1.0000
@ ss1B
@ sLsA Encoder Resolution: 1024 FFR
@ s5L8B
© sus Encoder Direction: Clockwise ™
Feedback Type: Without direction infa v/ AT N
@ Power cycle required |
@ Yearly testneeded 200.00 ]
I\ =
@ Blank Initial _—
B
@ Evor Zero Speed Timer: 8760 h
Error description Speed Deviation ms
Time remaining until PUST No
365 davs 0 hours
Time remaining until spead
suspension
364 days 15 hours
Time remaining until DI offline
testrequired
365 davs 0 hours
Time remaining until DI2 offine
test required
365 days 0 hours

Abbildung 160: Die Start-Registerkarte des Sicherheits-Plug-ins fiir die Plug-in-Schnittstelle der VLT® Safety Option MCB 15x-Series (Betrieb im
Offline-Modus)

Das Sicherheits-Plug-in fiir den MCB 15x verfligt Giber Tooltips fiir alle Plug-in-Schnittstellenkomponenten. Wenn Sie den Mauszeig-
er kurz iber eine beliebige Schnittstellenkomponente bewegen, wird ein Tooltip angezeigt, der die aktuelle Option, LED oder den
Registerkartentitel detailliert beschreibt. In diesen Tooltips finden Sie schnelle und einfache Hilfeinformationen.

e30bc935.11

Abbildung 161: Tooltip-Beispiel

8.7.3.1 Informations- und Administrationsbereich

Administration | Change password | Parameter Set Name: SafeSet1 I Wirite tao dive |
Abbildung 162: Sicherheits-Plug-in fiir den Informations- und Administrationsbereich der VLT® Safety Option MCB 15x-Serie

Der Informationsbereich oben an der Plug-in-Schnittstelle zeigt den Profilnamen fiir das aktuelle Sicherheits-Plug-in fiir den MCB
15x an und informiert iber anstehende Anderungen.

Je nach Modus stehen im Informationsbereich weitere Optionen zur Verfiigung.
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«  Offline-Modus: Wenn ein Frequenzumrichter angeschlossen ist, driicken Sie Schreiben auf Frequenzumrichter und laden Sie die
Konfiguration auf den MCB 15x hoch.

+  Online-Modus: Im Bereich Information sind noch zwei weitere Auswahlmdglichkeiten vorhanden:
- Verwaltung
- Passwort andern

Das Benachrichtigungssymbol wird angezeigt, wenn fiir den Frequenzumrichter Anderungen anstehen, die noch nicht auf den Fre-
quenzumrichter geschrieben wurden. Dieses Symbol wird bei jeder Aktualisierung der Konfiguration angezeigt. Erst nach erfol-
greicher Inbetriebnahme wird das Symbol aus der Ansicht entfernt.

8.7.3.2 LED-Statusbereich

Auf der linken Seite des Sicherheits-Plug-ins fiir die VLT® Safety Option MCB 15x-Serie befindet sich der Statusbereich. Der Statusber-
eich enthilt informative LED-Statussymbole, die bei der Uberwachung der Funktion und des Status des Sicherheits-Plug-ins fiir MCB
15x-Konfigurationsobjekte helfen.

Status

Oon
O oi2
© s

e30bc937.12

O sTo

@ sS1A
© ss1B
@ SLsA
@ sisB

© sms

© Power cycle required
@© Yearly testneeded
@© Blank Initial

© Enor

Ertor description

Time remaining until PUST
365 days O hours_
Time remaining until speed
_suspension_
364 days 15 hours
Time remaining until DI offine
_lestrequired
365 days O hours
Time remaining until DI2 offiine

testrequired
365 days O hours

Abbildung 163: LED-Statusbereich

Die LED-Symbole sind nur aktiv, wenn auf das Sicherheits-Plug-in fiir MCB 15x im Online-Netzwerkmodus zugegriffen wird. Bei
Arbeiten im Offline-Projektmodus bleiben die LEDs inaktiv (grau).
Tabelle 19: LED-Statusinformationen
LED-Status Beschreibung
Griin Status OK - die Option ist aktiviert oder aktiv.
Griin blinkend Status ausstehend - die Option steht aus. Dies gilt nur fir DI1- und DI2-LEDs.
Gelb Aktiver Status — die Option ist aktiv.
Rot blinkend Warnstatus — die Option ist in einen Warnzustand gelaufen.
Rot Fehlerstatus — die Option ist in einen Fehler gelaufen.
Grau Zustand Aus — Die Option ist entweder deaktiviert, offline oder inaktiv.
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Tabelle 20: LED-Statusinformationen

LED Status

DI Status des Digitaleingangs 1.

DI2 Status des Digitaleingangs 2.

S37 Status des sicheren Ausgangs S37 fuir Klemme T37 am Frequenzumrichter.
STO Status von ,Safe Torque Off".

SS1-A Status von Sicherer Stopp 1 A.

SS1-B Status von Sicherer Stopp 1 B.

SLS-A Sicher begrenzte Geschwindigkeit A.

SLS-B Sicher begrenzte Geschwindigkeit B.

SMS Status der sicheren Hochstgeschwindigkeit

Aus-/Einschaltzyklus er- | Diese LED leuchtet, wenn das Gerdt einen Aus-/Einschaltzyklus benétigt.
forderlich

Jéhrliche Prifung erfor- | Die Digitaleingdnge missen einmal jéhrlich geprift werden. Eine Warnung zeigt an, wann die Pri-
derlich fung durchgefiihrt werden muss.

Unmodifizierter Aus- Wenn die LED aufleuchtet, befindet sich der MCB 15x in einem unmodifizierten Ausgangszustand,
gangszustand (Blank In- | d. h.in den Werkseinstellungen. Geben Sie beim ersten Schreiben auf den MCB 15x ein neues Pass-
itial) wort ein.

Fehler Der MCB 15x hat einen Fehler erkannt. Der spezifische Fehlercode wird im Fehlercode-Display unter
der Fehler-LED angezeigt: Weitere Informationen zu Fehlercodes finden Sie unter 13.3.3 Warnungen
und Alarme.

8.7.3.3 Konfigurationsbereich

Der Konfigurationsbereich enthélt spezielle Abschnitte/Registerkarten zur Konfiguration der Sicherheitsfunktionen.
Die Reihenfolge der Registerkarten zeigt die Reihenfolge, in der die Einstellungen konfiguriert werden sollten.

In den folgenden Abschnitten werden die Inhalte der Konfigurationsregisterkarten detailliert beschrieben:

«  Allgemeine Drehzahliiberwachung.

+  Sicherer Eingang.

«  Sicherer Stopp 1.

«  Sicher begrenzte Geschwindigkeit.

«  Sichere Hochstdrehzahl (Safe Maximum Speed)

Die letzte Registerkarte Parameter enthilt ein Tabellenlayout aller Konfigurationsoptionen fiir fortgeschrittene Benutzer.

8.7.3.4 Allgemeine Drehzahliberwachung

Die Registerkarte Allgemeine Drehzahliiberwachung enthalt primére und allgemeine Informationen tber die Konfigurationsdetails
der Geber/Naherungsschalter-Riickmeldung.
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. o~

General Speed Monitoring  Safe Input Safe Stop 1 Safely Limited Speed  Safe Maximum Speed Parameters e

3

o3}

5]

o

o

52}

]
Measured Speed Source: Safe Option ~
Mounting Type: Motor Shaft Mounted

Gear Ratio: 1.0000
Encoder Resolution: 1024 PPR.

Encoder Direction: Clockwise v
Feedback Type: without direction info -
200.00

Zero Speed Timer: 8760 h
Speed Deviation ms

Abbildung 164: Registerkarte Konfiguration der Drehzahliiberwachung
Auf der linken Seite der Registerkarte befinden sich folgende Konfigurationsoptionen:

Tabelle 21: Optionen fiir die allgemeine Drehzahliiberwachung

Option Beschreibung
Quelle gemes- Diese Option definiert die gemessene Drehzahlrichtungsquelle. Die folgenden Optionen stehen zur Verfii-
sene Drehzahl gung:

«  Sicherheits-Plug-in flr VLT® Safety Option MCB 15x-Serie — der Istwertanschluss ist Sicherheits-Plug-in fir
MCB 15x.

«  Keine - es wird kein Istwertanschluss verwendet.

«  Werkseinstellung: [Sicherheits-Plug-in fiir MCB 15x].

Montageart Diese Option legt fest, wo der Geber montiert ist. Die folgenden Optionen stehen zur Verfiigung:

«  Montiertes Getriebe - der Geber, der die Drehzahl misst, ist mit einem Getriebesystem auf einer Welle
montiert.

«  Motorwellenmontiert — der Geber ist direkt an der Motorwelle montiert.

+  Ohne Geber - der Frequenzumrichter ist mit der Option VLT® Sensorless Safety MCB 159 montiert. Der
Geber erfasst die Motordrehzahl Giber Gegen-EMK.

Getriebelber- Diese Option definiert das Verhaltnis zwischen Motorwelle und Geberdrehzahl.
setzung 0,0001 und 32,0000.
Werkseinstellung: 1,0000.

Drehgeberau- Diese Option definiert die Auflésung des Drehgebers, der an das Sicherheits-Plug-in fiir MCB 15x angeschlos-
f|65ung VI_T® sen |St.

i:é‘;tﬁg)ption Bereich: 1 und 4096 PPR fiir HTL und 1 und 1000 PPR fiir TTL.
Werkseinstellung: 1024 PPR.
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Drehgeberrich- | Diese Option bietet die Moglichkeit, die erkannte Geberdrehrichtung zu @ndern, ohne die Verdrahtung zum
tung Geber selbst zu verdndern. Die folgenden Optionen stehen zur Verfligung:

+ Im Uhrzeigersinn - positiver Istwert, wenn sich der Geber im Uhrzeigersinn dreht.
«  Gegen den Uhrzeigersinn - positiver Istwert, wenn sich der Geber gegen den Uhrzeigersinn dreht.

Werkseinstellung: [Rechtslauf].

Istwerttyp Diese Option definiert den Istwerttyp. Die folgenden Optionen stehen zur Verfiigung:
«  MitRichtungsinfo — der Istwert liefert Richtungsinformationen, z. B. ein Geber.
+  Ohne Richtungsinfo - der Istwert liefert keine Richtungsinformation (Ndherungsschalter-Konfiguration).

Werkseinstellung: [Mit Richtungsinfo].

Istwertfilter Diese Option legt die Frequenz fest, die vom Istwertfilter fir hochauflésende Geber oder Naherungsschalter
verwendet wird, wenn die Auflésung niedrig ist.

Bereich: 0,01-200 Hz (aus).
Werkseinstellung: [200 Hz (aus)].

Zgro Speed- Mit dieser Option kann die Drehzahl unter 120 U/min liegen, wenn SLS aktiv ist, bevor STO aktiviert wird.
Timer (NuII.- Bereich: 0 und 10000 s.
drehzahl-Timer) .

Werkseinstellung: [10].

8.7.3.5 Sicherer Eingang

Die Registerkarte Konfiguration des sicheren Eingangs enthalt detaillierte Informationen zu Eingangskanal, Einstellungen, Fehlerreak-
tion und Quittierfunktionen, die der VLT® Safety Option MCB 15x-Serie zugeordnet sind.
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Abbildung 165: Registerkarte Konfiguration sicherer Eingang
Die Registerkarte Sicherer Eingang enthélt mehrere Abschnitte und Konfigurationsmaoglichkeiten.
Tabelle 22: Optionen fiir Sicheren Eingang
Option Beschreibung
DI1-Si- Diese Option definiert die Sicherheitsfunktion, die von DI1 verwendet wird. Die folgenden Optionen stehen zur Ver-

cherheits- | figung:

funktion . . .
«  STO - Safe Torque Off wird als sichere Funktion von DI1 verwendet.

«  SS1-A - Sicherer Stopp 1 A wird als sichere Funktion von DI1 verwendet.

«  SS1-B - Sicherer Stopp 1 B wird als sichere Funktion von DI1 verwendet.

«  Deaktiviert - Die DI1-Sicherheitsfunktion ist deaktiviert.
Werkseinstellung: STO.

«  SLS-A -Sicher begrenzte Geschwindigkeit A wird als sichere Funktion von DI1 verwendet.

«  SLS-B - Sicher begrenzte Geschwindigkeit B wird als sichere Funktion von DI1 verwendet.

DI1-Typ Diese Option definiert den verwendeten DI-Typ. Die folgenden Optionen stehen zur Verfiigung:
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« NCNC - Typ NCNC (Offner/Offner) wird verwendet.
«  Antivalent - Typ NO/NC (antivalent, SchlieBer/Offner) wird verwendet.

« NC-Typ 1 NC-Eingang (Offner) wird verwendet.

DI1 Wie- Der Neustart des MCB 15x konfiguriert das Startverhalten von DI 1. Die folgenden Optionen stehen zur Verfligung:
deranlauf- | | Manuell - Der Neustart erfolgt manuell.
verhalten
+  Automatisch — Der Neustart wird automatisch durchgefiihrt.
Werkseinstellung: Manuell.
DI2 Diese Option definiert die von DI2 verwendete Sicherheitsfunktion. Die folgenden Optionen stehen zur Verfligung:

«  STO - Safe Torque Off wird als sichere Funktionen von DI2 verwendet.

« SS1-A - Sicherer Stopp 1 A wird als sichere Funktion von DI2 verwendet.

«  SS1-B - Sicherer Stopp 1 B wird als sichere Funktion von DI2 verwendet.

+  SLS-A - Sicher begrenzte Geschwindigkeit A wird als sichere Funktion von DI2 verwendet.
+  SLS-B - Sicher begrenzte Geschwindigkeit B wird als sichere Funktion von DI2 verwendet.
«  Deaktiviert - Die DI2-Sicherheitsfunktion ist deaktiviert.

Werkseinstellung: STO.

DI2-Typ Die Option definiert den verwendeten DI2-Typ. Die folgenden Optionen stehen zur Verfiigung:
« NCNC - Typ NCNC (Offner/Offner) wird verwendet.

- Antivalent - Typ NO/NC (antivalent, SchlieBer/Offner) wird verwendet.

« NC-Typ 1 NC-Eingang (Offner) wird verwendet.

DI2-Wie- Diese Option definiert das DI2-Wiederanlaufverhalten. Die folgenden Optionen stehen zur Verfligung:
deranlauf-

+  Manuell - Der Wiederanlauf erfolgt manuell.
verhalten

«  Automatisch — Der Wiederanlauf wird automatisch durchgefiihrt.

Werkseinstellung: Manuell.

Tabelle 23: Optionen fiir Eingabeeinstellungen

Option Beschreibung

DI1-Diskrepanzzeit Diese Option legt die Zeit fur die Signalabweichung von DI1 fest.
Bereich: 0-5000 ms.
Werkseinstellung: 10 ms.

Stabile Signalzeit DI1 Diese Option legt die Zeit fest, bis das DI1-Signal stabil wird.
Bereich: 0-5000 ms.
Werkseinstellung: 10 ms.

Diskrepanzzeit DI2 Diese Option legt die Zeit fiir die DI2-Signalabweichung fest.
Bereich: 0-5000 ms.
Werkseinstellung: 10 ms.

Stabile Signalzeit DI2 Diese Option legt die Zeit fest, bis das DI2-Signal stabil wird.
Bereich 0-5000 ms.
Werkseinstellung: 10 ms.
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Tabelle 24: Optionen fiir Fehlerverhalten

Option Beschreibung
Reaktion auf ex- Diese Option definiert die Reaktion, die ausgefiihrt wird, wenn ein externer Fehler auftritt. Die folgenden
terne Fehler Optionen stehen zur Verfiigung:

«  STO - STO wird ausgefiihrt.

+  SS1-A-SS1-A wird ausgefiihrt.
«  SS1-B-SS1-B wird ausgefiihrt.
Werkseinstellung: STO.

Tabelle 25: Optionen fiir Riicksetz-Einstellungen

Option Beschreibung

Ruicksetz- | Diese Option legt die Quelle fiir das Riicksetz-Signal fiir das Sicherheits-Plug-in fir MCB 15x fest. Die folgenden Op-
Quelle tionen stehen zur Verfligung:

+  Frequenzumrichter-Rlcksetzen — Die Quelle ist ein Frequenzumrichter-Riicksetzen.

«  Frequenzumrichter sicheres Riicksetzen - Die Quelle ist ein sicheres Frequenzumrichter-Riicksetzen.
«  Sicherheitsoption DI2_A - Die Quelle ist MCB 15x DI2_A.

Werkseinstellung: FU-Reset (Drive Reset).

8.7.3.6 Sicherer Stopp 1 (Safe Stop 1)
Die Registerkarte Sicherer Stopp 1 ermdglicht die Einstellung spezifischer Szenarien fiir das sichere Stoppen des Frequenzumrichters
unter bestimmten Bedingungen.
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General Speed Monitoring Safe Input Safe Stop 1 Safely Limited Speed  Safe Maximum Speed Parameters
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Abbildung 166: Registerkarte Sicherer Stopp 1
Die Registerkarte Sicherer Stopp 1 enthalt die folgenden getrennten Abschnitte mit den folgenden Konfigurationsmdoglichkeiten:

Tabelle 26: Optionen fiir SS1-A

Option Beschreibung
Typ Diese Option legt den Typ fiir die Konfiguration des sicheren Stopps fest. Die folgenden Optionen stehen zur Ver-
fugung:

+  Verzégerung - Um den Frequenzumrichter sicher anzuhalten, wird eine Verzégerung verwendet.
+  Rampe - Um den Frequenzumrichter sicher anzuhalten, wird eine Rampe verwendet.

Werkseinstellung: Verzégerung.

Typ: Verzo- | Die folgenden Konfigurationsoptionen sind verfligbar, wenn der Typ auf Verzégerung eingestellt ist:
gerung

VerzGgerungszeit Diese Option legt die Zeitdauer fest, welche die SS1-Verzégerungsfunktion verwendet,
um die Drehzahl iber eine Rampe auf 0 U/min abzusenken.

Bereich: 0,1-3600 s.
Werkseinstellung: 1s.

Rampenprofil Diese Option definiert die Einstellung des Rampenprofils. Die folgenden Optionen stehen
zur Verfligung:

« Linear - Fir die Verzdgerung wird eine lineare Rampe verwendet.

+  S-Rampe konst. Zeit - Eine konstante Zeitrampe wird verwendet, um den Frequen-
zumrichter sicher anzuhalten.
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Werkseinstellung: Linear.

Delta-Zeit Diese Option definiert die Pufferzeit, die zur Verzégerungszeit addiert wird, bevor STO ak-
tiviert wird.

Bereich: 0-99 %.

S-Form Anfang Diese Option ist nur konfigurierbar, wenn als Rampenprofil die S-Rampenkonstantenzeit
ausgewahlt ist. Diese Option definiert den Anteil der gesamten Rampe-ab-Zeit, wenn das
Verzégerungsmoment zunimmt. Ein hoher Prozentsatz kompensiert ruckartige Drehmo-
mentanderungen in der Applikation starker.

Bereich: 1-50 %.

Werkseinstellung: 50 %.

S-Form Ende Diese Option ist nur konfigurierbar, wenn als Rampenprofil die S-Rampenkonstantenzeit
ausgewahlt ist. Diese Option definiert den Anteil der gesamten Rampe-ab-Zeit, wenn das
Verzégerungsmoment zunimmt. Ein hoher Prozentsatz kompensiert ruckartige Drehmo-
mentdnderungen in der Applikation stérker.

Bereich: 1-50 %.

Werkseinstellung: 50 %.

Typ: Die folgenden Konfigurationsoptionen sind verfligbar, wenn der Typ auf Rampe eingestellt ist:
Rampe

Rampenkonfiguration | Diese Option definiert die verwendete Rampenkonfiguration. Die folgenden Optionen
stehen zur Verfliigung:

«  Steigung - Eine geneigte Rampe wird verwendet.

«  Zeit - Eine Zeitrampe wird verwendet.

VerzGgerungsrate Diese Option kann nur konfiguriert werden, wenn die Steigung fiir die Rampenkonfigura-
tion ausgewahlt ist. Diese Option legt die Verzégerungsrate fiir den auf SS1 basierenden
abfallenden Rampenstil fest.

Bereich: 1-30000 UPM/s.

Werkseinstellung: 1500 UPM/s.

Rampenzeit Diese Option ist nur konfigurierbar, wenn Zeit fiir die Rampenkonfiguration ausgewahlt
ist. Definiert die Zeit, nach der das Sicherheits-Plug-in fiir die VLT® Safety Option MCB 15x-
Serie die STO-Funktion aktiviert.

Delta V Diese Option definiert die Toleranz zwischen der berechneten Drehzahl und der tatsachli-
chen Drehzahl, die das Sicherheits-Plug-in fiir MCB 15x zulasst.

Bereich: 1-10000 U/min.
Werkseinstellung: 120 U/min.

Zero Speed Diese Option legt die Drehzahl fest, bei der das Sicherheits-Plug-in fiir MCB 15x die STO-
Funktion aktiviert.

Bereich: 1-600 U/min.
Werkseinstellung: 10 U/min.

Tabelle 27: Optionen fiir SS1-B

Option Beschreibung
Typ Diese Option legt den Typ fiir die Konfiguration des sicheren Stopps fest. Die folgenden Optionen stehen zur Ver-
figung:

+  Verzégerung - Um den Frequenzumrichter sicher anzuhalten, wird eine Verzégerung verwendet.

+  Rampe - Um den Frequenzumrichter sicher anzuhalten, wird eine Rampe verwendet.
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Werkseinstellung: Verzégerung.

Typ: Verzo- | Die folgenden Konfigurationsoptionen sind verfligbar, wenn der Typ auf Verzogerung eingestellt ist:
gerung

VerzGgerungszeit Diese Option legt die Zeitdauer fest, welche die SS1-Verzégerungsfunktion verwendet,
um die Drehzahl Gber eine Rampe auf 0 U/min abzusenken.

Bereich: 0,1-3600 s.
Werkseinstellung: 1 s.

Rampenprofil Diese Option definiert die Einstellung des Rampenprofils. Die folgenden Optionen stehen
zur Verfligung:

+  Linear - Fir die Verzdgerung wird eine lineare Rampe verwendet.

»  S-Rampe konst. Zeit - Eine konstante Zeitrampe wird verwendet, um den Frequen-
zumrichter sicher anzuhalten.

Werkseinstellung: Linear.

Delta-Zeit Diese Option definiert die Pufferzeit, die zur Verzégerungszeit addiert wird, bevor STO ak-
tiviert wird.

Bereich: 0-99 %.

S-Form Anfang Diese Option ist nur konfigurierbar, wenn als Rampenprofil die S-Rampenkonstantenzeit
ausgewahlt ist. Diese Option definiert den Anteil der gesamten Rampe-ab-Zeit, wenn das
Verzégerungsmoment zunimmt. Ein hoher Prozentsatz kompensiert ruckartige Drehmo-
mentdnderungen in der Applikation stdrker.

Bereich: 1-50 %.

Werkseinstellung: 50 %.

S-Form Ende Diese Option ist nur konfigurierbar, wenn als Rampenprofil die S-Rampenkonstantenzeit
ausgewahlt ist. Diese Option definiert den Anteil der gesamten Rampe-ab-Zeit, wenn das
Verzégerungsmoment zunimmt. Ein hoher Prozentsatz kompensiert ruckartige Drehmo-
mentdnderungen in der Applikation stdrker.

Bereich: 1-50 %.

Werkseinstellung: 50 %.

Typ: Die folgenden Konfigurationsoptionen sind verfiigbar, wenn der Typ auf Rampe eingestellt ist:
Rampe

Rampenkonfiguration | Diese Option definiert die verwendete Rampenkonfiguration. Die folgenden Optionen
stehen zur Verfligung:

«  Steigung - Eine geneigte Rampe wird verwendet.

«  Zeit - Eine Zeitrampe wird verwendet.

Verzégerungsrate Diese Option kann nur konfiguriert werden, wenn die Steigung furr die Rampenkonfigura-
tion ausgewahlt ist. Diese Option legt die Verzogerungsrate fiir den auf SS1 basierenden
abfallenden Rampenstil fest.

Bereich: 1-30000 UPM/s.

Werkseinstellung: 1500 UPM/s.

Rampenzeit Diese Option ist nur konfigurierbar, wenn Zeit fiir die Rampenkonfiguration ausgewahlt
ist. Definiert die Zeit, nach der das Sicherheits-Plug-in fiir die VLT® Safety Option MCB 15x-
Serie die STO-Funktion aktiviert.

Delta V Diese Option definiert die Toleranz zwischen der berechneten Drehzahl und der tatsachli-
chen Drehzahl, die das Sicherheits-Plug-in fiir MCB 15x zuldsst.

Bereich: 1-10000 U/min.
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Werkseinstellung: 120 U/min.

Zero Speed

Diese Option legt die Drehzahl fest, bei der das Sicherheits-Plug-in flir MCB 15x die STO-

Funktion aktiviert.
Bereich: 1-600 U/min.
Werkseinstellung: 10 U/min.

8.7.3.7 Sicher begrenzte Geschwindigkeit (Safely Limited Speed)

Die Registerkarte Sicher begrenzte Geschwindigkeit ermdglicht die Einstellung spezifischer Szenarien fiir sicher begrenzte Drehzahlen
der Frequenzumrichter unter bestimmten Bedingungen.

General Speed Monitoring  Safe Input  Safe Stop 1 Safely Limited Speed  safe Maximum Speed Parameters

SL5-A
SLS Setup: SLS with ramp ~
Ramp Down Time: s
Speed Limit: 150 RPM
Cut Off Speed: 270 RPM

Apply recommended value: 433 RPM.

Fail Safe Reaction: |STO 5
SLS-B
SLS Setup: SLS without ramp  ~
1.0
Speed Limit: 150 RPM
Cut Off Speed: 270 RPM

Apply recommended value: 270 RPM.

Fail Safe Reaction: |STO ~

Abbildung 167: Die Registerkarte Sicher begrenzte Geschwindigkeit (Safely Limited Speed)
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Die sicher begrenzte Geschwindigkeit enthélt die folgenden getrennten Abschnitte mit den folgenden Konfigurationsmaoglichkeit-

en:

Tabelle 28: Optionen fiir SLS-A

Option Beschreibung

SLS-Konfigura- Diese Option definiert den Typ der Konfiguration fir die sicher begrenzte Geschwindigkeit. Die folgenden
tion Optionen stehen zur Verfiigung:
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+  SLS ohne Rampe.
+  SLS mit Rampe.

Rampe-ab-Zeit

Diese Option ist nur konfigurierbar, wenn SLS mit Rampe in der SLS-Konfiguration ausgewahlt ist. Sie definiert
Rampe-ab-Zeit als Startrampe.

Bereich: 0,1-3600s.
Werkseinstellung: 1s.

Abschaltdreh-
zahl

Diese Option legt die Drehzahl fest, mit der die Ausfallsicherheitsreaktion aktiviert wird. Diese Einstellung sol-
Ite dem Wert des Parameters fiir die Drehzahlgrenze plus Toleranz entsprechen.

Bereich: 1-10000 U/min.

Drehzahlgrenze

Diese Option definiert die maximal zuldssige Drehzahl, wenn die SLS-Funktion aktiviert ist. Dies ist eine Dreh-
zahleinheit, die in U/min gemessen wird.

Ausfallsicher-
heitsreaktion

Diese Option definiert die Sicherheitsfunktion, die aktiviert wird, wenn die Hochstdrehzahl Giberschritten wird.
Die folgenden Optionen stehen zur Verfligung:

«  STO - Safe Torque Off wird verwendet.
«  SS1-A - Sicherer Stopp 1-A wird verwendet.
+  SS1-B - Sicherer Stopp 1-B wird verwendet.

Tabelle 29: Optionen

fiir SLS-B

Option

Beschreibung

SLS-Konfigura-
tion

Diese Option definiert den Typ der Konfiguration fiir die sicher begrenzte Geschwindigkeit. Die folgenden
Optionen stehen zur Verfligung:

+  SLS ohne Rampe.
+  SLS mit Rampe.

Rampe-ab-Zeit

Diese Option ist nur konfigurierbar, wenn SLS mit Rampe in der SLS-Konfiguration ausgewahlt ist. Sie definiert
Rampe-ab-Zeit als Startrampe.

Bereich: 0,1-3600 s.
Werkseinstellung: 1s.

Abschaltdreh-
zahl

Diese Option legt die Drehzahl fest, mit der die Ausfallsicherheitsreaktion aktiviert wird. Diese Einstellung sol-
Ite dem Wert des Parameters fiir die Drehzahlgrenze plus Toleranz entsprechen.

Bereich: 1-10000 U/min.

Drehzahlgrenze

Diese Option definiert die maximal zuldssige Drehzahl, wenn die SLS-Funktion aktiviert ist. Dies ist eine Dreh-
zahleinheit, die in U/min gemessen wird.

Ausfallsicher-
heitsreaktion

Diese Option definiert die Sicherheitsfunktion, die aktiviert wird, wenn die Hochstdrehzahl Giberschritten wird.
Die folgenden Optionen stehen zur Verfligung:

«  STO - Safe Torque Off wird verwendet.
«  SS1-A - Sicherer Stopp 1-A wird verwendet.
+  SS1-B - Sicherer Stopp 1-B wird verwendet.
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8.7.3.8 Sichere Hochstdrehzahl - Safe Maximum Speed, SMS

SOFTWAREVERSION
Die SMS-Funktion ist nur bei Frequenzumrichtern mit Softwareversion 8.31 oder neuer verfiigbar.
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Abbildung 168: Identifikation der Softwareversion des Frequenzumrichters

Wenn bei einem VLT® AutomationDrive FC 302 die Option VLT® Sensorless Safety MCB 159 installiert ist, ist die Funktion Sichere
Hochtsdrehzahl (Safe Maximum Speed) verfligbar. MCB 159 bietet eine sichere Drehzahliiberwachung und verhindert, dass ein defi-
nierter Drehzahlwert kontinuierlich Gberschritten wird.

Verwenden Sie die SMS-Funktion zur Uberwachung der Maschinendrehzahl. Wenn die maximale zuldssige Drehzahl tiberschritten
wird, wird STO als Ausfallsicherheitsreaktion aktiviert. In der Registerkarte Sichere Hichstdrehzahl kénnen Sie die SMS-Funktion akti-
vieren oder deaktivieren und die Abschaltdrehzahl in U/min einstellen.
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Abbildung 169: Registerkarte zur Konfiguration der sicheren Hochstdrehzahl

Tabelle 30: Optionen fiir sichere Hochstdrehzahl

Option

Beschreibung

SMS aktivieren

- Inaktiv - die SMS-Funktion ist nicht aktiviert.
«  Aktiv - die SMS-Funktion ist aktiviert.

Die Einstellung dieser Option legt fest, ob die SMS-Funktion aktiviert ist oder nicht:

SMS-Abschaltdrehzahl

Stellen Sie ein, bei welcher U/min die SMS-Funktion den Frequenzumrichter abschalten soll.

8.7.4 Konfiguration

Konfigurieren Sie das Sicherheits-Plug-in im Online-Modus (PC mit Frequenzumrichter verbunden) oder im Offline-Modus (kein PC
mit Frequenzumrichter verbunden). Geben Sie in beiden Féllen die erforderlichen Werte in die Konfigurationsdialogfenster ein, um
das Plug-in zu konfigurieren.

Mehrere Werteeingabefelder in den Konfigurationsregisterkarten werden von empfohlenen Werteeinstellungen begleitet, die

unter dem Textfeld erscheinen. Die empfohlenen Werte werden dynamisch auf der Grundlage der Benutzereingaben der zuge-

hérigen und abhéngigen Konfigurationsoptionen generiert. Um einen empfohlenen Wert auf ein Feld anzuwenden, driicken Sie

den unterstrichenen Link Ubernehmen, wenn er unter dem gewiinschten Feld erscheint.

Offline-Konfiguration

Wenn Sie die VLT® Safety Option MCB 15x-Serie in einem Offline-Projektmodus konfigurieren, wird die Konfiguration im Projekt ges-

peichert. Nach Abschluss der Konfiguration verbinden Sie sich mit dem PC und schreiben Sie auf den Frequenzumrichter.

Die LED-Statussymbole sind im Offline-Modus nicht aktiv.
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Online-Konfiguration
Gednderte Einstellungen innerhalb des Sicherheits-Plug-ins fiir MCB 15x werden nicht Gibernommen, bevor sie auf das Gerat ges-
chrieben werden.

Wenn das Sicherheits-Plug-in fiir die MCB 15x-Schnittstelle geschlossen wird, bevor die Anderungen in den Frequenzumrichter
geschrieben wurden, gehen die Anderungen verloren.

8.7.4.1 Konfigurieren des Sicherheits-Plug-ins online
Vorgehensweise
1. SchlieBen Sie das Sicherheits-Plug-in fiir MCB 15x an den Frequenzumrichter an.

2. Klicken Sie auf Schreiben, um gednderte Einstellungen im Sicherheits-Plug-in anzuwenden. Das Schreiben der Werte in den
Frequenzumrichter aktualisiert immer das gesamte Geratepaket und nicht nur den gednderten Wert.

8.7.4.2 Abhangigkeiten

Mehrere konfigurierbare Sicherheitsparameter hangen von anderen Sicherheitsparameterwerten ab. Das Sicherheits-Plug-in fiir die
VLT® Safety Option MCB 15x-Serie verfiligt Giber Benachrichtigungsdialoge, die Gber die méglichen Folgen informieren. Es ist dann
méglich, die Anderungen zu iiberpriifen und die Anderung entweder zu akzeptieren oder zu verwerfen.

[sate et __J . ===

€30bc939.11

| Mot having a measured speed source will result in the following

' changes:
- 'SLS-A' and 'SLS-B' are not available for 'DIL and DI2 Safe Function'
- If DIL and/or DI2 'Safe Function' is set to 'SLS-a' or 'SLS-b', it will get
set to 'STO"
- '551-A and 551-B Type' will get set to 'Delay’ and are not changeable
- 'External failure reaction’, "SLS-A Failsafe reaction’ and '5L5-B Failsafe
reaction’ will get set to ‘STO' and are not changeable

Do you accept the changes?

AL

Abbildung 170: Dialogfeld Abhédngigkeitsbestatigung

Bei der Ubernahme des Abhingigkeitsdialogs wird sowohl die Anderung iibernommen, die zum Aufruf des Abhingigkeitsdialogs
gefiihrt hat, als auch alle anderen im Abhangigkeitsdialog aufgelisteten Konfigurationsobjekte.

8.7.4.3 Erweiterte Konfigurationsparameter

Im Konfigurationsbereich ist der Parameterbereich ein Tabellenformat-Werteeintrag fiir alle Konfigurationseinstellungen, die fir
fortgeschrittene Benutzer bestimmt sind.
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General Speed Monitoring Safe Input Safe Stop 1 Safely Limited Speed Safe Maximum Speed Parameters 3
Farameters %
1D Name Setup Min. value Max. value Factory setup Unit ” 5
4200 Speed Deviation Timer 10 10 5000 10 ms ¢
4201 Fast Ramp No MNo
4210 Measured Speed Source Safe Option Safe Option
4211 Encoder Resolution 1024 1 4096 1024
4212 Encoder Direction Clockwise Clockwise
4213 Gear Ratio 1.0000 0.0001 1000.0000 1.0000
4214 Feedback Type Without direction info With direction info
4215 Feedback Filter 200.00 0.01 200.00 200.00 Hz
4216 Mounting Type Motor Shaft Mounted Motor Shaft Mounted
4218 Zero Speed Timer 8760 0 10000 8760 h
42200 | Safe Function STO STO
4220.1 | Safe Function STO STO
42210 | Type NCNC NCNC
42211 | Type NCNC NCNC
42220 | Discrepancy Time 10 0 5000 10 ms
42221 | Discrepancy Time 10 0 5000 10 ms
4223.0 |Stable Signal Time 10 0 5000 10 ms
42231 | Stable Signal Time 10 0 5000 10 ms
42240 | Restart Behaviour Manual Manual
42241 | Restart Behaviour Manual Manual
4230 External Failure Reaction STO STO
4231 Reset Source Drive Reset Drive Reset
4233 Parameter Set Name SafeSet1 SafeSet1
42400 | Type Delay Delay
42401 | Type Delay Delay
4241.0 | Ramp Profile Linear Linear
4241.1 | Ramp Profile Linear Linear
4242.0 | Delav Time 1.0 01 3600.0 1.0 5

Abbildung 171: Registerkarte Parameterkonfiguration

Bereiten Sie vor der Inbetriebnahme eine vollsténdige Liste aller Konfigurationselemente und deren jeweilige Werte vor.

8.7.4.4 Parameterlisten

sich .0 auf DI1 und .1 auf DI2.

Parameter, die auf .0 enden, werden entweder fiir SS1-A oder SLS-A verwendet. Die auf .1 endenden Parameter werden entweder
fuir SS1-B oder SLS-B in den Parametergruppen 42-4* SS1 und 42-5* SLS verwendet. Fir Parametergruppe 42-2* Eingang bezieht

Tabelle 31: Vollstandige Parameterliste fiir die Konfiguration liber das Sicherheits-Plug-in

Parame- | Beschreibung Werksein-
ter stellung
4200 Speed Deviation Timer (Drehzahlabweichungs-Timer) - 10 ms

Die Zeit, fiir die eine Drehzahlabweichung von tiber 120 U/min zwischen der geschétzten und der

gemessenen Drehzahl zuldssig ist.
4201 Schnelle Rampe - Nein
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Parame- Beschreibung Werksein-
ter stellung

Verwenden, wenn eine schnelle Rampe mit geringer Auflésung der gemessenen Drehzahl erforder-
lich ist.
4210 Gemessene Drehzahlquelle - Die Quelle der Drehzahlrichtung. Sicherheit-
soption
4211 Drehgeberauflésung — Die Auflésung des an das Sicherheits-Plug-in fir MCB 15x angeschlossenen | 1024
Gebers.
4212 Geberrichtung. Rechtslauf
4213 Getriebelibersetzung — Das Verhéltnis zwischen Motordrehzahl und Geberdrehzahl. 10,000
4214 Istwerttyp. Mit Richtung-
sinfo
4215 Istwertfilter - Frequenz des Istwertfilters. 200,00
4216 Montagetyp - Ort, an dem die gemessene Drehzahlquelle installiert ist. An Motor-
welle mon-
tiert
4218 Nulldrehzahl-Timer — Der Timer fiir die Aktivierung der Nulldrehzahl. 10
4220,0 Sicherheitsfunktion - Die ausgewabhlte Sicherheitsfunktion. STO
42201 Sicherheitsfunktion - Die ausgewahlte Sicherheitsfunktion. STO
4221,0 Typ - Der Typ des Sicherheitseingangs. NCNC
42211 Typ - Der Typ des Sicherheitseingangs. NCNC
4222,0 Diskrepanzzeit - Die fiir Diskrepanz zuldssige Zeitdauer. 10
4222,1 Diskrepanzzeit - Die fiir Diskrepanz zuldssige Zeitdauer. 10
4223,0 Stabile Signalzeit — Die Zeitdauer fiir ein stabiles Signal. 10
4223,1 Stabile Signalzeit — Die Zeitdauer fiir ein stabiles Signal. 10
4224,0 Wiederanlaufverhalten - Das Wiederanlaufverhalten des Sicherheits-Plug-ins fiir MCB 15x, automa- | Handbuch
tisch oder mit Benutzereingabe.
42241 Wiederanlaufverhalten - Das Wiederanlaufverhalten des Sicherheits-Plug-ins fiir MCB 15x, automa- | Handbuch
tisch oder mit Benutzereingabe.
4230 Externe Fehlerreaktion — Die Sicherheitsfunktion, die bei einem externen Fehler ausgefiihrt wird. STO
4231 Quelle zuriicksetzen - Die Quelle fiir das Ricksetzsignal. Funktion-
sumrichter-
Ruicksetzen
4233 Name des Parametersatzes - Der Titel des aktuellen Sicherheits-Plug-ins fiir die MCB 15x-Konfigura- | —
tion. Die maximale Lange des Parametersatznamens betragt 8 Zeichen.
4240,0 Typ - Typ der Funktion Sicherer Stopp. Verzdgerung
42401 Typ - Typ der Funktion Sicherer Stopp. Verzégerung
4241,0 Rampenprofil - Das Rampenprofil, das entweder durch das Sicherheits-Plug-in fir MCB 15x oder Linear
innerhalb des Frequenzumrichters selbst definiert wird.
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Parame- Beschreibung Werksein-
ter stellung
42411 Rampenprofil - Das Rampenprofil, das entweder durch das Sicherheits-Plug-in fir MCB 15x oder Linear
innerhalb des Frequenzumrichters selbst definiert wird.

4242,0 Verzdgerungszeit - Die Zeit, welche die Funktion Sicherer Stopp verwendet, um die auf0 U/minzu | 1,0
senken.

42421 Verzégerungszeit — Die Zeit, welche die Funktion Sicherer Stopp verwendet, um die auf 0 U/minzu | 1,0
senken.

4243,0 Delta T - Die Pufferzeit, die zur Verzégerungszeit addiert wird, bevor STO aktiviert wird. 2

42431 Delta T - Die Pufferzeit, die zur Verzégerungszeit addiert wird, bevor STO aktiviert wird. 2

4244,0 Verzégerungsrate — Die Verzégerungsrate fiir den Rampentyp Sicherer Stopp. 1500

42441 Verzégerungsrate — Die Verzégerungsrate fiir den Rampentyp Sicherer Stopp. 1500

4245,0 Delta V - Die Toleranz zwischen der berechneten und der tatsdchlichen Drehzahl, die das Sicher- 120
heits-Plug-in fiir MCB 15x zuldsst.

42451 Delta V - Die Toleranz zwischen der berechneten und der tatsdachlichen Drehzahl, die das Sicher- 120
heits-Plug-in fiir MCB 15x zuldsst.

4246,0 Nulldrehzahl — Die Nulldrehzahlgrenze, die das Sicherheits-Plug-in fir MCB 15x verwendet, um STO | 10
einzuschalten.

4246,1 Nulldrehzahl - Die Nulldrehzahlgrenze, die das Sicherheits-Plug-in fiir MCB 15x verwendet, um STO | 10
einzuschalten.

4247,0 Rampenzeit — Die Rampenzeit, die das Sicherheits-Plug-in fir MCB 15x verwendet, um STO einzu- 1,0
schalten.

42471 Rampenzeit — Die Rampenzeit, die das Sicherheits-Plug-in fir MCB 15x verwendet, um STO einzu- 1,0
schalten.

4248,0 S-Form bei Verzdgerungsbeginn — Der Anteil der gesamten Rampe-ab-Zeit, in der das Verzéger- 50
ungsmoment ansteigt. Je groBBer der Prozentwert, desto groBer ist der erzielte Ruckausgleich.

42481 S-Form bei Verzégerungsbeginn — Der Anteil der gesamten Rampe-ab-Zeit, in der das Verzéger- 50
ungsmoment ansteigt. Je groBer der Prozentwert, desto groBer ist der erzielte Ruckausgleich.

4249,0 S-Form bei Verzogerungsende - Der Anteil der gesamten Rampe-ab-Zeit, in der das Verzégerungs- | 50
moment sinkt. Je gréBer der Prozentwert, desto groBer ist der erzielte Ruckausgleich.

42491 S-Form bei Verzdgerungsende — Der Anteil der gesamten Rampe-ab-Zeit, in der das Verzdgerungs- | 50
moment sinkt. Je groBer der Prozentwert, desto groBer ist der erzielte Ruckausgleich.

4250,0 Abschaltdrehzahl — Die Drehzahl, bei der die Ausfallsicherheitsreaktion ausgeldst wird. -

4250,1 Abschaltdrehzahl - Die Drehzahl, bei der die Ausfallsicherheitsreaktion ausgeldst wird. -

4251,0 Drehzahlgrenze - Die maximal zuldssige Drehzahl, wenn die Funktion ,Sicher begrenzte Geschwin- | -
digkeit” aktiviert ist.

4251,1 Drehzahlgrenze - Die maximal zuldssige Drehzahl, wenn die Funktion ,Sicher begrenzte Geschwin- | -
digkeit” aktiviert ist.

4252,0 Ausfallsicherheitsreaktion - Die Sicherheitsfunktion, die aktiviert wird, wenn die Drehzahl den ein- | STO
gestellten Grenzwert Uberschreitet.

4252,1 Ausfallsicherheitsreaktion — Die Sicherheitsfunktion, die aktiviert wird, wenn die Drehzahl den ein- STO
gestellten Grenzwert Uberschreitet.
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Parame- Beschreibung Werksein-
ter stellung
4253,0 Startrampe - Wenn die Drehzahl bei Aktivierung der sicher begrenzten Geschwindigkeit hoher ist Nein

als die Drehzahlgrenze, fahrt die Funktion entweder auf die Drehzahlgrenze herunter (Ja-Wert)
oder aktiviert die STO-Funktion (Nein-Wert).
4253,1 Startrampe - Wenn die Drehzahl bei Aktivierung der sicher begrenzten Geschwindigkeit hoher ist Nein
als die Drehzahlgrenze, fahrt die Funktion entweder auf die Drehzahlgrenze herunter (Ja-Wert)
oder aktiviert die STO-Funktion (Nein-Wert).
4254,0 Rampe-ab-Zeit — Die Rampe-ab-Zeit zum Starten der Rampe. 1,0
4254,1 Rampe-ab-Zeit — Die Rampe-ab-Zeit zum Starten der Rampe. 1,0
4270 Aktivierung - Zum Aktivieren oder Deaktivieren der sicheren Hochstdrehzahl. Inaktiv
4271 Abschaltgeschwindigkeit — Die maximal zuldssige Drehzahl. 1500 U/min

8.7.5 Inbetriebnahme
Vorgehensweise
1. Konfigurieren Sie ein Sicherheits-Plug-in fur die VLT® Safety Option MCB 15x-Serie.

2. Klicken Sie auf Schreiben, um in den Frequenzumrichter hochzuladen.

© Das Statusfenster 6ffnet sich.

—
Wiiting to drive., .. —
<
Status <
s |dentifying dive "Project1; FC:302 550K\ 380V-480v"" on bus Serial at addiess 1 %
Connected to dive "Project\1; FC-302 5.50KW 380y-4800" -8
(52}
(]

‘Wiiting drive "Projecth1; FC-302 550K 3000-460%"" diive at address 1 using Serial

0% 100%
100%
Stop I Clex ] I

Abbildung 172: Schreiben in das Fenster Frequenzumrichterstatus

3. Geben Sie das Passwort ein, wenn das Dialogfeld Passwort bestdtigen angezeigt wird (Standardpasswort: 12345678).

Weitere Informationen zum Andern des Passworts finden Sie unter 8.7.6.3 Passwort Andern.

. h o
15}
Confirm password @ g
a
&
(]
Pasgwerd FRRRRRRR
Drrive 1; FC-302 5.50KW 380V-480Y
Confirm to all drives
OK | | Cancel

Abbildung 173: Dialogfeld , Passworteingabe”
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4. Drucken Sie OK, um fortzufahren ODER driicken Sie Abbrechen, um den Prozess zu verwerfen und zur vorherigen Situation
zurlickzukehren (Rollback).

Beim Schreiben auf ein Gerat im nicht eingerichteten Zustand wird der Benutzer aufgefordert, ein neues Passwort fiir
das Gerédt einzugeben. Halten Sie das entsprechende Standardpasswort bereit.

1; FC-302 5

Please review the Safety Parameter configuration in the following drives, To approve the safety
configuration press Approve. Press Cancel to cancel the process.

S0K

Parameters

D Name MNew values Received values sl
4710 Measured Speed Source | Safe Option Safe Option (]
4211 Encoder Resolution 410 410

41z Encoder Direction Clockwise Clockwise

413 Gear Ratio 1.0022 1.0022

4214 Feedback Type With direction info With direction info

4715 Feedback Filter 200.00 200.00 =
CRC

CRCWVLT: A63Ehex CRC-MCT10:  A63Ehex

e30bc946.11

Abbildung 174: Konfigurationsgenehmigungsdialog und Zusammenfassung

Fre- Im oberen Bereich der Zusammenfassung

quen-  werden alle vom Schreibvorgang betroffe-

zum- nen Frequenzumrichter angezeigt. Wenn

richter mehrere Frequenzumrichter vorhanden
sind, driicken Sie auf die Frequenzumrich-
tertitel im Fenster, um die Parameter und
CRC entsprechend zu aktualisieren.

Param- Dieser Abschnitt enthélt alle aktualisierten

eter Parameter, die auf den Frequenzumrichter
geschrieben wurden.

ID Die geschriebene Parameter-ID.

Name  Der Name des geschriebenen Parameters.

Neue
Werte

Emp-
fan-
gene
Werte

CRC

Der Wert des Parameters, der in den Fre-
quenzumrichter geschrieben werden soll.
Diese Spalte muss den gleichen Wert wie
Empfangene Werte haben. Andernfalls wird
ein Fehler angezeigt.

Der Wert, der nach dem Update-Vorgang
vom Frequenzumrichter empfangen wurde.
Diese Spalte muss den gleichen Wert haben
wie Neue Werte. Andernfalls wird ein Fehler
angezeigt.

Dieser Abschnitt zeigt die CRC-Werte, die
von der Applikationsseite und der Frequen-
zumrichterseite generiert wurden. Diese
Werte mussen Ubereinstimmen. Andernfalls
wird ein Fehler angezeigt.

Wenn die Konfigurationsgenehmigung erscheint, Gberpriifen Sie die enthaltene Zusammenfassung.

Klicken Sie auf Genehmigen, um die Anderungen zu bestitigen und das Dialogfenster zu schlieBen ODER klicken Sie auf
Abbrechen, um den Prozess zu verwerfen und zur vorherigen Situation zurlickzukehren (Rollback).

©  Wenn die Konfiguration genehmigt wurde, wird der Inbetriebnahmebericht generiert und angezeigt.
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[ Commisioning Report =]

[ |
. Aterthec
+ Aterchan v
+ Ater changes 1 the machine (ss par applicable standards and reuiations)

e30bc947.11

Check the effectiveness of all safety functions used
« Document each indvidual step of the test.
« Note the checksum of the MCB15x parameters in your records.
« Do not release the system unless the system has successfully passed al individual steps of the test
« Restart the drive and check that the mator runs normally.

321 SAFETY FUNCTIONS OF THE DRIVE

Safety Functions Test procedure Approved &

1. 51 function must be enabled
via DIt

via DI2

or via PROFsafe

Check the SS1 circuit connections
against the circuit diagram.

2. No safety faults and alarms.
3. Run the drve

4. Ensure that the correct drive is
running

5. Select SS1 during the diive is running

6. Check the following

Safe Stop 1 ramp based|The drive coasts to a standstill

(ss1)
The motor is braked and stopped by the

mechanical brake (i avaiable and
configured)

N safety faults and alarms

Abbildung 175: Dialogfenster zur Uberpriifung, Speicherung und zum Drucken von Inbetriebnahmeberichten

7. Klicken Sie auf Speichern, um den Inbetriebnahmebericht im Rich Text Format zu speichern.
8. Klicken Sie auf Drucken, um den Bericht auszudrucken.
9. Wenn die Inbetriebnahme abgeschlossen ist, driicken Sie zum Neustart auf dem Frequenzumrichter auf [Reset].

8.7.5.1 Inbetriebnahmebericht

Wahrend des Inbetriebnahmeprozesses wird der Inbetriebnahmebericht auf der Grundlage einer festen Vorlage innerhalb der MCT
10-Applikation erstellt. Der Bericht enthalt alle auf den Frequenzumrichter geschriebenen Daten.

Der Bericht wird wahrend des Schreibens auf den Frequenzumrichter erstellt und die Daten werden zum Zeitpunkt der Berichter-
stellung erfasst. Dieser Bericht enthalt die Funktionen, die getestet werden miissen. Weitere Details finden Sie in der Installationsan-
leitung der VLT® Safety Option MCB 15x und im Produkthandbuch der VLT® Safety Option MCB 152.

Inhalt und Aufbau des Inbetriebnahmeprotokolls sind wie folgt:
«  Allgemeine Einfiihrung — Allgemeine Informationen und Angaben zum Bericht selbst.
« Inbetriebnahmekonfiguration — Angaben zur Inbetriebnahme und zu den Parameterkonfigurationen.

+ Inbetriebnahmetest - spezifische Testszenarien fiir den aktuellen Aufbau. Dieser Abschnitt enthalt auch Beschreibungen des
CRC-Prufverfahrens.

8.7.6 Betrieb

In den folgenden Abschnitten wird die Verwendung der Diagnostikfunktion, das Zuriicksetzen und das Andern des Passworts bes-
chrieben.

8.7.6.1 Verwendung der Diagnostikfunktion
Vorgehensweise

1. Offnen Sie die Bedienoberfliche des Sicherheits-Plug-ins fiir das Safe Plug-in for VLT® Safety Option MCB 15x-Series im
Netzwerk-Online-Modus.

2. Klicken Sie im oberen Bereich der Bedienoberflache auf Administration.

© Das Administrationsfenster des Sicherheits-Plug-ins fiir MCB 15x wird gedffnet.
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| Safe Option Administration ==

Diagnostics | Reset

e30bc948.11

Download event log fie.

Password:

Abbildung 176: Administrationsfenster des Sicherheits-Plug-ins fiir MCB 15x

3. Geben Sie das fiir den Frequenzumrichter konfigurierte Passwort flir das Sicherheits-Plug-in fiir MCB 15x ein.
Klicken Sie auf Download, um das Sicherheits-Plug-in fiir das Ereignisprotokoll des MCB 15x herunterzuladen.

5. Wabhlen Sie einen Speicherort zum Speichern der Protokolldatei. Das Protokoll wird in einem einfachen Textdateiformat
dargestellt.

8.7.6.2 Rucksetzfunktion verwenden

Das Zurlicksetzen des Geréts stellt die Werkseinstellungen wieder her und 16scht alle benutzerdefinierten Konfigurationen des
Gerats. Um die Einstellungen ggf. wiederherstellen zu kdnnen, sichern Sie bitte die benutzerdefinierte Konfiguration vor dem
Zurucksetzen.

Vorgehensweise
1. Offnen Sie die Bedienoberfliche des Safe Plug-ins for VLT® Safety Option MCB 15x-Series im Netzwerk-Online-Modus.
2. Klicken Sie im oberen Bereich der Bedienoberflache auf Administration.
3. Klicken Sie auf die Registerkarte Rlicksetzen, um die Registerkarte Riicksetzen zu 6ffnen.

Q Das Fenster Passwort zurtlicksetzen offnet sich.

-

Safe Option Administration

e30bc949.11

You are about to reset Safe Option password and
configuration in the drive! This action can not be undone!

[¥] Yes, I want to reset Safe Option Configuration in the
Drive.

Reset password:

Reset

Abbildung 177: Fenster ,Passwort zuriicksetzen”

Wiahlen Sie Ja, ich méchte die Konfiguration der Sicherheitsoption im Frequenzumrichter zuriicksetzen.
Geben Sie das flir den Frequenzumrichter konfigurierte Master-Passwort ein, um fortzufahren.
Klicken Sie auf Zuriicksetzen, um das Frequenzumrichterpasswort und die Konfiguration zurlickzusetzen.

N o un A

Driicken Sie zum Neustart auf [Reset] am Frequenzumrichter.
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8.7.6.3 Passwort Andern

Wenn Sie mit dem Sicherheits-Plug-in flir das Plug-in der VLT® Safety Option MCB 15x-Serie im Netzwerk-Online-Modus arbeiten,
wird Passwort dndern im Informationsbereich der Plug-in-Bedienoberflache angezeigt.

MNew password

e30bc950.11

Current password:

MNew password:

Confirm new password:
Motes

Current password length must be 8 characters,
New password length must be 8 characters.

Drive: 1; FC-302 5. 50KW 380V-480V

Cancel

Abbildung 178: Sicherheits-Plug-in fiir MCB 15x, Fenster zum Andern des Passworts

Vorgehensweise
1. Klicken Sie auf Passwort dndern.
2. Geben Sie das derzeitige Passwort in das Feld Aktuelles Passwort ein.

3. Geben Sie das neue Passwort in das Feld Neues Passwort ein. Das Passwort muss genau 8 Zeichen lang sein. Grof3-/Kleins-
chreibung wird unterschieden.

4. Bestatigen Sie das neue gewtinschte Passwort, indem Sie es erneut in das Feld Neues Passwort bestdtigen eingeben.

5. Wahlen Sie bei Bedarf die Option An alle nicht modifizierten Frequenzumrichter bestdtigen, um das neue Passwort auf alle
neuen Frequenzumrichter im Netzwerk anzuwenden.

6. Klicken Sie auf Abbrechen, um den Vorgang zu verwerfen.

8.8 Status-Plug-in

Das Status-Plug-in ist ein Online-Plug-in, das die digitalen Zustandsworter, Steuerwdrter und Alarmworter anzeigt.

= 4% 1; FC-302 11.00kW (P11K) 380V-480V

!J_,;..:E All Parameters
: I" Alarms
{+} Smart Logic
#-[H Clock Functions
Timed Actions
4 Preventive Maintenance
. Drive File System
Eﬂ Service Log
P Stotus
4 Dyive Control
" E Condition Based Monitorning

e30bt867.11

Abbildung 179: Auswahl des Status-Plug-ins

Das Plug-in zeigt nur die verfligbaren Parameter an. Fiir jedes Steuerwort und Zustandswort wird der Wert in Hex-, Sollwert- und
Steuerwortprofil angezeigt. Das Plug-in zeigt alle Bits an. Griine LEDs zeigen aktive Bits an (Wert = 1), wahrend graue LEDs inaktive
Bits anzeigen. Der hervorgehobene Text zeigt die Bedeutung des Bitstatus an.
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Bl Untitied - MCT 10 Set-up Software - O x |=
File Edt WView Insert Communication Tools Options Help %

” e meme mmml| Gt L
NEd taad>=Hew @ = » B el
[=-=ha Network r%

L B aucom ControlWord  StatusWord  DigitlInput  Dgital Output fbin]  Relay Outputbin]  Ext.StatusWord  Ext.StatusWord2  Maintenance Word v
- Borwi
A a ether Control Word: 43Chex Reference %: 0.0% Control Word Profile: FC profile
- B Serial
=- B usB1
=548 7 FC-302 11.00kW (P11K) 380V-480V O © s _ External selection LS8
@ 1= All Parameters
e 0 0 [INESSR] oo
Bit2 DC brake
& [T] Clock Functions 6 @
Timed Actons i cossrg [ vowwm |
* Preventive Maintenance 5
B ore i e 0 o« ke [ ww ]
Bt 00 i
<3
£ bt o o - =T -
" Condition Based Monitering
- 0 o (s
& & Project
6 ¢ - I -
6o mer
© 0w — ——
0 0. DN oo
0 0w: (RG] e
R v [—
0 © = [ sEm] -
For Help, press F1 0K

Abbildung 180: Beispiel fiir Bit-Status fiir Steuerwort

Ein Informationssymbol in der linken Spalte des Bildschirms zeigt an, dass ein Parameter zusatzliche Informationen enthélt. Siehe
Abbildung 180 fiir ein Beispiel. Klicken Sie auf das Informationssymbol, um Informationen zu erhalten.

Bits 00/01

Bits 00 and 01 are used to select between the 4 reference values, which are
pre-programmed in 3-10 Preset Reference according to table,

Bit 01 Bit 02
0 0
0 1
1 0
1 1

function on

Programmed ref. Parameter
value
1 3-10 Preset
Reference [0]
3 3-10 Presat
Reference [1]
3 3-10 Presat
Reference [2]
4 3-10 Presst
Reference [3]
NOTICE
Make a selection in 8-56 Preset Reference Select to define
how Bit 00/01 gates with the corresponding i
the digital inputs.

e30bt869.11

Abbildung 181: Beispiel fiir Bit-Informationen
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S
Control Word | Status Word | Digital Input Digital Output [bin] | Ext. Status Word | Ext. Status Word 2 Maintenance Word S
2
Maintenance Word: FFFFFFFAhex %

@ sBito | Motor bearings | Q© Bit16 | Maintenance Text 3 |
O Bit1 | Pump bearings | Q© Bit17 | Maintanance Text 4 |
@ Bit2 | Fan bearings | O Bit1s | Maintenance Text 5 |
O Bit3 | Valve | O Bit19 | Reserved |
O Bit4 [ Pressure transmitter | O sBit20 | Reserved |
A e | T e I A nana | e 1

Abbildung 182: Beispiel fiir ein Wartungswort

ControlWord  StatusWord ~ Digitsl Input  Digtsl Quiput il Relay Output bin] = E:

Digital Input: 0001000000kin ?9

)

(=3

[5a}

(]
® a0 | Digital input terminal 33 |
® o | Digitalinput terminal 32 |
@ oz | Digital input termnal 29 |
® o3 | Digital input terminal 27 |
[~ | Digital input terminal 19 |
® sits | Digital input tarminal 18 |
@ o&it7 | VLT@ MCB 101 GPIO terminal X30/4 |
@ sits | VLTEMCB 101 GPIO terminal X30/3 |
@ sits | VLT®MCE 101 GPIO terminal X30/2 |

Abbildung 183: Beispiel fiir einen Digitaleingang

Wenn Bit 6 aktiv ist, ist das Signal an DI 37 inaktiv, d. h. es liegt kein Signal am Eingang an.

Status-Plug-in fiir Verwendung mit Feldbussen
Alle von der MCT 10-Konfigurationssoftware unterstiitzten Feldbusse unterstiitzen das Status-Plug-in. Bei gedffnetem Plug-in liest
MCT 10 standig den sichtbaren Parameter. Auf diese Weise aktualisiert sich das Plug-in automatisch, wenn sich Werte dndern.

Kommunikationsverlust
Bei Kommunikationsverlust wird das Plug-in gelb und sendet eine Benachrichtigung. Die neuesten Werte von vor dem Kommunika-
tionsverlust werden beibehalten. Wenn die Kommunikation wiederhergestellt ist, wird das Plug-in automatisch wiederhergestellt.

8.9 Plug-in Drive Control/Frequenzumrichtersteuerung
Das Drive Control Plug-in ist fiir Online-Frequenzumrichter in folgenden Produktserien verfligbar:

«  VLT® HVAC Drive FC 102.

+  VLT® AQUA Drive FC 202.

«  VLT® AutomationDrive FC 301/FC 302.
«  VLT® HVAC Basic Drive FC 101.

«  VLT® Midi Drive FC 280.

+  VLT® AutomationDrive FC 360.

Das Plug-in wird durch serielle Kommunikation und USB unterstiitzt.
Damit das Plug-in funktioniert, muss es an den Frequenzumrichter angeschlossen sein, der gesteuert werden soll.
Um das Plug-in zu 6ffnen, wahlen Sie im linken Fenster in der Struktur Frequenzumrichtersteuerung.
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=1y 1: FC-302 11.00kW (P11K) 380V-480V

LEE All Parameters
M Alarms
~4+} Smart Logic
i# Clock Functions

Timed Actions

'?. Preventive Maintenance

B Drive File System

&l Service Log

£= Status

754 Drive Control

E Condition Based Monitoring

Abbildung 184: Frequenzumrichtersteuerung in der Struktur

e30bt961.11

Es 6ffnet sich eine tempordre Seite, in der Sie Risiken akzeptieren und wichtige Parameter konfigurieren kénnen.

Danfoss A/S © 2021.09

AQ283728700891de-000201 / 130R0466 | 163



VLT® Motion Control Tool MCT 10

Bedienungsanleitung

Danifi

Plug-ins

A WARNING AND DISCLAIMER!

If you continue, you will trigger the necessary commands to start the motor connected to the drive. Any remote
operation is at your sole risk. Ensure that it is safe to start the drive and motor before continuing. In case of a lost
connection for any reason, you may lose control of the drive and motor. Ensure that the site of the drive and motor
is monitored during the remote operation.

e30bt962.10

Failure to ensure the safety of remote operation may cause serious accidents resulting in personal injury or damage
to property. In no event shall Danfoss be liable for any direct, special, indirect or consequential damages,

whatsoever, including, without limitation, damage to property, personal injury, damages for loss of savings or profits,
or loss of data arising out of a failure to comply with these requirements.

During a control session following parameters (P8-01, P8-02 and P8-03) are temporarily changed. They are restored
when the session is over. In case a system crash occurs while the control is running, power-cycle the drive to
restore its state before the control session.

All parameters in the grid below must be read and validated at least once to enable launching the control session.

[7] T accept the risks
Launch Drive Control

Parameters

Cannot launch when motor is running

Parameters shown here are automatically set to values necessary to make Drive Control work in the current set-up.

The set-up is determined by parameter 10.

If Multi Set-up or Factory setup is active, user has to select the set-up manually.

Set-up: |2 -

D Name Current value Change to Unit
010 Active Set-up Set-up 2

015 Readout: actual setup 1

302 Minimum Reference 0.000 Hz
303 Maximum Reference 1,500,000 Hz
410 Motor Speed Direction Clockwise

201 Contrel Site Digital and ctrl.word Controlword only

802 Contrel Source FC Port

803 Control Timeout Time 1.0 5
804 Contrel Timeout Function Off

810 Control Profile PROFIdrive profile

Abbildung 185: Zu akzeptierende Risiken

8.9.1 Starten des Plug-ins Drive Control (Frequenzumrichtersteuerung)

Um das Plug-in Frequenzumrichtersteuerung starten zu kdnnen, ist es erforderlich, das Risiko zu akzeptieren.

Vorgehensweise

1. Kreuzen Sie an: Ich akzeptiere die Risiken.

2. Klicken Sie auf Frequenzumrichtersteuerung starten.

/I:T accept the risks:

e30bt963.10

Launch Drive Control

Abbildung 186: Taste Frequenzumrichtersteuerung starten

© DasFenster Frequenzumrichtersteuerung 6ffnet sich.
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B - - =) 3
- Control Request - Status §
@ om0 | e ] 6 O Bito Control not ready Control ready a2
=]
@ Ba | - ] R (i ] Bit1 Drive notready Drive ready o
0 o | oFF 3 ‘ o (i ] Bit2 Coasting Enable
i ] 18it3 | Coasting ‘ No coasting (i ] Bit3 Mo error To
O oems | Quick stop ] Ramp O ait4 oFF 2 onz
[i ] sts | Hold frequency output | Use ramp (i ] 8its OFF 3 on3
i ] 16its | Ramp stop ‘ Start (i} Bte Start possbie Start not possble:
O Do | No functon ] Reset [ ] Bit7 No warming Warring
[i ] sts | Jog 10FF J oo 10 i ) e Speed = reference Speed=reference
O Dss | 3920FF | xg208 @ ats Local speration Bus control
O o Data rvald | Dot vaid | @ Bit10 Out of frequency Imi Frequency lmit ok
(i} Bt | Mo functon | Sw down (i ] Bt 1l Mo operation In operation
(i ] sz | L | Catchip (i ) Bt 12 Drive OK Stopped, autostart
O Bos | Parameter setip | Selection LB o s o ]
0 ot ‘ LoD ‘ ) o Bt 14 Torque OK Torque exceeded
Li ] B ‘ L ‘ L (i} Bit 15 Timer OK Timer exceaded
(~ Requestin hex
PPO3 [4Byte]
~ Responze in hex
aw R P2 PCD3  PCD4  PCDS  PCD6  PCD7  PCDS  PCD9 stw MO D2 DB RDa POS D7 BD8  POE
-0} 0000 o 00 0000 00 0000 — = — — — — - — —
- Reference [0x8000 .. Gx7FFF] ~ Actual output frequency )
Dec: 0 -32768..32767 %0 200..200 ‘ o . ‘
(- Current: Connection 1
Cw  REF PDZ  PD3  PCDS  PCDS  PCDS  PCD7 PCDB PCD9
o owo = o ‘ Profie: PROFIdrive profie Bus: Seria Address: 1 |
Controlstate:  Stopped
Last update:
[ Update outgoing request | | Start control Stop control Never

Abbildung 187: Fenster Frequenzumrichtersteuerung

8.9.2 Einstellen des Steuerworts
Beim Start ist das Steuerwort auf 0400 eingestellt, wird aber noch

Vorgehensweise
1. Stellen Sie das Steuerwort auf eine von zwei Arten ein:

Verwenden Sie die Kontrollkastchen.

E= Drive Control

~ Control Reguest

[IsBito

[Jsit1

FilF

[]sitz

Cleit3

[(eit4

[]Eits

[ ]Eits

PP

[Bit7

g
gllgligllellalle

e30bt965.11

nicht an den Frequenzumrichter gesendet.

Abbildung 188: Kontrollkdstchen zum Einstellen des Steuerworts
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- Geben Sie den Wert direkt in das Feld In Hex anfordern ein.
- Requestin hex 3
PPO3 [4Byte] 8
: 2
=]
CTW REF PCD2 PCD3 PCD4 PCD5S PCDo PCD7 PCD8 PCD9 D
D400 0000 0000 0000
Abbildung 189: Geben Sie den Wert direkt ein
© Das Steuerwort ist jetzt eingestellt.
&% Drive Control X -
Control Request. Status :
@ Oso | Reference vaiue | Externalselecton LB 0 oo | Controlnot ready | Eatolzeacy §
O Do | Reference vae \ External selection M58 0 os: | Drtve ot ready | Drive ready %
© Oz | b brake | Ramp O ©=: | Coasting | Enable
©® Oms | Coastng J No coasting O ©on: No error [ Trip
O Oos | Quick stop ‘ Ramp O ©o5- | No error ‘ Error (no trip)
O O | Hold output frequency | Use ramp O ©wns | Reserved |
© Ooe | Ramp stop ‘ start O ©ss | No error ‘ Triplock
O O=r | No functon | Reset O o | No warning | Warring
©® Ome | No function | Jog O ©=: | Speed  referance | Speed=reference
© O | i ‘ oy 2 O oo Local operation | Bus control ‘
O Beo Data invaid [ Data vaid | O oo Out of frequency Imit [ Frequency Imit OK |
O Omu | Mo function | e O onu | No operation | In operation
@ Omo | Ne function ‘ Relay 02 active O omn: | Drive OK | Stopped, autostart
O Ons | Parameter setp | Selection LB 0 ©nu | T ‘ iagmaxcasiad
O Dmws | Parameter setip | Selection MS8 @ ouu | e ‘ SR
0 L | 16 b ‘ Fryes o @stis | Timer OK ‘ Timer exceeded
Request in hex
PPO3 [4 Byte] S bk
Gl ozt e B e i e s ) SW  FRQ  PCD2  PCD3  PCD4  PCDS  PCDS  PCD7  PCDB PCDS
Josodl ] [oon | looc0 0608 0000 ‘
Reference [0x8000 .. Ox7FFF] ‘Actual output frequency
pec: [0 | -32768..32767 %: [o -200..200 ‘ bash ey ‘
m‘nlwﬁg ’EWQ:LCDZ PCD3 PCD4 PCDS PCD& PCD7 PCco8 PCD9 ‘ Comecten
0400 0000 ‘ Profie: FC profile Bus: USB 1 Address: 1 ‘
Control state:  Stopped
Last update:
Update outgong request start control Stop control 33‘;2:‘

Abbildung 190: Steuerwortsatz

8.9.3 Frequenzumrichtersteuerung starten
Das Steuerwort muss vor dem Starten der Frequenzumrichtersteuerung eingestellt werden.

Vorgehensweise
1. Klicken Sie auf Steuerung starten.

©  Das Plug-in beginnt mit dem Senden des Steuerworts und liest dann das Zustandswort.

Control stats: Stopped

Start control

Stop contral

Abbildung 191: Start-Taste fiir die Steuerung

e30bt968.11
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Das Steuerwort wird zyklisch gesendet, bis Sie auf Steuerung stoppen klicken oder bis die Kommunikation fehlschlagt. Die Status-
leiste der Steuerung lauft, wahrend das Steuerwort gesendet wird.

Control state: Running RERRRRRRRRR

e30bt970.11

Start contral Stop control

Abbildung 192: Steuerungsstatusleiste in Betrieb

Nach erfolgreichem Lesen eines Status wird eine Benachrichtigung versendet.

e30bt971.11

Last update:
13:25:24.643

o Success

Abbildung 193: Letzter Status erfolgreich gelesen

Bei Kommunikationsverlust werden die Bits der Statusansicht gelb und es erscheint ein Fehler.
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S
5
|~ Status S
(]
| ON 1 O os:sto Control not ready
| ON2 O o5 Drive not ready
| ON3 ||| @ @52 Coasting
| No coasting O Oss No error
I Ramp O st OFF 2
| Use ramp ||| @ Osts OFF 3
| Start ||| @ Osts Start possible
| Reset ||| @ Ostr No warning
I Jog 10N | O es:is Speed # reference
I Jog 200 ||| @ Osto Local operation
I Data vakd | O Osto Out of frequency It
I S ) | O e:stu No operation
I S | O o5t Drive OK
I Selection 58 | O Osts Voltage OK
:l on S8 O ost- Torque OK
:l Reverse O ©sts Timer OK
PPO3 [4Byte] -
~ Response in
DS PCD6  PCD7  PCD8  PCD9 SW RO P2 PO PCD4  PODS
00 |[oooo ][oooo | [oo0o | [oooo — - — — —
; Actual output frequency
0 -200..200 et o
~ Connection
D5 PCD6  PCD7  PCD8  PCD9
| - . - L Profile: PROFIdrive profile Bus: Serial

Control state: Running  [ININARNNN

Start control Stop control

Last update:
17:18:38.048
@ 05 API error. Check drive connection (0XE0000005)

Abbildung 194: Kommunikationsverlust
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Last update:
14:22:40.102

0 Accessed objectis in an ilegal state. Chedk drive connection (OxE000 1006)

Abbildung 195: Fehler bei Kommunikationsverlust

8.9.4 Andern der Steuerwort-Bits

e30bt973.10

Steuerwort-Bits kénnen gedndert werden, wihrend das Steuerwort gesendet wird. Beim Andern des Steuerworts unterscheiden

sich die Werte von In Hex anfordern und Aktuelle abgehende Anforderung.

Request in hax
PPOZ [4 Byte]
[CTW REF PCD2 PCD3 PCD4 PCD5 PCD& PCD7 PCD8 PCD9
!
|#Fa | [thoo | ooo
Reference [0x8000 .. Ox7FFF]
Dec: [4,096 | -32768..32767 %; [25.0 | -200..200
Current outgoing reguest
cTw REF PCD2 PCD3 PCD4 PCDS PCD& PCD7 PCDE PCD9
FF4 0000 [ — = =
Control state: Running 111
Abbildung 196: In Hex anfordern
Current outpoing reguest
cTwW REF PCD2 PCD3 PCD4 PCD5 PCDS PCD7? PCDB PCDS
3FF4 0000 e bo-- . - e - - -
Abbildung 197: Werte der aktuellen abgehenden Anforderung
Vorgehensweise
1. Geben Sie den neuen Wert des Steuerworts ein.
2. Klicken Sie auf Abgehende Anforderung aktualisieren.
Update outgoing request g

Abbildung 198: Schaltflache ,Abgehende Anforderung aktualisieren”

Q Nachdem Sie auf Abgehende Anforderung aktualisieren geklickt haben, sind die Werte gleich.

e30bt976.11

e30bt975.11
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- Reguest in hex -

FPO3 [4 Byte] 5
cTW REF PCD2 PCD3 PCD4  PCDS PCD6 POD7  PCDS  PCD9 ¢
la7ra  |[w000 | oo

Reference [0x8000 ., Dx7FFF]
Dec: [4,096 | -32768..32767 %: (25,0 | -200..200

Current outgoing request

cTW REF PCDZ PCDI PCD4 PCDS PCDE  PCD7 PCDB PCD9
IFF4 1000 =

controlstate: Rumning IR

Abbildung 199: Werte in Hex anfordern und Aktuelle abgehende Anforderung abgeglichen

8.9.5 Anderung des Sollwerts
Vorgehensweise
1. Andern Sie den Sollwert auf eine von zwei Arten:

- Geben Sie den Hex-Wert direkt unter In Hex anfordern ein.

- Geben Sie den Wert entweder in Dezimal oder in Prozent ein.

Werte auBerhalb des Bereichs werden in Pink angezeigt.

%: |-300| -200..200

e30bt978.11

Abbildung 200: Wert auBBerhalb des Bereichs

Die Schaltflaiche Abgehende Anforderung aktualisieren ist deaktiviert, bis ein gultiger Wert eingestellt ist.

8.9.6 Offnen des Frequenzumrichtersteuerungs-Plug-ins

Wenn das Frequenzumrichtersteuerungs-Plug-in gedffnet ist, ist der Bus gesperrt und es ist nicht moglich, Parameterwerte zu scan-
nen oder zu andern.

Es ist méglich, einen Scope-Ordner in einem Projekt zu erstellen, der die Uberwachung relevanter Parameter erméglicht, wahrend
das Steuerwort Uber die Frequenzumrichtersteuerung gedndert wird.

Bl Untitled - MCT 10 Set-up Software

File Edit View Insert Communication Tools Options

e30bt979.11

re] ﬂ Serial
+- B USB1
#- B UsB2

SProject

Abbildung 201: Scope-Ordner im Projekt erstellen
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Sobald das Frequenzumrichtersteuerungs-Plug-in geschlossen ist, wird das Steuerwort auf den Wert zurlickgesetzt, den es vor dem
Start des Plug-ins hatte. Auch andere Parameter werden nur temporar gedndert.

Steuerwort und andere Parameter, die von der Frequenzumrichtersteuerung verwendet werden, werden anstelle des EEPROMs
in Flash geschrieben. Beim Aus-/Einschaltzyklus des Frequenzumrichters werden diese Werte auf die Werte zurlickgesetzt, die sie
vor dem Start der Frequenzumrichtersteuerung hatten. Wenn die Frequenzumrichtersteuerung der MCT 10-Konfigurationssoft-
ware anormal schlief3t, wird der Parameterwiederherstellungsprozess nicht durchgefiihrt. Fiihren Sie einen Aus-/Einschaltzyklus
des Frequenzumrichters durch, um die Werte nach einer anormalen Abschaltung wiederherzustellen.

8.10 Decoder-Plug-in

Verwenden Sie das Decoder-Plug-in zur Decodierung von Protokolldateien der Sicherheitsoption. Die decodierten Protokolldateien
werden sowohl inline (alle Informationen werden in einer Zeile angezeigt) als auch als Ubersicht einer ausgewihlten Zeile ange-
zeigt.

8.10.1 Starten des Decoder-Plug-ins
Vorgehensweise

1. Offnen Sie das Mendi Extras.

2. Wahlen Sie Protokollanzeige Sicherheitsoption.

[Ioolsi Options Help

e30bt984.10

m
"]
i

f=]
[

Update VLT Software Customizer support...

Update Drive support ...

VLT5000 Conversion Wizard...

VLT6000 Conversion Wizard...

Import drive from Excel...

Import drive from Excel and write...

Manage motor db ...

Manage Sensoriess Pumps db ...

0SS Creator...

Export CSV/Master Files ...

Drive Converter Tool »

Soft Starter Discover and Configuration Tool
I SafeQOption Log Viewer

Abbildung 202: Auswahl des Plug-ins
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3. Klicken Sie auf Durchsuchen, um eine Datei auszuwahlen.

o x

e30bt985.11

Abbildung 203: Ansicht des Log Visualizers (Protokollanzeige)

4, Klicken Sie auf die Pfeil-Taste, um den Protokollbereich oder den Erklarungsbereich zu erweitern.

v R 3
| ©
— = Use this small button to move expand =5}
log area or explanation area (2]
fe)
o
LOG AREA EXPLANATION AREA ?
Abbildung 204: Ansichten erweitern

T o

| N

| N~

oo}

| o]

]

| o

| o

| (52}

[

|
‘

Abbildung 205: Protokolldatei wird im Log Visualizer angezeigt

Dateien, die decodiert werden mussen, werden im Erklarungsbereich (rechtes Fenster) einzeilig erklart. Um einen besseren
Uberblick iber eine Fehlerbeschreibung zu erhalten, wahlen Sie den Fehler aus, um eine Ubersicht (iber die Beschreibung
am unteren Rand des Fensters zu erhalten.

INT FAIL,079,REACT STO ,0000000000000000,000000:02:13 Internal Failure No SPT Communication

Abbildung 206: Fehler als Inline-Text angezeigt

e30bt989.10

Abbildung 207: Ubersicht Fehlerbeschreibung

8.11 Das Plug-in fiir Zustandsbasierte Wartung (Condition-based Monitoring, CBM)
Das CBM-Plug-in ist ein reines Online-Plug-in zur intuitiven und progressiven Einrichtung und Uberwachung der CBM-Parameter.

Damit das Plug-in funktioniert und die CBM-Parameter online verfligbar sind, muss ein Frequenzumrichter mit CBM-Support und
einer CBM-Lizenz angeschlossen sein. Um CBM fiir Offline-Frequenzumrichter zu verwenden, muss zuvor ein Frequenzumrichter mit
demselben Typencode und einer CBM-Lizenz verbunden worden sein. Auf diese Weise werden die Lizenzinformationen im Com-
puter zwischengespeichert und kénnen fiir Offline-Frequenzumrichter verwendet werden.

Konfiguration
Die CBM-Parameter konnen entweder Uiber die Bedieneinheit oder das CBM-Plug-in separat konfiguriert werden. Daher ist es nicht
moglich, Parameter zu bearbeiten, wahrend das CBM-Plug-in verwendet wird.

Sobald das Plug-in konfiguriert ist, erscheinen in der linken Ansicht die Parametergruppen 45-** Zustandsbasierte Wartung bis 47-**
CBM-Lastkurvendaten.
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=30-** Special Features

32-** MCO Basic Settings

33-*% MCO Adv. Settings

34-** MCO Data Readouts

40-** Special Settings

43-** Unit Readouts

45-** Condition Based Monitoring
46-** CBM Adv. Thresholds

47-** CBM Baseline Data

§ =50-** License

A Alarms
{*FSmart Logic
Clock Functions
® Timed Actions
® Preventive Maintenance
g Drive File System
iﬂ Service Log
& MCO305
§t: Status
&2 Drive Control
[ Condition Based Monitoring

&+

+

Der Plug-in-Assistent

Das CBM Plug-in enthélt einen Assistenten mit den folgenden 8 Seiten:

«  Startseite (Home)
«  Seite Drehzahlbereich
+  Konfigurationsseite Drehzahlsstufen

«  Sensorkonfigurationsseite

«  Seite zur Einrichtung der Autokonfiguration

«  Lastkurven-Fortschrittsseite
«  Schwellenwerteseite

«  Uberwachungsseite

e30bi947.10

Der in Parameter 45-21 Status eingestellte Wert bestimmt, welche Seite angezeigt werden soll.

«  Die Werte 0, 3 und 4 wahlen die Startseite.
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Lo Bt M s okt Jee O D
D] % Tl @R

EMew @ =i

[=-=h Network
L B opvi
- B Serial
o Bussi

rJ--§ % All Parameters
A Alarms

. 4+} Smart Logic

[#-[T] Clock Functions

- [f] Timed Actions

- | Drive File System
i’.‘ Service Log
& Status

4 Drive Control

& Project

|For Help, press F1

- & Preventive Maintenance

B [ 1; FC-302 22.00kW (P22K) 200V-240V

Baseline status: Complete

Baseline Run

Online Baseline

Edit Thresholds

Monitoring

«  Die Werte 1 und 2 wahlen die Seite Lastkurven-Fortschritt.

File Edit View Inset Communication Tools Options Help

e30bi805.10

NEdand=>EE oV @ = » By

= Buse1l
& [@ 1 FC-302 22.006W (P22K) 200v-240V
@ i All Parameters
A\ Alarms
4+ Smart Logic
= 3 Clock Functions
[ Timed Actions
+ Preventive Maintenance
- |l Drive File System
& Service Log
&3 Status
%% Drive Control
= Condition Based Monitoring
& Project

For Help, press F1

Navigation

Baseline Run

Baseline creation In progress...

Duration 1 Minute

e30bi806.10

Es ist moglich, frei zwischen den Seiten zu navigieren. Wenn Sie auf die Schaltfliche Home klicken, wird die Startseite angezeigt.
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oJi

! 2 Hours

= Constant speed
B Data sampling

= = Normal ramping
I No data sampling

Duration 2 Hours ~

Home

Baseline step ramping

I Time

B Data sampling for sensor only

Back Next

e30big807.10

Die Seite Schwellenwerte und Uberwachung kénnen entweder (iber die Startseite oder {iber die verschiedenen Schwellenwert- und

Uberwachungsseiten gedffnet werden.

Beim Baselining 6ffnet sich automatisch die Seite Lastkurven-Fortschritt.

Verfligbare Sprachen
Das CBM Plug-in ist vollstandig ins Deutsche UGbersetzt.

Grenzwerte
Baseline ® Aktuell O Vorhergehende

Stator  Last Semsor1 Sensor2 Sensor3  Sensord

2100

}

408 576 744 912 1080 1248 1416 1564 1752 1920 2088 2256 2424 7592 7760 2978 309 3264 3432 3600 3;:”"“
— Alarm Warnung 2 Warnung 1
Baseline # MaxjMin Messung # Durchschaitt der Verteilung @ Durchschnitt 4 3 Standard Abwelchung
At der Interpolation @~ Or Alarm Zeit, 5 10.00 (0..60K)
Warnung 2 Zeit, s 10.00 (0..60K)
Warnung 1 Zeit, s 10.00 (0..60K)
Grenzwerte erstelien basierend auf ausgewshiter Baseline
Baseline Statistik zur Verwes Mittelwert 3 3 Standard Abweichung
Alarm Kopie von Baseline Statistik Offset anwenden, % ~ |4.00 (0..100)
Warmungen Kopie von Baseline Statistik Offset anwenden, %
far Warnung 2 [2.00 (0..100)
far Warmung 1 |1.00 (0..100)
Erstellen mit Verwendung aktuelle Baseline
¥ Betrifft alle Funktionen
Start Uberwachung

8.11.1 Startseite

Die Startseite zeigt Statusinformationen und Schaltflaichen zum Fortfahren mit:

«  Lastkurven-Konfiguration.
«  Einrichten der Schwellenwerte.

. Uberwachung der Stromwerte.

Das Etikett Lastkurven-Status gibt den Wert von Parameter 45-21 Statuswieder.

e30big808.10
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o
Baseline status: Complete P
2
Qo
Baseline Run 2
<) 200V-240V
Online Baseline
Edit Thresholds
- Monitoring

Abbildung 208: Funktionen der Startseite im Uberblick

Funktionen der Schaltflachen auf der Startseite
«  Lastkurvenbetrieb und Online-Lastkurve 6ffnet die Seite Drehzahlbereich.
«  Schwellenwerte bearbeiten 6ffnet die Seite Schwellenwerte.

- Uberwachung &ffnet die Seite Uberwachung.

8.11.2 Seite Drehzahlbereich

Die Seite Drehzahlbereich enthélt einen Schieberegler zum Einstellen des Bereichs, in dem die Lastkurvenmessung durchgefiihrt
wird.

Baseline Run

Speed measurement range, RPM

€30bj042.10

® Set up new baseline - enter range

(O Set up baseline for comparison - use monitoring range
This range will be divided into 20 speed bins

100 | — 35700

[ 100 | [3600]|
Home Next

Abbildung 209: Drehzahlbereichsregler

Beim Offnen dieser Seite zeigt Parameter 45-20 Typ den Wert [0] Lastkurve Aus an. Diese Einstellung ist fiir Parameter 45-24 Betriebs-
dauer erforderlich. Andere Einstellungen in Parameter 45-20 Typ kénnen eine Anderung der Dauer verhindern.

Der Titel der Seite entspricht dem auf der Startseite ausgewdhlten Lastkurventyp.

Baseline Run

€30bi811.10

Speed measurement range, RFM
This range will be divided into 21 speed steps
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Es gibt 2 Auswahlmdglichkeiten fiir vorausgefiillte Bereichswerte:

«  Neue Lastkurve einstellen — Bereich eingeben ist die Standardauswahl. Der Bereich wird in Parameter 45-26 Min. Drehzahl und
Parameter 45-27 Max. Drehzahl definiert.

® Set up new baseline - enter range

O Set up baseline for comparison - use monitoring range

This range will be divided into 20 speed bins

35700

e30bj043.10

- Die Mindest- und Hochstgrenzen des Drehzahlbereichs werden in Parameter 45-26 Min. Drehzahl und Parameter 45-27 Max.
Drehzahl eingestellt.

100

| 100 | |3ét§0|

35700

Edit Parameter

Default
m

X

4526: Min. Speed

~ Max 3,600

¥ Min 100

| Edit Parameter

Value

G 600

Default
77

4527 Max. Speed
—n

» Max

¥ Min

Abbildung 210: Eingabe der minimalen und maximalen Drehzahlwerte

35,700

100

e30bi813.10

e30bi814.10

«  Die Konfiguration Lastkurve fiir Vergleich wird durch die Werte in Parameter 46-07 und Parameter 46-08 definiert. Die Werte kon-
nen nicht bearbeitet werden.

(O set up new baseline - enter range

@ Set up baseline for comparison - use monitoring range

This range will be divided into 20 speed bins

100 3400

35700

€30bj044.10

- Damit Lastkurve fiir Vergleich einstellen - Uberwachungsbereich verwenden verfiigbar ist, muss eine Lastkurve erstellt werden.

® Set up new baseline - enter range

omparison - use monitoring range
S

election unavailable: baseline not created yet‘

€30bj048.10

- Wenn der Frequenzumrichter Parameter 46-07 und Parameter 46-08 nicht untersttzt, ist es nicht moglich, Lastkurve fiir Ver-
gleich einstellen — Uberwachungsbereich verwenden auszuwéhlen. Die Bereichsfelder sind immer verfiigbar und mit den

Werten aus Parameter 45-26 Min. Drehzahl und Parameter 45-27 Max. Drehzahl vorausgefillt.
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Baseline Run

Speed measurement range, RPM
This range will be divided into 20 speed bins

e30big810.10

100 j— 35700

| 100 | | 3600

Home Next

«  Der Bereichsteilungskommentar enthélt die Anzahl der Drehzahl-Bins. Dies entspricht der Indexanzahl von Parameter 45—
28 Drehzahlpunkte.

Die paramDLL legt die Grenzwerte anhand folgender Kriterien fest:

«  Wenn Parameter 3—-01 Soll-/Istwert-Einheit auf [2] U/min eingestellt ist, werden Parameter 3-02 Minimaler Sollwert und Parameter
3-03 Maximaler Sollwert verwendet. Anderenfalls werden Parameter 4-11 Min. Drehzahl [U/min] und Parameter 4-13 Max. Dreh-
zahl [U/min] verwendet. Beim Offnen der Seite werden alle 5 Parameter vom Frequenzumrichter abgefragt.

Wenn Sie auf Weiter klicken, werden die Bereichswerte in Parameter 45-26 Min. Drehzahl und Parameter 45-27 Max. Drehzahl defi-
niert.

® Set up new baseline - enter range

(O Set up baseline for comparison - use monitoring range

e30bj049.10

This range will be divided into 20 speed bins

100 | — 35700

L 100 | {3600 |

Home Next

() Set up new baseline - enter range

@® Set up baseline for comparison - use monitoring range

e30bj050.10

This range will be divided into 20 speed bins
100 = 35700

100 || 3400

Home Next

Wenn das Schreiben auf den Frequenzumrichter fehlschlagt, wird die Fehlerbeschreibung im MCT 10.log protokolliert und es ist
keine Navigation méglich. Wenn der Fehler auf ungiltige Bereichswerte zurlickzufiihren ist, wird das Bearbeitungsfeld mit dem un-
glltigen Wert durch einen roten Rahmen hervorgehoben. Das Bearbeitungsfeld bleibt so lange markiert, bis der Wert bearbeitet
wird.
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Wenn das Schreiben auf den Frequenzumrichter erfolgreich war, 6ffnet sich die Seite Drehzahlstufen-Konfiguration.

8.11.3 Konfigurationsseite flr Drehzahlsstufen
Der gewdhlte Lastkurventyp definiert den Inhalt dieser Seite. Die Seite zeigt den Inhalt fiir eine der folgenden Optionen:

«  Lastkurvenbetrieb
«  Online-Lastkurve

+  Alle Lastkurven-Typen

8.11.3.1 Lastkurvenbetrieb

Baseline Run 2
~
Speed measurement steps Display options %
[=}
Speed, Q
RPM
2100 - —
100
0% z i 1
' 1 Minute ! Time
= Constant speed == Normal ramping e Baseline step ramping
B Data sampling I No data sampling B Data sampling for sensor only
Duration 1 Minute -
Home Back Next
Wahrend der Lastkurven-Erstellung wird die Motordrehzahl-Grafik angezeigt.
Speed measurement steps Display options  _ o
speed.m .°2
RPM ©
2100 . 5
I3}
— ]
100 4
0—— 1 |
J 1 Minute 1 Time
= Constant speed == Normalramping = e Baseline step ramping
W Data sampling 1 No data sampling W Data sampling for sensor anly

Die Werte der Zwischendrehzahlstufen konnen auf zwei verschiedene Arten angezeigt werden:

«  Den Mauszeiger tiber dem entsprechenden Schritt schweben lassen.
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500 —-

e30bi819.10

«  Wabhlen Sie im Dropdown-Menii Anzeigeoptionen die Option Alle Schrittwerte.

o

Speed measurement steps é

: @
Speed, E All step values 5
RPM D
2100 —
2000 et
1900 —
1800 —
1700 4 e

Die Dauer wird unter dem Diagramm angezeigt.

" o
100 f =
0 - £ %
! 1 Minute 3
— m
= Constant speed == Normal ramping
M Data sampling [ No data sampling
Duration 1 Minute b
8.11.3.2 Online-Lastkurve
Online Baseline )
Speed measurement steps Q
Speed,
1 J]RPM D
—r 1 r r 1T 1 1 1 1 1 1 1 T 1 1T 11711 2
100 275 450 625 800 975 1150 1325 1500 1675 1850 2025 2200 2375 2550 2725 2900 3075 3250 3425 3600 4]
Duration 2 Hours v Minimum counters
Enter the minimum online baseline data
Speed etepband. o 57 (=) «capturing duration (minutes) for each
speed point (0...65535)
Stator fault ‘2
Load B
Sensor 1 ‘2
Sensor 2 ‘2
Sensor3 |2
sensord4 |2
Home Back Next
Online-Lastkurve zeigt die Aufzéhlung aller Drehzahlstufen an.
Online Baseline o
Speed measurement steps m
Speed, X
I Jrem 2
T T T T 1 1 T 1T 1. 1T 1T 1T 1T T.T1T 1 &
100 110 120 400 S00 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2100 [
Legen Sie das Drehzahlstufenband in Parameter 45-25 Online-Drehzahlband fest.
o
<
Speed step band, % 0 (0..5) 3
3
m
[

Der giiltige Wertebereich wird nach dem Bearbeitungsfeld angezeigt.
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nd, % 0 (0..5)

€30bi825.10

Der giiltige Wertebereich wird durch die Mindest- und Hochstgrenzen in Parameter 45-25 Online-Drehzahlband definiert.

4525; Online Speed Band
Value §
» Max 5
0
Default
77
v Min 0

Wenn ein ungiiltiger Wert eingegeben wird, erscheint ein roter Rahmen um das Bearbeitungsfeld.

nd, % g |(0..5)

e30big827.10

Obwohl der Wert ungliltig ist, versucht das Programm dennoch, den ungiltigen Wert zu schreiben, da die abschlieBende Validier-
ung durch die paramDLL und den Frequenzumrichter erfolgt.

Stellen Sie die Mindestzahler fiir die Drehzahlpunkte ein (Parameter 45-39 Online-Lastkurvenzdbhler.)

Minimum counters

e30bi828.10

Enter the minimum online baseline data
capturing duration (minutes) for each
speed point (0...65535)

Stator fault |2

Load 2
Sensor 1 2
Sensor 2 2
Sensor 3 2
Sensor 4 2

Wenn der Frequenzumrichter 1 oder 2 Vibrationen anstelle von 4 Sensoren unterstiitzt, erscheinen stattdessen die Vibrationen.

8.11.3.3 Alle Lastkurven-Typen

Der Titel entspricht dem auf der Startseite ausgewahlten Lastkurven-Typ.
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Baseline Run

e30bi829.10

Speed measurement steps

Speed,
RPM
2100

Wenn sich die Seite 6ffnet, werden alle Parameterwerte auf der Seite abgefragt. Die vorlaufige Drehzahlstufe fir alle Lastkurven-
Typen ist der Wert von Parameter 45-26 Min. Drehzahl.

- Speed measurement steps 2

¥ 2

g - I i 1 i | 2

r 0

.l-u_-u 100 200 300 400 500 °
0

| |—
Duration

Im Lastkurven-Betrieb gibt es keine Datenabtastung von Drehzahl 0-100.

o
N S 3
100 o
- o
0| : 2
! 1 Minute
== Constant speed == Normal ramping
B Data sampling 1 __No data sampling

Die tibrigen Drehzahlstufen entsprechen den Werten des indizierten Parameters 45-28 Drehzahlpunkte. Alle Drehzahlwerte sind
schreibgeschiitzt und kdnnen nicht bearbeitet werden.

Dauer
Stellen Sie den Dauer-Parameter 45-24 Dauer ein. Die Liste der Dauerwerte hangt vom Lastkurven-Typ ab:

- Bei Lastkurvenbetrieb ist die Dauer von 1 min bis 2 h.

Duration 4 Minutes W

1 Minute
Home | 2 Minutes

e30bi833.10

10 Minutes
30 Minutes

1 Hour
| 2 Hours

«  BeiOnline-Lastkurve ist die Dauer 2 h bis 6 Monate.

Duration 2 Hours e

Speed step band, % ? E:;Jrs &
2 Days

Home 5 Days

1 Week

2 Weeks

1 Month

2 Months

4 Months

e30bi834.10
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Wenn der Wert fiir die aktuelle Dauer im Frequenzumrichter nicht mit dem erwarteten Bereich fiir den aktuellen Lastkurven-Typ
Ubereinstimmt (z. B. werden 6 Monate im Frequenzumrichter eingestellt, wahrend der Lastkurvenbetrieb eingestellt ist), bleibt das
Feld Dauer leer.

Duration w

e30bi835.10

Wabhlen Sie einen Wert aus der Dropdown-Liste aus, um den Wert auf den Frequenzumrichter zu schreiben.
Um Parameteranderungen auf den Frequenzumrichter zu schreiben, klicken Sie auf Weiter.

REERE QiR SLEp Falnpang

M Data sampling for sensor only

e30bi836.10

Back Next

Nur gednderte Parameter werden in den Frequenzumrichter geschrieben. Ubernehmen der Anderungen navigiert zur Seite Sensor-
konfiguration. Wenn das Schreiben auf den Frequenzumrichter fehlschldgt, bleibt das Programm auf derselben Seite. Eine Fehler-
beschreibung wird in MCT 10.log geschrieben, und die Parameter, die den Fehler verursachen, werden mit einem roten Rahmen
gekennzeichnet.

Um zur Seite Drehzahlbereich zuriickzukehren, klicken Sie auf Zuriick. Dadurch werden alle Anderungen verworfen, die auf der Seite
Drehzahlstufenkonfiguration vorgenommen wurden.

e DOSENNE SLER FAITipngy

B Data sampling for sensor only

e30bi837.10

Back Next

8.11.4 Seite Sensorkonfiguration
Diese Seite enthalt die Sensorkonfigurationsparameter.
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Baseline Run

Sensor configuration

Sensor 1 Sensor 2
Sensor source  Analog Input 53 v Analog Input 54
Sensor unit mm/s ne mm/s

AI53 minimum input

AI53 maximum input

AI54 minimum input

AI54 maximum input

Home

Sensor 3 Sensor 4
Analog Input X48/2 ~ None
v mm/s v None
0.000
100.000
0.000
100.000

e30bi838.10

Back Next

Wenn der Frequenzumrichter nur Vibration unterstitzt, sind nur Sensorquelle und Sensoreinheit fiir Vibration sichtbar. Wenn der Fre-
quenzumrichter Vibration 1 und Vibration 2 unterstiitzt, sind beide sichtbar. Wenn der Frequenzumrichter tiber die Funktionen Sen-
sor 1, Sensor 2, Sensor 3 und Sensor 4 als CBM-Funktionen verfluigt, sind diese hier alle verfligbar.

Der Titel der Seite entspricht dem auf der Startseite ausgewdhlten Lastkurventyp.

Durch Offnen der Seite werden alle Parameterwerte von Sensorquelle und Sensoreinheit abgefragt. Wenn der Quellwert nicht Keine
ist, werden auch die entsprechenden Signal- und Einheitenparameter fiir diese Quelle abgefragt. Dartiber hinaus werden Parameter
16-61 Klemme 53 Schaltereinstellung und Parameter 16-63 Klemme 54 Schaltereinstellung abgefragt, um das Plug-in zur Einstellung
der Standardsignalauswahl fiir Analogeingang 53 und Analogeingang 54 zu aktivieren.

Wenn die Abfrage fehlschlagt

+  beim Offnen der Seite, erscheint eine Fehlermeldung und es werden keine Werte angezeigt.

Sensor 1 Sensor 2 Sensor 3
Sensor source ¥
Sensor unit & ™

Input signal value:

min

max
Input unit value:

min

max

Polling failed! Could not update values! Check the connection before continuing.

Sensor 4

e30bj051.10

« nach der Quellauswahl, erscheint eine Fehlermeldung und Parameter, die nicht abgefragt wurden, werden mit einem roten

Rahmen markiert.
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Sensor 1 Sensor 2 Sensor E
Sensor source Analog Input X49/1 ~ None v None '.ch>l
Sensor unit None ~  None ~  |None °
Input signal value:
Current e
min 3-_.4.00 J
max \2000 |
Input unit value:
min [0.000 ]

max |100.000 '

Polling failed! Could not update values! Check the connection before continuing.

« nach der Signalauswabhl, erscheint eine Fehlermeldung und Parameter, die nicht abgefragt wurden, werden mit einem roten
Rahmen gekennzeichnet.

Sensor 1 Sensor 2 Sens E
i
Sensor source Analog Input X49/1 ~ None v Nont;?
Sensor unit None ~ None ~ | | Nont ¢
Input signal value:
Current v

min (4.00
max |20.00

Input unit value:

min |0.000
max |100.000 '

Polling failed! Could not update values! Check the connection before continuing.

Um die Verbindung (und bei Bedarf die Kommunikation) wiederherzustellen, 6ffnen Sie die Seite erneut oder wahlen Sie die Quelle
oder das Signal erneut aus, um eine neue Abfrage auszulsen.

Wabhlen Sie die Sensorquelle in Parameter 45-50 Sensorquelle aus.

Sensor source  Analog Input 53 v Analog Input 54 v

e30bi839.10

Parameter 45-50 Sensorquelle enthélt die folgenden Auswahlmdglichkeiten:

Danfoss A/S © 2021.09 AQ283728700891de-000201 / 130R0466 | 185



VLT® Motion Control Tool MCT 10 M

Bedienungsanleitung Plug-ins

Sensor source

e30bi840.10

Sensor unit

Analog Input 53
Analog Input 54
Analog Input X48/2

4550: Sensor 1 Source

Description
VTS rerree Eri—
| [1] Analog Input 53 s
[2] Analog Input 54 supplied b

[8] Analog Input X48/2

Waéhlen Sie das Signal im Feld Eingangssignalwert . Die Liste der moglichen Werte héngt von der gewédhlten Quelle ab.

Sensor 1 Sensor 2 §
Sensor source Analog Input X30/11 ~ Analog Input 53 v| %
Sensor unit mm/s Y 'mm/s v |
Input signal value:
o —
min [ A :
max [10.00 [10.00

Legen Sie die Mindest- und Hochstwerte fiir Eingangssignal und Eingabeeinheit im Feld Eingangssignalwert bzw. Eingangssignalein-
heit fest. Quelle und Signal des Sensors bestimmen, welche Parameter die Felder reprasentieren.

Sensor 1

e30bj055.10

Sensor source Analog Input X30/11 ~

Sensor unit mm/s =
Input signal value:
Voltage o

min | 0.07 |

max | 10.00 |
Input unit value:

min | 0.000 ]

max | 1500.000 ]
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Tabelle 32: Eingdnge und zugehérige Parameter

Eingang Zugehdorige Parameter

i (1)
Analogeingang 53 «  Parameter 6-10 Min. Eingangssignalspannung

«  Parameter 6-11 Max. Eingangssignalspannung
«  Parameter 6-12 Min. Eingangssignalstrom

«  Parameter 6-13 Max. Eingangssignalstrom

«  Parameter 6-14 Min. Eingabeeinheit

«  Parameter 6-15 Max. Eingabeeinheit

i @
Analogeingang 54 «  Parameter 6-20 Min. Eingangssignalspannung

«  Parameter 6-21 Max. Eingangssignalspannung
«  Parameter 6-22 Min. Eingangssignalstrom

«  Parameter 6-23 Max. Eingangssignalstrom

«  Parameter 6-24 Min. Eingabeeinheit

«  Parameter 6-25 Max. Eingabeeinheit

Analogeing. X30/11 «  Parameter 6-30 Min. Eingangssignalspannung

«  Parameter 6-31 Max. Eingangssignalspannung
«  Parameter 6-34 Min. Eingabeeinheit

«  Parameter 6-35 Max. Eingabeeinheit

Analogeing. X30/12 «  Parameter 6-40 Min. Eingangssignalspannung

«  Parameter 6-41 Max. Eingangssignalspannung
«  Parameter 6-44 Min. Eingabeeinheit

«  Parameter 6-45 Max. Eingabeeinheit

Analogeingang X42/1 «  Parameter 26-10 Min. Eingangssignalspannung

«  Parameter 26-11 Max. Eingangssignalspannung
«  Parameter 26-14 Min. Eingabeeinheit

«  Parameter 26-15 Max. Eingabeeinheit

Analogeingang X42/3 «  Parameter 26-20 Min. Eingangssignalspannung

«  Parameter 26-21 Max. Eingangssignalspannung
«  Parameter 26-24 Min. Eingabeeinheit
«  Parameter 26-25 Max. Eingabeeinheit

Analog X42/6 «  Parameter 26-30 Min. Eingangssignalspannung

«  Parameter 26-31 Max. Eingangssignalspannung
«  Parameter 26-34 Min. Eingabeeinheit
«  Parameter 26-35 Max. Eingabeeinheit
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Eingang

Zugehorige Parameter

Analogeingang X48/2

«  Parameter 35-42 Min. Eingangssignalspannung
«  Parameter 35-43 Max. Eingangssignalspannung
«  Parameter 35-44 Min. Eingabeeinheit

«  Parameter 35-45 Max. Eingabeeinheit

Analogeingang 49/1®

«  Parameter 36-10 Min. Eingangssignalspannung
«  Parameter 36-12 Max. Eingangssignalspannung
«  Parameter 36-11 Min. Eingangssignalstrom

«  Parameter 36-13 Max. Eingangssignalstrom

«  Parameter 36-14 Min. Eingabeeinheit

«  Parameter 36-15 Max. Eingabeeinheit

Analogeingang X49/3% «  Parameter 36-20 Min. Eingangssignalspannung
«  Parameter 36-22 Max. Eingangssignalspannung
«  Parameter 36-21 Min. Eingangssignalstrom
«  Parameter 36-23 Max. Eingangssignalstrom
«  Parameter 36-24 Min. Eingabeeinheit
«  Parameter 36-25 Max. Eingabeeinheit
Analogeingang X49/5®

«  Parameter 36-30 Min. Eingangssignalspannung
«  Parameter 36-32 Max. Eingangssignalspannung
«  Parameter 36-31 Min. Eingangssignalstrom

«  Parameter 36-33 Max. Eingangssignalstrom

«  Parameter 36-34 Min. Eingabeeinheit

«  36-35Max. Eingabeeinheit

' Der Standardwert fiir die Signalauswahl hangt von der Schaltereinstellung in Parameter 16-61 Pulssollwert ab.

2 Standardwert fir die Signalauswahl hangt von der Schaltereinstellung in Parameter 16-63 Istwert [U/min] ab.

3 Der Standardwert fiir die Signalauswahl ist Strom.

Wenn die Quellenauswahl auf Keine eingestellt ist, sind keine Felder fiir Eingangssignal und Eingabeeinheit verfiigbar.
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Sensor 1
Sensor source Mone
Sensor unit Mone

Input signal value:

min

max
Input unit value:

min

max

e30bj057.10

Wenn eine ausgewahlte Quelle bereits fiir einen anderen Sensor verwendet wird, erscheint eine Fehlermeldung.

Sensor 1
Sensor source Analog Input X49/3 ~
Sensor unit None
Input signal value:
Current =
min _4.00
max 20.00
Input unit value:
min |0.000
max _100.000

Sensor 2

Analog Input X49/3

None

This source is
selected more than
once.

e30bj058.10

Obwohl der Wert ungliltig ist, versucht das Programm dennoch, den ungiiltigen Wert zu schreiben, da die abschlieBende Validier-
ung von der paramDLL und dem FU durchgefiihrt wird.

Wahlen Sie die Sensoreinheit in Parameter 45-51 Sensoreinheitaus.

Sensor unit mm/s

mm)/s

e30big843.10

Klicken Sie auf Weiter, um die Parameter auf den Frequenzumrichter zu schreiben. Ubernehmen der Anderungen navigiert zur Seite
Lastkurven-Fortschritt. Wenn das Schreiben auf den Frequenzumrichter fehlschldgt, bleibt das Programm auf derselben Seite. Eine
Fehlerbeschreibung wird in das MCT 10.log geschrieben, und die Parameter, die den Fehler verursachen, werden mit einem roten

Rahmen gekennzeichnet.

Um zur Seite Drehzahlstufenkonfiguration zuriickzukehren, klicken Sie auf Zuriick. Dadurch werden alle Anderungen verworfen, die
auf der Seite Sensorkonfiguration vorgenommen wurden.

8.11.5 Seite zur Einrichtung der Autokonfiguration

Verwenden Sie die Autokonfigurations-Einrichtungsseite, um die Reihenfolge des verbleibenden Workflows festzulegen. Die Seite en-

thalt 2 Radioschaltflachen.
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Baseline Run s
<
= x
@ Create a baseline, then configure the monitoring settings 2
O Configure the monitoring settings, then apply them automatically once a baseline is created @

Home Back Create Baseline

«  Erstellen Sie eine Lastkurve und konfigurieren Sie dann die Uberwachungseinstellungen: Der Workflow wird fortgesetzt als: Seite
Lastkurven-Fortschritt=>Schwellenwerteseite= Uberwachungsseite.

«  Konfigurieren Sie die Uberwachungseinstellungen und wenden Sie sie automatisch an, sobald eine Lastkurve erstellt wurde: Die Seite
Lastkurven-Fortschritt und die Seite Schwellenwerte sind vertauscht, was bedeutet, dass der Workflow so aussieht: Schwellenwert-
seite=>Lastkurven-Fortschrittsseite=> Uberwachungsseite.

Wenn Sie die 1. Radioschaltflache wahlen, erscheint die Schaltflache Lastkurve anlegen. Durch Klicken auf die Schaltflache wird der
Parameter 45-45 Schwellenwertgenerierung im Frequenzumrichter auf [0] Aus gesetzt.

+  Bei Erfolg 6ffnet sich die Seite Lastkurven-Fortschritt und die Lastkurven-Erstellung beginnt.

« Istdies nicht der Fall, 6ffnet sich die Seite Lastkurven-Fortschritt nicht und die Fehlermeldung Ein Fehler ist aufgetreten wird an-
gezeigt.

Wenn Sie die 2. Radioschaltflache auswahlen, erscheint die Schaltflache Weiter. Wenn Sie auf die Schaltflache klicken, 6ffnet sich die
Seite Schwellenwerte mit der Autokonfigurationsansicht.
StandardmaBig ist die 1. Radioschaltflache ausgewahlt.

Um zur Seite Drehzahlstufenkonfiguration zuriickzukehren, klicken Sie auf Zuriick. Die Auswahl der Radioschaltfldche wird gespei-
chert und wiederhergestellt, wenn Sie auf der Seite Drehzahlstufenkonfiguration auf Weiter klicken. Die Auswahl wird beim Zuriick-
kehren zur Startseite oder beim Verlassen des Plug-ins auf die 1. Radioschaltflache zurlickgesetzt.

8.11.6 Lastkurven-Fortschritt

Diese Seite zeigt den Fortschrittsbalken fiir die Lastkurven-Erstellung an. Je nach gewahltem Lastkurventyp sind weitere Kompo-
nenten sichtbar.

8.11.6.1 Lastkurvenbetrieb

Baseline Run

Press [Hand On] on the Local Control Panel to start Baseline Run

e30bi845.10

0%
Duration 1 Minute

Started: =
Stopped:

Home

Nach dem Offnen der Seite und dem Schreiben des Parameters 45-20 Typ wird die folgende Meldung angezeigt: Driicken Sie [Hand
On] auf der lokalen Bedieneinheit, um den Lastkurven-Betrieb zu starten. Nach der Auswahl des Hand-Modus startet der Lastkurven-
Erstellungsprozess. Der Fortschrittsbalken wird mit dem Wert von Parameter 45-22 Fortschritt gefiillt, der kontinuierlich vom Fre-
guenzumrichter abgefragt wird.

Sobald sich die Seite 6ffnet, wird der Wert der Dauer vom Frequenzumrichter abgefragt. Dieser Wert ist schreibgeschitzt.

e30bi846.10

Duration 1 Minute

Stoppen Sie den Prozess, indem Sie den Frequenzumrichtermodus liber die Bedieneinheit auf Aus oder Auto On stellen.
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8.11.6.2 Online-Lastkurve

Online Baseline

Baseline creation in progress...

Duration 2 Hours

Started:
Stopped: —_

Home

27%

07/12/2020 16:29

e30big47.10

Stop Baseline Creation

Next

Nachdem sich die Seite 6ffnet und Parameter 45-20 Typ auf den Frequenzumrichter geschrieben wird, wechselt die Seite automa-
tisch in den Lastkurven-Erstellungsmodus. Beim Offnen der Seite wird der Wert der Dauer abgefragt.

Duration

2 Hours w

e30big848.10

Die Dauer kann wihrend des Betriebs gedndert werden und die Anderung wird sofort auf den Frequenzumrichter geschrieben.

Baseline creation in progress...

Duration

Started:
Stopped:

Home

‘2 Hours

4 Hours
8 Hours
1 Day

2 Days

5 Days

1 Week
2 Weeks
1 Month
2 Months

w

Lo

e30big849.10

Wenn die Anderung der Dauer aus irgendeinem Grund fehlschlagt, wird der Wert mit einem roten Rahmen hervorgehoben und der

vorherige Wert wiederhergestellt.

Durch Klicken auf die Schaltflache Lastkurven-Erstellung stoppen wird der Parameter 45-20 Typ auf Aus gesetzt. Wenn das Anhalten
fehlschldgt, bleibt die Seite im gleichen Status und zeigt den Fortschritt an. Ein bekannter Grund fiir das Nicht-Stoppen ist, dass sich
der Frequenzumrichter im Handbetrieb befindet.

Stop Baseline Creation

e30bi850.10

Wenn der Prozess nicht mit der Schaltflache Lastkurven-Erstellung stoppen gestoppt wird, sind die Schaltflachen Startseite und Weiter

inaktiv.
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o
Duration 2 Hours o Stop Baseline Creation =
wn
x
Started: 07/12/2020 16:33 a
(2]
Stopped: ©
Home Next

Wenn das Anhalten erfolgreich war, hdngt der Seitenstatus vom Wert von Parameter 45-21 Statusab. Wenn wahrend des Prozesses
geniigend Daten erfasst wurden, ist der Wert Lastkurve abgeschlossen, andernfalls ist er Lastkurve fehlgeschlagen. Der Seitenstatus
fur beide Falle wird in 8.11.6.3 Alle Lastkurven-Typen beschrieben.

8.11.6.3 Alle Lastkurven-Typen

Der Seitentitel entspricht dem auf der Startseite ausgewahlten Lastkurven-Typ.

Baseline Run

e30bi852.10

Press [Hand On] on the Local Control

Die Statusmeldung gibt den Zustand der Seite wieder, der vom aktuellen Zustand des Frequenzumrichters abhangt. Beschreibt den
aktuellen Status bzw. die aktuellen Anforderungen, eine Aktion auszufiihren.

Baseline Run

e30bi853.10

Baseline creation in progress...

Der Wert von Parameter 45-21 Status, der kontinuierlich vom Frequenzumrichter abgefragt wird, definiert den aktuellen Zustand.

Durch Offnen der Seite wird Parameter 45-20 Typ in den Frequenzumrichter geschrieben. Der Parameterwert entspricht dem auf der
Startseite ausgewahlten Lastkurven-Typ ([1] Lastkurvenbetrieb oder [2] Online-Lastkurve).

Wenn das Schreiben des Parameters 45-20 Typ fehlschlagt oder der Frequenzumrichter die Anderung des Parameterwerts ablehnt,
versuchen Sie es erneut.

Baseline Run

e30bi854.10

The drive is not ready for baseline creation. Probably, the motor is still running.
-%
Ein weiterer moglicher Grund fiir einen Ausfall ist, dass sich der Frequenzumrichter im Handbetrieb befindet. Wenn die Lastkurven-

Erstellung fehlschlagt, wird die Statusmeldung gelesen, der Fortschrittsbalken ist leer ohne numerischen Prozentsatz, die Schaltfl-
dche Startseite ist aktiv und die Schaltflache Weiter ist inaktiv.

Baseline Run

Baseline creation failed

e30bi855.10

Duration 1 Minute

Started: 07/12/2020 16:39
Stopped: —

Home Next
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Wenn die Lastkurven-Erstellung erfolgreich war, ist die Statusmeldung griin, der Fortschrittsbalken ist gefiillt und hat den Wert
100 % und sowohl die Startseiten- als auch die Weiter-Schaltflache sind aktiv.

: o

Baseline Run S
un

Baseline created %
=]
om

K

Duration 1 Minute

Started: 07/12/2020 16:42

Stopped: 07/12/2020 16:43

N

Zeitstempel werden vom Frequenzumrichter gelesen und nur angezeigt, wenn der Frequenzumrichter Parameter 47-00 Aktive Start-
zeit und Parameter 47-01 Aktive Stoppzeit hat. Stellen Sie auch Parameter 0-70 Datum und Uhrzeit ein. Ein Zeitstempel fiir Angehalten
wird angezeigt, wenn die Lastkurve abgeschlossen ist oder fehlschlagt.

Online Baseline

Baseline creation in progress...

e30bi857.10

0%

Duration 2 Hours ~ Stop Baseline Creation

Started: 6/26/2020 11:29 AM
Stopped;

Home Next

Wenn Sie auf Weiter klicken, 6ffnet sich die Seite Schwellenwerte.

8.11.7 Seite Schwellenwerte

Verwenden Sie die Seite Schwellenwerte, um die Schwellenwerte zu erstellen und/oder manuell zu bearbeiten, die in einem Dia-
gramm angezeigt werden.
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Thresholds

Baseline @

Stator

Actual O Previous

load Sensor1 Sensor2 Sensor3  Sensor 4

Display options
2 100 4
]
a
B i i e (e Ep i (e L e T L O T T
27‘5 450 62‘5 3)0 975 llISD 13‘25 ISI[I} 16‘75 lE.SD 20‘25 ZZIDIJ 23‘75 25‘50 27‘25 29‘00 3055 32‘50 34‘25 3600 m'
= Alarm Warning 2 Warning 1
Baseline 4 Max/Min measurement @ Mean of distribution @ Mean + 3 standard deviation
Interpolation type ® — - Alarm time, s 10.00 (0..60K)
Warning 2 time, s 10.00 (0..60K)
Warning 1 time, s 10.00 (0..60K)
Generate thresholds based on selected baseline
Baseline statistics to use Mean + 3 Standard Deviation
Alarm Use absolute value, % | |77.00 (0..100)
Wamings Copy from baseline statistics applying offset, %
for warning 2 |2.00 (0..100)
for warning 1 |1.00 (0..100)
Generate using actual baseline
¥ Affects all functions
Home Monitoring

e30bi858.10

Beim Offnen dieser Seite schreibt Parameter 45-20 Typ den Wert [0] Lastkurve Aus. Diese Parametereinstellung ist erforderlich, damit
die Schwellenwertgenerierung funktioniert.

Auf der gedffneten Seite werden die folgenden Daten vom Frequenzumrichter abgefragt, um die Werte der entsprechenden Pa-
rameter auf der Seite oder den Punkten im Diagramm einzugeben:

« Die Diagrammdrehzahlstufen werden tiber Parameter 46-09 Drehzahliiberwachung abgefragt. Die Werte werden auf der X-

Ach

- Diagrammschwellenwerte werden aus den folgenden Parametergruppen abgefragt:

se des Graphen verwendet.

46-2* Stator (Daten aus Parameter 46-23 Resonanz aktiv und Parameter 46-24 Resonanzlast werden nur abgefragt, wenn der
Frequenzumrichter diese Parameter unterstiitzt).

46-3* Last.
46-4* Vibration.

« Die aktuellen Lastkurvendaten des Diagramms werden von den aktiven Parametern (mit Ausnahme des Zahlers) in den folgen-
den Parametern und Parametergruppen abgefragt:

47-0* Stator.

47-1* Stator Res. Aktiv und 47-2* Stator Res. Last, aber nur, wenn der Frequenzumrichter diese Parametergruppen unter-

stutzt.
47-3* Last.
47-4* Vibration.

«  Parameter 46-13 Interpolationstyp.

«  Parameter 46-10 Alarmzeit.

«  Parameter 46—11 Warnung S2 Zeit.

«  Parameter 46-12 Warnung S1 Zeit.

«  Parameter 45-30 Lastkurvenstatistik.

«  Parameter 45-32 Alarmmodus.
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«  Parameter 45-33 Alarm hoch.

«  Parameter 45-38 Alarm Niedrig.

«  Parameter 45-31 Warnmodus.

«  Parameter 45-34 Warnung S2 hoch.

«  Parameter 45-37 Warnung S2 Niedrig.

«  Parameter 45-35 Warnung S1 hoch.

«  Parameter 45-36 Warnung S1 Niedrig.

« Wenn vom Frequenzumrichter unterstitzt, werden Daten von den folgenden Parametern abgefragt:
- Parameter 45-60 Aktiver Schwellenwert.
- Parameter 45-61 Lastmodus.
- Parameter 45-62 Lastschwelle.

Vorherige Lastkurven-Daten
Wahlen Sie Zuriick, um die vorherigen Lastkurven-Daten abzufragen.

Thresholds

Baseline (O Actual @ Previous

e30bi859.10

Die Auswahl ist nur verfiigbar, wenn der Frequenzumrichter die Erzeugung von Schwellenwerten aus der vorherigen Lastkurve un-
terstlitzt (Parameter 45-45 Generierung von Schwellenwerten Option [3] Jetzt generieren — Vorherige). Der Seiteninhalt ist abhangig
von der gewahlten Funktion. Jede Funktion hat eine eigene Registerkarte.

Thresholds

Baseline @ Actual O Previous

€30bi860.10

Stator Load Sensor 1 Sensor 2 Sensor 3 Sensor 4

Abbildung 211: Registerkarten Aktuelle Lastkurve

Thresholds 5
Stator load Vibration1 Vibration2  °
2 100
Abbildung 212: Registerkarten fiir Vibration 1 und Vibration 2
Thresholds g

Stator Load Vibration

2 1004

Abbildung 213: Registerkarten fiir Vibration
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Die Registerkarte Stator enthdlt das Schwellendiagramm.

Thresholds
Baseline @ Actual O Previous

Stator  load  Sensor1  Semsor2  Sensor 3 Sensor 4

Display options

100

Stator, %

0,007 0.00

0 2¥f.00 "0fl.00 *¥f.00 “¥.00 ¥8.00 “9.00 4.0 “98.00 °¥8.00 *98.00 °¥f.00 “98.00 °¥f.00 "4 00
0007 0.00° 0,00 0.00 0.00 0.00°  0.00 000" 0.00° 0.00

0.00" 0.00

298,00 "¥8.00 "98.00 °¥8.00 "98.00 °¥f.00
0.00 0,00 0.00° 0.00° 000 0.00

T T T T T T T T T T T T T T T I T T T 1 peed
275 450 625 800 975 1150 1325 1500 1675 1850 2025 2200 2375 2550 2725 2900 3075 3250 3425 3600 :PM "

= Alarm Warning 2 Warning 1
Baseline 4 Max/Min measurement 4 Mean of distribution € Mean * 3 standard deviation
Interpolation type ®— O Alarm time, s ‘10.00 !(0..60K)

e30bi863.10

Die Skalierung der Y-Achse (die Funktionswertachse in %) wird so gewahlt, dass ein moglicher Wert der angezeigten Punkte zum
Kurvenbild passt (basierend auf dem Minimum und Maximum der Punktparameter).

=
<
2
e}
100 2
L)
vy
g —_—
1o
g aﬂﬁ'ul
e
275
— Alarm

Die X-Achse ist die Drehzahl. Sie ist in gleichmaBig verteilte Drehzahlstufen aufgeteilt.

0 J 998 00 "¥8.00 "¥8.00 "¥8.00 " ¥f.00 "¥ll.00 °¥8.00 °¥h.00 “¥l.00 °¥f.00 “¥l.00 *¥.00 °¥f.00 “¥h.00 ¥f.00 *¥h.00 °¥8.00 °¥f.00 *¥f.00 *¥f.00
0.00  0.00 0.00 0.00 0.00  0.00 000 0.00 0.00 000 0.00 0.00  0.00 0.00 0.00  0.00 0.00  0.00 0.00 0.00

T T = T T T T T T T T T I T T T T T 3 1
275 450 625 800 975 1150 1325 1500 1675 1850 2025 2200 2375 2550 2725 2900 3075 3250 3425 3600

e30bi865.10

Speed,
RPM,

Bei den numerischen Werten bleibt das Leerzeichen zwischen dem Minimal-/Maximalwert und dem Rand des Kurvenbildes:
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e30bi866.10

0 U$f.00 “#¥h.0c

0.00 0.00

LE
275 450

Der Wert eines Punktes wird angezeigt, wenn der Mauszeiger tiber einem Punkt schwebt.

e30bi867.10

—o—f—o—

90,00

Es ist auch mdoglich, alle Punktwerte auf einmal tiber eine Anzeigeoption anzuzeigen:

Display options

=+ All threshold point values
~ Baseline graph

e30bi868.10

~ Baseline values

- e ® ]

50.00 50.00 50.00 sn,m«<::

e e T =

- G —_—
20.00 20.00 20.00 20.00 <:

10.00 10.00 10.00 10.00
098.00 "¥8.00 "¥8.00 “¥f.00
0.00 0,00 0.00

0.00

T T T 1 peed
1075 3250 3425 3600 :PM !

Einen Schwellenwert bearbeiten
Es gibt zwei Moglichkeiten, einen Schwellenwert zu bearbeiten:

«  Klicken Sie mit der linken Maustaste auf den Punkt:
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[90.00f v X

e30bi869.10

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf die Arbeitsflache, auf die der gewtiinschte Punkt verschoben werden soll, und wahlen
Sie im Men( den Schwellenwerttyp aus. Die Zahlen in Klammern sind die Tastenkombinationen (auf der Tastatur).

e30bi870.10

Move Warning 1 Point here and Edit [1]
Move Warning 2 Point here and Edit [2]
Move Alarm Point here and Edit [3]

f.00 "9.00 '#.00 *¥8.00 "¥8.00 *¥6.00 '#.00 86,00 /¢80

0.00  0.00

Dadurch wird der Punkt verschoben und in den Bearbeitungsmodus gesetzt.

e30big71.10

”ﬂm”ﬁﬂm“ﬂﬂm”#ﬂm“_ﬁﬂm ﬁﬁ

0.00 0.00 0.00

Das Lastkurvendiagramm wird als eine Reihe von Messverteilungen fiir jede Drehzahlstufe angezeigt.

°
4:*5'&2'%.5,; 2

o il .

41,75 4

35,06 o1 {15-4-&5.31
ImsELO0E :'-'-['-‘:'_'5-1.31
14,707 84
orAs 502 68
8,81
ol 4%

I I ) | | )

200 300 400 500 600 700 &8
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Jede Verteilung besteht aus einem minimalen und einem maximalen Punkt (roter Diamant), einem Mittelwert (blauer Diamant) und
einer mittleren Standardabweichung von +3 (mittlere Standardabweichung +3 fiir die Lastfunktion) (griiner Diamant). Die Minimal-
und Maximalpunkte sind mit einer grauen Linie verbunden (nicht sichtbar bei engen Verteilungen). Fiir jeden Punkt wird sein nu-
merischer Wert in der Ndhe angezeigt.

Die Lastkurvenverteilungen kdnnen schmal sein, was dazu flihrt, dass sich die numerischen Werte iberschneiden. In diesem Fall
gibt es eine Anzeigeoption, um die numerischen Lastkurvenwerte zu deaktivieren:

Display options
All threshold point values
~ Baseline graph
Baseline values

100

e30bi873.10

[ T T T 15 T T T T T T T T T T T T T T Speed,
200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2100 RPM !

Uber die Anzeigeoptionen ist es auch méglich, die gesamte Lastkurve auszublenden (sowohl die Grafik als auch die Werte).

' All threshold point values
[

Baseline values

100 4|

e30bi874.10

T T T L T T T T T T T T 1 creed
200 300 400 S00 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2100 RPM .

Die Anzeige der Werte kann ohne die Anzeige des Lastkurvendiagramms nicht ausgewahlt werden.

Unter dem Diagramm befindet sich eine Legende mit den Kurven und Punkten, die in diesem bestimmten Diagramm angezeigt
werden. Die Legenden unterscheiden sich zwischen verschiedenen Funktionen.

Die Legenden nach Funktionen:

= Alarm =~ Warning 2 Warning 1
Baseline 4 Max/Min measurement 4 Mean of distribution 4 Mean 3 standard deviation

e30bi875.10

Abbildung 214: Statorfunktion
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= Alarm Warning 2 Warning 1 S
Resonance Active = Resonance Load §
Baseline ¢ Max/Min measurement % Mean of distribution # Mean = 3 standard deviation §
[
Abbildung 215: Statorfunktion, wenn der Frequenzumrichter Resonanz aktiv und Resonanzlast unterstiitzt
o
= Alarm High Warning 2 High Warning 1 High S
~
== Alarm Low Warning 2 Low Warning 1 Low '_°6°
|| Baseline 4 Max/Min measurement # Mean of distribution 4 Mean = 3 standard deviation 5]
[
Abbildung 216: Last
o
=— Alarm Warning 2 warning 1 N
Baseline # Max/Min measurement € Mean of distribution # Mean = 3 standard deviation %
o
m
GJ

Abbildung 217: Vibration/Vibration 1/Sensor 1, Vibration 2/Sensor 2, Sensor 3, Sensor 4

Interpolationstyp fiir Funktionen
Fir die derzeitige Funktion kann der Interpolationstyp ausgewahlt werden:

Baseline ® Max/Min measurement

e30big878.10

Interpolation type ® -~ QI

Generate thresholds based on selected baseline

Jede Funktion hat ihren eigenen Wert. Wenn Sie einen anderen Wert als den aktuellen wahlen, wird ein Schreibvorgang an den
Frequenzumrichter fiir Parameter 46-13 Interpolationstyp ausgeldst. Wahrend des Schreibvorgangs ist die Seite deaktiviert. Wenn
der Schreibvorgang erfolgreich war, wird die Seite aktiviert und der Interpolationstyp wird auf den Graphen der aktuellen Funktion

angewendet.

%
3
g8

|

Vibration,

e30big879.10

T T T LT T LT d
200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2100 ig::d'

— Alarm Warning 2 Warning 1
Baseline #  Max/Min measurement @ Mean of distribution @ Mean + 3 standard deviation
Interpolation type Q" @I Alarm time, 5 100.00 |(0..60K)

Wenn das Schreiben fehlschldgt, wird die Seite aktiviert, der vorher ausgewahlte Typ wird wiederhergestellt und ein roter Rahmen
um beide Auswahlen erscheint, um ein Signal und einen Fehler zu signalisieren. Der Fehler wird auch im MCT 10-.log protokolliert.

Interpolation type I@ — el o

e30bi880.10

Parametergruppe 46—1* Timing enthdlt Alarm- und Warnzeitparameter.
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=
Alarm time, s 110.00) |0..60K) Z
Warning 2 time, s 110.00 (0.60) 3
¥ = (]
Warning 1 time, s 110.00 1(0..60K)

Jede Funktion hat ihre eigenen Werte. Die Werte sind dezimal, mit 2 Stellen hinter dem Komma.

Es gibt eine Reihe von Parametern, die sich auf die Generierung von Schwellenwerten beziehen. Diese Parameter werden gruppiert
als Schwellenwerte anhand der ausgewdhlten Lastkurve generieren/Schwellenwerte anhand der Lastkurve generieren.

Generate thresholds based on selected baseline <::| =]
Baseline statistics touse | Mean = 3 Standard Deviation - g
Alarm Copy from baseline statistics applying offset, % ~ |50.00 (0..100) %
Warnings Copy from baseline statistics applying offset, % %
for warning 2 |20.00 (0..100)
for warning 1 10.00 (0..100)

Generate using actual baseline

¥ Affects all functions

Einige der Inhalte hdngen von der gewahlten Funktion ab. Alle Parameter sind fiir jede Funktion getrennt, mit Ausnahme des Be-
fehlsparameters Generieren mit aktueller/voriger Lastkurve/Generieren.

Wenn der Frequenzumrichter die Generierung von Schwellenwerten aus der vorherigen Lastkurve nicht unterstiitzt, werden
Schwellenwerte immer anhand der aktuellen Lastkurve generiert.

Thresholds o
Stator Load Vibration1  Vibration 2 g
o}
Display options a8
o
2]
100+ (3]
F
§
B
E-]
=
0 98,007 94 00='84 009800~ .00~ .00~ . £ 00144 007 44,00~ 8.0~ 98,00 $4.00-"44.00- #8 00~" 4 w0’ 98,00~ o0~ 00
I s T O, S S S, —T—T7— Speed,
275 450 625 800 975 1150 1325 1500 1675 1850 2025 2200 2375 2550 2725 2900 3075 3250 3425 3600 oo™
— Alarm Warning 2 Warning 1
Baseline # Max/Min measurement 4 Mean of distribution # Mean + 3 standard deviation
Interpolation type @ O~ Alarm time, s 10.00 (0..60K)
Warning 2 time, s 10.00 (0..60K)
Warning 1 time, s 10.00 (0..60K)
Generate thresholds based on baseline
Baseline statistics touse  Mean
Alarm Use absolute value, % 65.00 (0..100)
Warings Use absolute value, %
for warning 2 40.00 (0..100)
for warning 1 10.00 (0..100)
Generate
¥ Affects all functions
Home: Monitoring

Einige Parameter kdnnen fiir alle Funktionen bearbeitet werden:
- Gultige Werte in Parameter 45-30 Lastkurven-Statistik:

- Mittelwert.

- Maximum/Minimum.

- Mittlere Standardabweichung +3.

«  Glltige Werte fiir Parameter 45-32 Alarmmodus. Die Werte gelten fiir alle Generierungsmodi.
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- Absolutwert verwenden, %.

- Kopie aus Lastkurven-Statistik mit Offset, %.

- Kopie aus der Lastkurven-Statistik mit Faktor.

«  Parameter 45-31 Warnungserzeugungsmodus.
«  Parameter 45-45 Schaltfliiche Generieren.

Statorfunktionsspezifische Parameter

Statorfunktionsspezifische Parameter (Statorresonanz aktiv und Resonanzlast erscheinen nur, wenn vom Frequenzumrichter unter-

sttzt).
Baseline statistics to use Mean v
Alarm Use absolute value, %
Warnings Use absolute value, %

Stator resonance active

..100)

for warning 2 EU.DD

..100)

for warning 1 ;U.UD

..100)

Copy from baseline statistics applying offset, % :0.00

..100)

Stator resonance load Use absolute value, %

v |0.00

..160)

»  Parameter 45-33 Alarm hoch.
«  Parameter 45-34 Warnung S2 hoch.
«  Parameter 45-35 Warnung S1 hoch.

e30bi889.10

«  Parameter 45-60 Aktiver Schwellenwert. Dieser Parameter istimmer im Offset-Modus und kann nicht gedndert werden.

«  Parameter 45-61 Lastmodus.
«  Parameter 45-62 Lastschwelle.

Funktionsspezifische Parameter laden

Baseline statistics to use Mean v

Alarms Use absolute value, %

Warnings Use absolute value, %

«  Parameter 45-33 Alarm hoch

«  Parameter 45-38 Alarm niedrig

«  Parameter 45-34 Warnung S2 hoch

«  Parameter 45-37 Warnung S2 niedrig
«  Parameter 45-35 Warnung S1 hoch

«  Parameter 45-36 Warnung S1 niedrig

v

for alarm high |0.00 (0..160)
for alarm low |0.00 (0..100)
for warning 2 high |0.00 (0..160)
for warning 1 high [0.00 (0..160)
for warning 1 low 10.00 (0..100)
for warning 2 low 10.00 (0..100)

€30bi890.10
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Vibrations-/sensorfunktionsspezifische Parameter

Baseline statistics to use Mean v
Alarm Use absolute value, % «|[0.00 | (0..100)
Warnings Use absolute value, % v
for warning 2 |0.00 | (0..100)
for warning 1 |0.00 | (0..100)

«  Parameter 45-33 Alarm hoch
«  Parameter 45-34 Warnung S2 hoch
«  Parameter 45-35 Warnung S1 hoch

Uberwachungstaste

Die Schaltfliche Uberwachung unten auf der Seite &ffnet die Seite Uberwachung.

e30big892.10

Monitoring

8.11.7.1 Schwellenwertgenerierung

e30bi891.10

Um die Schwellenwertgenerierung sowohl im Plug-in als auch im FU zu initiieren, klicken Sie auf die Schaltflache Generieren mit
aktueller/voriger Lastkurve. Der Frequenzumrichter generiert neue Schwellenwerte fiir alle Funktionen, nicht nur fiir die ausge-
wahlte. Die Generierung erfolgt mithilfe der vom Benutzer bereitgestellten Einstellungen im Fensterbereich Schwellenwerte anhand
der ausgewdihlten Lastkurve generierung. Der Prozess besteht aus 3 Stufen. Wahrend des gesamten Prozesses ist die Seite deaktiviert.

Die Stufen sind wie folgt:

«  Schreibphase:
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proviou

- Eserscheint eine Statusmeldung Warten auf Abschluss der Generierung ...

- Bei Verwendung der aktuellen Lastkurve wird Parameter 45-45 Schwellenwertgenerierung mit dem Wert [1] Jetzt generieren
auf den Frequenzumrichter geschrieben.

- Bei Verwendung der vorherigen Lastkurve wird der Parameter 45-45 Schwellenwertgenerierung mit dem Wert [3] Jetzt gener-
ieren — Voriger auf den Frequenzumrichter geschrieben.

- Wenn das Schreiben erfolgreich war, wird die ndchste Stufe aktiviert:

- Warten auf Fertigstellung der Generierung: Wahrend die Statusmeldung erhalten bleibt, startet die kontinuierliche
Abfrage (das Polling) des Parameters 45-45 Schwellenwertgenerierung. Wenn der abgefragte Wert entweder [1] Jetzt gen-
erieren oder [3] Jetzt generieren — Vorige lautet, wird das Polling (die Abfrage) fortgesetzt. Wenn der abgefragte Wert [0]
Aus ist, stoppt die Abfrage und die nachste Stufe wird aktiviert.

- Phase der Diagrammdatenabfrage:
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Generate thresholds based on selected baseline

previous baseline

Die Statusmeldung wechselt zu Daten lesen .... Die Einzelabfrage (Polling) der folgenden Parameter startet:
- Parameter 46—-09 Drehzahliiberwachung.
- Parametergruppen 46-2* bis 46-7%, falls sie im Frequenzumrichter vorhanden sind.

Bei Verwendung der vorherigen Lastkurve werden auch friihere Lastkurven-Parameter abgefragt, da diese méglicher-
weise Uberschrieben wurden. Wenn die Abfrage (das Polling) beendet ist, wird die Statusmeldung durch eine neu er-
stellte Grafik mit den abgefragten Werten fiir jede Funktion ersetzt. Die Seite ist aktiviert.

Wenn in einer der Phasen Fehler auftreten, wird dies in MCT 10.log protokolliert. Die Seite ist aktiviert und es erscheint eine allge-
meine Fehlermeldung.
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wn
(o))
@
Stator Load  Sensor 1 Sensor 2 Sensor 3 Sensor 4 g
3

Emor occurred. Please check logs for details.

Interpolation type ®— Or Alarm time, 5
Warning 2 time, s
Waning 1 time, s
Generate thresholds based on selected baseline
Baseline statistics to use Mean + 3 Standard Deviation
Alarm Copy from baseline statistics applying offset, % 4.00
Wamnings Copy from baseline statistics applying offset, %
for warning 2 |2.00

for warning 1 [1.00

Home

10.00 (0..60K)
|10.00 (0.60K)
10.00 (0..60K)

(0..100)

(0..100)

(0..100)

An error occurred

Monitoring

Generieren mit voriger Lastkurve ist nur verfligbar, wenn der Frequenzumrichter [3] Jetzt generieren — Vorige in Parameter 45—
45 Schwellenwertgenerierung unterstitzt. Wenn [3] Jetzt generieren — Vorige fehlt, werden Schwellenwerte immer anhand der aktuell-

en Lastkurven-Daten erzeugt.
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Thresholds

Vibration

Waiting for generate completion..

Alarm time, s

Warning 2 time, s

Warning 1 time,

Generate thresholds based on baseline

Home

Mean £ 3 Standard Deviation
Copy from baseline statistics applying offset, % +  60.00
Copy from baseline statistics applying offset, %
for warning 2 |40.00
for warning 1 (20.00
opy from baseline statistics applying offset, % [56.00

Use absolute value, % 48.00

6000.00

0.00

0.00

(0..100)

¥ Affects all functions

Abbildung 218: Schreibphase

0K
0..60K
..100)
..100)
100)
..160)
Generate
Monitoring

e30bi896.10
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Generate thresholds based on baseline

Manitoring

Abbildung 219: Phase der Diagrammdatenabfrage

8.11.7.2 Bearbeitung numerischer Parameter
Jeder numerische Parameter wird durch eine Textbeschriftung, ein Bearbeitungsfeld und eine gliltige Bereichsanzeige dargestellt:

Alarm time, |0.00 (0..60K)

e30big898.10

Der giiltige Bereich wird aus dem Minimum und Maximum des entsprechenden Parameters in der ParamDLL entnommen. Die Zah-
len im Bereich werden mit einem SI-Suffix (K, M, G) verkdirzt. Entspricht die resultierende Zahl nicht exakt dem Original, z. B. 60 K
60200, wird die Zahl mit einem = davor angezeigt.

Wenn ein Wert bearbeitet wird, wird die Anderung nicht sofort auf den Frequenzumrichter geschrieben. Stattdessen wechselt das
Bearbeitungsfeld in den Bearbeitungsmodus mit 2 Schaltflachen zur Bestdtigung (griiner Haken) oder zum Zuriicksetzen (rotes
Kreuz) der Anderung:

Alarm bme, s 1|I'II'I -q" x]n‘- i)

e30big899.10

Dies ist notwendig, um den aktuellen Wert frei zu 16schen und den neuen Wert einzugeben, da die Zwischeneingabe auerhalb des
Bereichs oder ungiiltig sein kann.

Wenn Sie auf die Schaltflache ,Bestatigen” klicken oder [Enter] driicken, wird das Schreiben auf den FU ausgeldst. Wahrend des
Schreibens ist die Seite deaktiviert (ausgegraut, wobei alle Steuerelemente inaktiv sind). Wenn das Schreiben erfolgreich war, ist die
Seite aktiviert, die Schaltflichen ,Bestdtigen” und ,Ablehnen” verschwinden und der Wert wird normalisiert (erforderliche Dezimal-
stellen werden hinzugefligt, wenn sie fehlen). Wenn das Schreiben fehlschlédgt, ist die Seite aktiviert und das Bearbeitungsfeld ist
von einem roten Rahmen umgeben. Der Rahmen verschwindet mit der nachsten Bearbeitung.

Durch Klicken auf die Schaltflache Wiederherstellen oder Driicken auf [Esc] wird der Wert im Bearbeitungsfeld wiederhergestellt,
bevor die Bearbeitung gestartet wird. Die Schaltflachen ,Bestdtigen” und ,Ablehnen” verschwinden ebenfalls.

Wenn der eingegebene Wert eindeutig ungliltig ist (leer oder kann nicht in eine Zahl umgewandelt werden), ist das Editierfeld von
einem roten Rahmen umgeben und die Schaltflaiche ,Bestatigen” ist deaktiviert:
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Der eingegebene Wert kann auch auflerhalb des gtiltigen Bereichs liegen. In diesem Fall ist das Editierfeld von einem roten Rahmen
umgeben, aber das Bestatigen ist weiterhin moglich.

Alarm tma, & $0001| W || | (D..00K)

e30bi901.10

Die ParamDLL und der Frequenzumrichter entscheiden, ob der eingegebene Wert giiltig ist. Der Bestdtigungsprozess ist der gleiche
wie oben beschrieben.

Fir die Bearbeitung von Schwellenwerten im Diagramm gilt alles, was in diesem Abschnitt beschrieben wird, mit den folgenden
Ergdanzungen:

«  Die Punktposition auf dem Diagramm wird aktualisiert, indem der eingegebene Wert (ibernommen wird (nicht wahrend der
Eingabe).

+  Wiederherstellen stellt die vorherige Position des bearbeiteten Punktes (vor dem Start der Bearbeitung) wieder her und been-
det den Bearbeitungsmodus.

+ Wenn Sie auf eine beliebige Stelle im Kurvenbereich klicken, ist dies identisch mit dem Wiederherstellen.

«  Ein erfolgreiches Schreiben in den Frequenzumrichter beendet den Bearbeitungsmodus. Wenn das Schreiben nicht erfolgreich
war, bleibt das Bearbeitungsfeld von einem roten Rahmen umgeben.

8.11.7.3 Auswahlliste Parameter bearbeiten
Jeder Parameter in einer Auswabhlliste hat eine Textbeschriftung und eine Dropdown-Liste mit dem aktuellen Wert.

Baseline statistics to use Mean v

e30bi902.10

Das Dropdown-Menii enthilt die giiltigen Werte fiir den Parameter.

Baseline statistics to use

Alarm

e30bi903.10

Maximum / Minimum
Mean £ 3 Standard Deviation

Wamings

Wenn ein Parameter im Meni ausgewahlt wird, wird er automatisch in den Frequenzumrichter geschrieben. Wahrend des Schreib-
vorgangs ist die Seite deaktiviert. Wenn das Schreiben erfolgreich war, ist die Seite aktiviert und das Dropdown-Menii zeigt den
ausgewadhlten Wert an. Wenn das Schreiben fehlschlagt, wird die Seite aktiviert, der vorherige Wert wird in der Dropdown-Liste wie-
derhergestellt und ein roter Rahmen um die Seite wird angezeigt, der den Fehler kennzeichnet. Der Fehler wird auch in MCT 10
protokolliert.

Wenn Sie eine Auswahl in den Meniis Alarme, Warnungenund Statorresonanzlast treffen, werden weitere Abfragen (Polling) abhén-
giger Parameter ausgel0st:

«  Fr Stator, Vibration/Vibration 1/Sensor 1, Vibration 2/Sensor 2, Sensor 3, Sensor 4:

- Anderung bei Alarmen: Parameter 45-33.* Drehzahlpunkte wird mittels Polling abgefragt und Grenzwerte werden aktuali-
siert (* = Index der spezifischen Funktion).

- Bei Warnungen andern sich: Parameter 45-34.* Schwellenwertkonfiguration und Parameter 45-35.* Lastkurven-Statistik wer-
den mittels Polling abgefragt und Grenzwerte aktualisiert (.* = Index der spezifischen Funktion).

«  Flr Last:
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- Anderung bei Alarmen: Parameter 45-33.1 Drehzahlpunkte und Parameter 45-38.1 Alarm hoch werden mittels Polling abge-
fragt und Grenzwerte aktualisiert.

- Bei Warnungen andern sich: Parameter 45-34.1 Schwellwertkonfiguration, Parameter 45-35.1 Lastkurvenstatistik, Parameter
45-36.1 Warnmodusund 45-37.1 Alarmmodus werden mittels Polling abgefragt und Grenzwerte aktualisiert, z. B. wie unten

dargestellt.

Alarms Use absolute value, % v E
for larm high [144.00_ | (0.~655) S
for alarm low iD.Dl | (0..100) %

Warnings Use absolute value, % ™

for warning 2 high [30.00 (0..=653)
for warning 1 high [20.00 [ (0..2655)
for warning 1 low [20.00 | (0..100)
for warning 2 low [30.00 | (0..100)
Alarms Copy from baseline statistics applying factor v E
for alarm high |2.00 (1.01..3) §
for alarm low {1.00 (0.01..1) %
Warnings Copy from baseline statistics applying factor ~
for warning 2 high |1.60 (1.01..3)
for warning 1 high -1.40 - (1.01..3)
—  cm—
for warning 1 low |0.80 (0.01..1)
for wamning 2 low & (00_1!)_

- Bei Anderung der Statorresonanzlast — Parameter 45-62 Lastschwelle wird mittels Polling abgefragt und die Grenzwerte wer-
den aktualisiert.

Stator resonance load Use absolute value, % <! [0.00 ] (0..160)

€30bj061.10

8.11.7.4 Seite ,Schwellenwerte”, wenn Autokonfiguration ausgewahlt ist

Die folgende Ansicht wird angezeigt, wenn die Funktion Konfigurieren der Uberwachungseinstellungen, dann automatische Anwen-
dung sobald eine Lastkurve erstellt wird in der Seite Auto-Konfigurationseinstellungen ausgewahlt wurde.
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Stator Load Sensor 1 Sensor 2 Sensor 3 Sensor 4 %
Interpolation type @ — O I~ Alarm time, s 110.00 (0..60K)
Warning 2 time, s _10.00 | (0..60K)
Warning 1 time, s 110.00 [(0..60K)

Generate thresholds based on selected baseline
Baseline statistics to use Mean + 3 Standard Deviation ~

Alarm Copy from baseline statistics applying offset, % ~ 600 _ (0..100)
Warnings Copy from baseline statistics applying offset, % ~
for warning 2 |4.00 | (0..100)
for warning 1 ;2.00 (0..100)

After Baseline is created, these settings
will be applied automatically

Home Back Create Baseline

Da die Lastkurve noch nicht ausgefiihrt wurde, gibt es keine Grafik.
Anklicken von Lastkurve erstellen setzt Parameter 45-45 Schwellenwertgenerierung auf Option [2] Auto-Generieren.

- Wenn das Schreiben auf den FU erfolgreich war, 6ffnet sich die Seite Lastkurven-Fortschritt und die Lastkurven-Erstellung be-
ginnt.

«  Wenn das Schreiben auf den Frequenzumrichter fehlschlagt, wird keine Navigation durchgefiihrt und eine Fehlermeldung (Ein
Fehler ist aufgetreten) wird angezeigt.

Wenn Sie auf die Taste Zurtick klicken, werden keine Anderungen auf dieser Seite verworfen.

8.11.8 Uberwachungsseite
Verwenden Sie die Funktionen auf der Uberwachungsseite, um den aktuellen Wert einer Funktion in einem Diagramm zu verfolgen.
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=
Stator Fault Load Sensorl Sensor2  Sensor3  Sensor 4 §
[
Display options
= 160.00
-
§ 144.00 A L > - - > - > > * - > * * . - * . - > *
30.00 -
20.00
0.20 - Po-aa e amPuaeeaa GumnGeani W = » » » » ’ v » » promguangy
1500
I T T T T T T T T T T T T T T I. T T T 1 SDeed
275 450 625 800 975 1150 1325 1500 1675 1850 2025 2200 2375 2550 2725 2900 3075 3250 3425 3600 RPM !
= Alarm High Warning 2 High Warning 1 High 5 Curan vale
~— Alarm Low Warning 2 Low Warning 1 Low

Monitoring function

Home

Alarm & Waming v

Edit Thresholds

Auf der gedffneten Seite werden die folgenden Daten vom Frequenzumrichter abgefragt, um den Wert des Feldes der Uberwa-

chungsfunktion auf der Seite auszufiillen und die Punkte im Diagramm zu erstellen.

«  Diagramm Drehzahlstufen (die Werte auf der X-Achse): Parameter 46-09 Drehzahliiberwachung.

- Diagramm-Schwellenwertpunkte: Alle Parameter aus den Parametergruppen 46-2* Stator (46-23 Resonanz aktiv und 46-24 Reso-
nanzlast nur, wenn im Frequenzumrichter verfiigbar), 46-3* Last und 46-4* Vibration. Die Parametergruppen 46-5*46—-6* und

46-7* sind ebenfalls enthalten, wenn sie im Frequenzumrichter verfiigbar sind.
«  Parameter 46-13 Interpolationstyp (qgilt fir das Diagramm).

- Parameter 45-00 Uberwachungsfunktion.

Die ersten beiden Aufzdhlungspunkte in der vorherigen Liste enthalten Array-Parameter, die durch Drehzahlstufen indiziert sind,

wahrend das letzte Aufzahlungszeichen Array-Parameter enthalt, die durch Vibrationsfunktion indiziert sind.
Parameter indiziert durch Drehzahlsstufe

- 0=Stator

« T=Llast

+ 2=Vibration/Vibration 1/Sensor 1

« 3 =Vibration 2/Sensor 2 (falls im FU vorhanden)
+ 4 =Sensor 3 (falls im FU vorhanden)

«  5=Sensor 4 (fallsim FU vorhanden)

Parameter indiziert durch Vibrationsfunktion

« 0= Vibration 1/Sensor 1

« 1= Vibration 2/Sensor 2

2 =Sensor 3 (falls im FU vorhanden)

3 =Sensor 4 (falls im FU vorhanden)
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Der Inhalt der Uberwachungsseite ist abhiangig von der gewahlten Funktion. Die verfliigbaren Funktionen sind:

. Statorfehler

«  Sensor1
«  Sensor2
« Sensor3
+  Sensor4

Statorresonanz aktiv und Statorresonanzlast erscheinen nur, wenn sie vom Frequenzumrichter unterstiitzt werden. Um diese Funk-
tionen von jenen auf der Seite ,Schwellenwerte” zu unterscheiden, werden diese als CBM-Funktionen bezeichnet, wahrend die
Funktionen auf der Seite ,Uberwachung” als Uberwachungsfunktionen bezeichnet werden. Jede Uberwachungsfunktion hat eine
eigene Registerkarte:

Monitoring

e30bi906.10

Stator Fault Load Sensor 1 Sensor 2  Sensor 3  Sensor 4

Wenn der FU nur Vibration 1 und Vibration 2 hat, erscheinen die entsprechenden Registerkarten:

Monitoring

Stator Fault ~ Stator Resonance Active  Stator Resonance Load  Load  Vibration1  Vibration 2

e30bi907.10

Wenn der FU nur Uber Vibration verfligt, erscheint die entsprechende Registerkarte:

Monitorin 2
g @
&
Stator Fault ~ Stator Resonance Active  Stator Resonance Load Load  Vibration g
D
Das Uberwachungsdiagramm befindet sich oben auf der Registerkarte.
=4
Monitoring §
Stator Fault Load Sensor 1 Sensor 2 Sensor 3 Sensor 4 §
[
Display options
£ 160.00
E‘I‘H 00
8 144
30.00 > > - >
20.00 A0
0.20- L T e e T L LRl Ll R R T L E T TE T - TRy Sy Sy Ry Sy Py S
1500
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T 1 SDEed
275 450 625 800 975 1150 1325 1500 1675 1850 2025 2200 2375 2550 2725 2900 3075 3250 3425 3600 RPM '
— Alarm High Warning 2 High Warning 1 High
) ) X Current Value
— Alarm Low Warning 2 Low Warning 1 Low
Monitoring function Alarm & Warning S

| Home Edit Thresholds
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Die Skalierung der Y-Achse wird so gewahlt, dass ein moglicher Wert der angezeigten Punkte und aktuellen Daten zum Kurvenbild
passt (basierend auf dem Minimum und Maximum der Punktparameter).

#l180,00 -

e30bi910.10

el

J0.00 (] -

3125 &
Fa s h

-t
tun

Bal B
e
200

Die X-Achse ist die Drehzahl. Sie ist in gleichm&Big verteilte Drehzahlstufenwerte unterteilt:

o

31.35 b T s . @ < <> < . S o el = e —
21.35 p
=

o)

2.30 B @ra@rrn o @ra@unGurauaGue GreGee Gure e @ue-Gra Gue GuaenGrn @ 2
0 (]

T T T T T T T T T T T T T L T T T T i
200 300 400 500 600 700 800 9S00 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2100 ;g:f'j'

Der Leerraum zwischen dem Minimal-/Maximalwert und dem Rand des Bildes wird fiir den aktuellen Drehzahlwert und die Legen-
denzeilen der aktuellen Daten frei gelassen.

31.35 | G——
21.35 -

e30bi912.10

g:éﬂ Ll )il. = fgm m gu
-n--

[ | |
200 300 400

Wenn Sie mit der Maus Uber einen Punkt fahren, wird der Wert genau dieses Punktes angezeigt.
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e30bi935.10

J0.00

Es ist auch mdglich, alle Punktwerte auf einmal tiber eine Anzeigeoption anzuzeigen:

| Display options
——> |~ Allthreshold point values
p

e30bi936.10

—y w w & L o
70.00 70.00 0.00 70.00 70.00 70.00 q—

B LA s S

30:20 .30:20 . 30:20 . 30: 20 30:19 . 30:19 <}—
20.20 20.20 20.20 20.20 20.19 20.19 <J}—
- r'- - .'- - .'- - "I - r'- - .’
0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 <}—
St

1600 1700 1800 1900 2000 2100 EPHI ;

Unter der Grafik befindet sich eine Legende, welche die Kurven und Punkte in der jeweiligen Grafik anzeigt. Die Legenden unter-
scheiden sich zwischen verschiedenen Funktionen.

il Wiy 1 iy |  Cuma vl

e30bi937.10

Abbildung 220: Legende zu Statorfehler, Vibration/Vibration 1/Sensor 1, Vibration 2/Sensor 2, Sensor 3, Sensor 4

— Ham X G vadee

e30bi938.10

Abbildung 221: Statorresonanz aktiv, Statorresonanzlast (erscheint nur, wenn vom FU unterstiitzt)

— Alarm High ~— Warning 2 High Warning 1 High
=— Alarm Low Warning 2 Low Warning 1 Low

X current Value

e30bi939.10

Abbildung 222: Last

Das Diagramm zeigt die aktuellen Daten, die kontinuierlich vom Frequenzumrichter abgefragt werden (Polling).
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a
50.86 -
40.86 -

0.00 - X

i | |
200 300 400

Die Daten bestehen aus:

Der aktuellen Drehzahl in U/min (Parameter 16-17 Drehzahl U/min, gemeinsam fir alle Funktionen).

e30bi914.10

60.86 1

20.8B6 4

40.86 A

0.00 —| X
_E} 360
[ J |
200 300 400

«  Der aktuelle Funktionswert (Parameter 45-13 Aktueller Uberwachungswert mit dem Index der ausgewéhlten Funktion).
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e30bi915.10

00.86 -

50.86 -

40.86 -

6.83 - X
0.00 —

360
| | |

200 300 400

«  Die Alarm- und Warnschwellen fiir die aktuelle Drehzahl (Parameter 45-10 — 45-12 und Parameter 45-14 — 45-16 mit dem Index
der ausgewahlten Funktion). Wenn die aktuelle Funktion keinen Schwellenwert unterstitzt (z. B. die ,niedrigen” Schwellen-
werte fir alle Funktionen auf3er Last), wird er nicht abgefragt.
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e30bi916.10

6.83 - p
0.00 —

e
| | I
200 300 400

Es gibt gestrichelte Hinweislinien in entsprechender Farbe, welche die Position jeder Schwelle oder den aktuellen Wert fiir die ak-
tuelle Drehzahl visualisieren. Im Schnittpunkt von aktueller Drehzahl und Wert wird ein griines Kreuz gezeichnet.

Uberwachungsfunktionsindex

+  0=Statorfehler

« 1 =Statorresonanz aktiv

+ 2 =Statorresonanzlast

«  3=Llast

« 4 =Vibration/Vibration 1/Sensor 1

. 5=Vibration 2/Sensor 2 (falls im FU vorhanden)
« 6 =Sensor 3 (fallsim FU vorhanden)

+ 7 =Sensor 4 (falls im FU vorhanden)

Wiahlen Sie unterhalb des Diagramms die Uberwachungsfunktion aus. Die Werte in der Dropdown-Liste spiegeln die Optionen in
Parameter 45-00 Uberwachungsfunktion wider.

== Alarm Low Warning 2 Low

e30bi917.10

Monitoring function Alarm & Warning w

Die Dropdown-Liste der Uberwachungsfunktionen funktioniert wie die Parameter der Auswahlliste auf der Seite Schwellenwerte.
Der Parameter wird durch die CBM-Funktion indiziert:

« 0= Stator (gemeinsamer Wert fiir Statorfehler, Statorresonanz aktiv und Statorresonanzlastfunktionen)
« 1=Last

« 2 =Vibration/Vibration 1/Sensor 2

. 3 =Vibration 2/Sensor 2 (falls im FU vorhanden)
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. 4 =Sensor 3 (falls im FU vorhanden)
« 5=Sensor 4 (falls im FU vorhanden)

Die Schaltflache Schwellenwerte bearbeiten unten auf der Seite 6ffnet die Schwellenwertseite.

Speed,
1800 1900 2000 2100 oo

e30bi918.10

X Current Value

Edit Thresholds

8.12 Serviceprotokoll (Service Log)

Das Serviceprotokoll-Plug-in ist offline verfligbar. Es ermdglicht das Ablesen vom Frequenzumrichter in der rechten Bildschirman-
sicht des MCT 10.

Durch Driicken von Von FU lesen werden alle Protokolldateien iberschrieben, die sich bereits im Protokoll befinden.

NB! "Read from drive" causes Service Log folder contents in MCT 10 to be overwritten!

e30bu309.10

Read from drive

Abbildung 223: Vom Frequenzumrichter lesen liberschreibt Protokolldateien
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9 Unterstiitzung der Bedieneinheit VLT® Wireless Communication Panel LCP 103

9.1 Einleitung

Die MCT 10-Konfigurations-Software unterstiitzt die Bedieneinheit VLT® Wireless Communication Panel LCP 103. Je nach verwend-
eter MCT 10-Version gibt es 2 verschiedene Vorgehensweisen.

9.1.1 Verwendung der Bedieneinheit LCP 103 mit MCT 10 Konfigurationssoftware — Basisversion
Vorgehensweise

1. Rechtsklicken Sie auf den Frequenzumrichter, an dem die Bedieneinheit LCP 103 angeschlossen ist.

2. Wahlen Sie WLAN-LCP-Firmware aktualisieren.

3. Wahlen Sie im Dialogfeld eine Datei aus (*.bin ist bereits ausgewahlt).

File name: + | Binary files (~.bin) -

[ open v [ cance |

e30bt879.10

Abbildung 224: Dialogfeld zur Auswahl von *.bin-Dateien

4. Dricken Sie [OK].
Wenn der Vorgang abgeschlossen ist, beginnt das Schreiben und der Fortschritt ist sichtbar.

Customizing drive e

Status
» Identified drive: "FC-302 06,03 1. 10kW (P1K1)"
/ Drive is in boot mode
~ Reading drectory contents succesdad

e30bt880.10

Sendng file WiFiGateway.bn to drive...

0% 100%

Abbildung 225: Fortschrittsbalken beim Schreiben auf den Frequenzumrichter

Treten Fehler auf, werden diese im Fenster Frequenzumrichteranpassung angezeigt. Wenn das Schreiben erfolgreich war, schlie8t

sich das Dialogfeld automatisch.
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9.1.2 Verwendung der Bedieneinheit LCP 103 mit der MCT 10-Konfigurationssoftware — Erweiterte

Version

Mit der erweiterten Version der MCT 10-Konfigurationssoftware kann das Drive File Manager Plug-in (FU-Dateimanager) fiir den
Anschluss der Bedieneinheit LCP 103 verwendet werden.

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie im Offline-Frequenzumrichter Frequenzumrichter-Dateisystem.

2. Klicken Sie mit der rechten Maustaste in das rechte Fenster und wahlen Sie Datei importieren im Kontextmeni.

| _B-A_Iarmz

«A+} Smart Logic

- | Drive File System

.. Motor

3. Waéhlen Sie im Dialogfeld binére Dateien (*.bin) aus.

File name:

T =l
I Import File I

Drive File Manager

Reinitialize Drive

Go To Normal Mode

e30bt873.10

= | CSIV Files (*.csiv) - I

JIng)
Smart Application Setup Wizard files (*.zas)

4. Wahlen Sie die richtige Bindrdatei aus.

Splash Screen Files (*splash)
All Files (*.7)

e30bt874.10

Q Bl File

i

i

&

e30bt875.10

Bei Auswabhl einer falschen Datei wird eine Fehlermeldung ausgegeben.

r z
MCT 10 Set-up Soft.. ERESNN)

Nach erfolgreichem Dateiimport zeigt das Frequenzumrichter-Dateisystem Informationen zur Datei an.

File Name

WiywrrLcp

2
Type
wifilep

Size

105360 bytes

e30bt876.10

5. Klicken Sie auf das Symbol fiir den Drive File Manager.

EE

6. Schreiben Sie tiber den Drive File Manager die Datei *.bin auf den Frequenzumricher.
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10 VLT® Software Customizer

10.1 Einleitung

Der VLT® Software Customizer ist ab Version 4.00 der MCT 10-Konfigurationssoftware erhaltlich. Das Tool erméglicht die benutzer-
definierte Anpassung des Frequenzumrichters durch Andern oder Erstellen individueller BegriiBungsbildschirme, Ausgangswerte
und SmartStart-Assistenten.

Das Plug-in enthalt 3 unabhangige Funktionen:
«  BegriiBungsbildschirm: Fligen Sie ein benutzerdefiniertes Logo hinzu, das wéhrend der Initialisierung des Frequenzumrichters
angezeigt wird. Der BegriiSungsbildschirm unterstutzt:
- Jpeg.
- png.
- bmp.
- gif.
« InitialValues (Ausgangswerte): Definieren Sie individuelle Parameter-Standardwerte basierend auf den Applikationsanforderun-

gen in einem kundenspezifischen Ausgangswertformat (CSIV). Jedes Mal, wenn der Frequenzumrichter initialisiert wird, beginnt
er mit den benutzerdefinierten Werten.

«  SmartStart: Erstellen Sie benutzerdefinierte SmartStart-Assistenten, die durch vordefinierte Applikationsschritte fihren, was den
Inbetriebnahmeprozess vereinfacht.

Des Weiteren ist es moglich, im Simulator auf den Frequenzumrichter zu schreiben und zu testen. Die Funktion Auf Frequenzum-
richter schreiben schreibt Dateien, die im VLT® Software Customizer erstellt oder importiert wurden. Test im Simulator startet den
Bedieneinheits-Simulator zur Simulation einer Verbindung zu einem FU. Im Meni Einstellungen konnen Sie den Haftungsausschluss
ein- oder ausblenden.

Testin
simulator

~
. Settings
mioﬁware Customizer 'II E % > 9

Write to drive

e30bt881.10

Abbildung 226: Tooltips fiir Navigation und Support

VLY.
Software Customizer

e30bt882.10

Abbildung 227: Wenn die Maus liber einem Bereich verweilt, wird der Bereich, auf den sie zeigt, hervorgehoben

Wenn Sie mit der Maus Uber eines der drei Merkmale fahren, wird das Merkmal hervorgehoben und eine Schaltflache ist verfiigbar.
Klicken Sie auf die Schaltfliche, um die Funktionen zu 6ffnen, die derzeit fuir das ausgewahlte Merkmal verfligbar sind.

Abbildung 228: Schaltfliche zum Offnen verfiigbarer Funktionen
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e30bt885.10

Remove

Abbildung 229: Beispiel fiir verfiigbare Optionen fiir eine Funktion

10.1.1 Aktivierungscode

Der VLT® Software Customizer ist ein fortgeschrittenes Werkzeug, das einen Aktivierungscode erfordert. Um den Aktivierungscode
zu erhalten, wenden Sie sich an lhren lokalen Danfoss-Vertreter.
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The VLT® Software Customizer is a feature within VLT® Motion Control Tool MCT 10 A
(v4.0.0 or higher) that enables the ability to customize your drive by modifying or
creating unique Splash Screens, Languages, Initial Values and Smart Start wizards.

SplashScreen — Add a custom logo that is displayed during initialization of your drive.
Supported image files: JPEG, PNG, BMP, GIF.

Lai nger — Create custom drive languages or change existing texts to better
fit your business needs.

InitialValues — Define unique drive parameter default values based on your application
needs in a Customer Specific Initial Values (CSIV) format. i

Smartstart — Create custom Smart Start wizards that guide the user through
predefined application steps which simplifies the commissioning process,

Activation key

Abbildung 230: Dialogfeld zur Eingabe des Aktivierungscodes

10.1.2 Haftungsausschluss
Wenn der Aktivierungscode aktiv ist, wird ein Haftungsausschluss angezeigt.

DISCLAIMER: Any customization or modification is at your sole risk.
Danfoss expressly disclaims any liability for customizations and
modifications performed using the VLT Software Customizer,
including but not limited to modifying the Danfoss LCP and

e30bt887.11

parameter name. You are solely responsible for any costs,
expenses, damages and errors caused by any customization or
modification. By continuing, you agree to this disclaimer and the

End User License Agreement.

Do not displa

Abbildung 231: Haftungsausschluss

e30bt886.11

Klicken Sie auf OK, damit der Haftungsausschluss bis zum nachsten Neustart der MCT 10-Konfigurationssoftware verschwindet.
Um zu vermeiden, dass der Haftungsausschluss bei jedem Start angezeigt wird, aktivieren Sie das Kontrollkdstchen Nicht wieder an-

zeigen.
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10.1.2.1 Anderung der Haftungsausschlusseinstellungen
Die Einstellungen fiir den Haftungsausschluss kénnen zu einem spéteren Zeitpunkt vorgenommen werden.

Vorgehensweise
1. Waéhlen Sie im oberen Meni Einstellungen.

e30bt888.10

VLIT.
Software Customizer

- Setzen Sie ein Hakchen und klicken Sie auf OK, um den Haftungsausschluss bei jedem Start anzuzeigen.

- Entfernen Sie das Hakchen und klicken Sie auf OK, um den Haftungsausschluss nicht bei jedem Start anzuzeigen.

@ VLT® Software Customizer Settings @

e30bt889.11

v Show disclaimer at start of every session

o e

10.2 BegriiBungsbildschirm

Verwenden Sie das BegriiBungsbildschirm-Werkzeug, um Bilder zu erstellen, die wahrend der Initialisierung des Frequenzumricht-
ers auf der Bedieneinheit angezeigt werden.

Erstellen Sie entweder einen BegriiBungsbildschirm komplett neu, importieren Sie eine bestehende BegriiBungsbildschirm-Datei
oder importieren Sie ein Bild.
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10.2.1 Neu erstellen aus Leervorlage
Vorgehensweise

1. Wahlen Sie Neu aus Leervorlage, um den Editor mit einem leeren Projekt zu 6ffnen.

@
WSOftware Customizer

e30bu987.10

SplashScreen - Preserve original

. New from blank
No image

Select from library

Import
LanguageChanger - Preserve originals =

No dictionaries

Wipe Original

InitialValues - Preserve original
No table

SmartStart - Preserve original

No diagram

Abbildung 232: Wahlen Sie ,Neu aus Leervorlage”
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New SplashScreen Image - Untitied .o

viaer:2 = (DR P zoom: 10

e30bt890.11

Abbildung 233: Leeres Projekt im Editor

2. Verwenden Sie die verschiedenen Werkzeuge im Men(, um die Zeichnung zu erstellen. Breite vergroBert/verringert die Pin-
sellinienstarke, die linke Maustaste ist fiir Freihandlinien, die rechte Maustaste flir gerade Linien.

Width of

brush to Continues Cancel

draw Eraser tosave workflow

e30bt891.11

Clipboard

Redo Brush  Clear  Zoom of LCP area

Abbildung 234: Zeichenwerkzeuge

3.  Wenn Sie fertig sind, klicken Sie auf Weiter.

Geben Sie im Dialogfeld einen Dateinamen ein und klicken Sie auf Beenden. Wenn Sie auf Zurlick klicken, kehren Sie zum
Editor zurlick. Wenn Sie auf Abbrechen klicken, wird das Speichern der Datei abgebrochen.

| New SplashScreen Image

Title: AT

e30bt892.11

< Back | [ Finish IR

Abbildung 235: Dialogfeld zum Speichern eines BegriiBungsbildschirm-Bildes

10.2.2 Aus Bibliothek auswahlen
Vorgehensweise

1. Klicken Sie Aus Bibliothek auswdihlen um eine bereits gespeicherte BegriiBungsbildschirm-Datei (*.spla fiir SplashScreen) zu
offnen.

Aus Bibliothek auswdhlen wird auch zum Bearbeiten bereits gespeicherter BegriiBungsbildschirm-Dateien verwendet.

10.2.3 Import

Die Importfunktion erméglicht den Import von:
+ jpeg.

©pg.

- bmp.

*  png.

. tif.
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. gif.

«  spla.

« splash.

Beim Import wird die GréBe des Bildes an die Bedieneinheit angepasst. Ist das gesamte Bild nicht sichtbar, legen Sie den Schwellen-
wert des importierten Bildes fest.
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=
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| B setimage options ? b4

|
|
{
|
|
{
|

[ Keep aspect ratio

Threshold vahue: 220

Abbildung 237: BegriiBungsbildschirm verbessert mit hoheren Schwellwerten

228 | Danfoss A/S © 2021.09 AQ283728700891de-000201 / 130R0466



VLT® Motion Control Tool MCT 10 M

Bedienungsanleitung VLT® Software Customizer

Mit dem Pinsel kann die Qualitat des Bildes weiter verbessert werden.

e30bt896.10

Abbildung 238: Mit dem Pinselwerkzeug aufgewerteter BegriiBungsbildschirm

Wenn das Bild gespeichert wird, wird der BegriiBungsbildschirm zusammen mit einem Datums- und Zeitstempel zum VLT® Soft-
ware Customizer-Projekt hinzugefligt. Es ist moglich, weitere BegriiBungsbildschirm-Dateien zu bearbeiten und zu speichern, aber
nur 1 erscheint im Projekt.

SplashScreen
Danfoss_Logo

Revison: #1 09.06.2017 01:39:59

e30bt897.11

Abbildung 239: BegriiBungsbildschirm und Vorschau zum Projekt hinzugefiigt

Durch Hinzufligen eines BegriiBungsbildschirms zum Projekt andert sich das Men(, um die Funktionen unter Abbildung 240 anzu-
zeigen.
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e30bt898.10

New from blank
Edit
Select from library
Import
Rename
Open Folder

Remove

Abbildung 240: Funktionen im BegriiBungsbildschirm-Menii

10.3 LanguageChanger

Mit dem LanguageChanger kdnnen Sie eine Sprache bearbeiten oder erstellen, indem Sie Gruppennamen, Untergruppennamen,
Hilfetexte und Parameternamen libersetzen.

Wenn sich keine Datei im Projekt befindet, ist das Meni das gleiche wie in BegriiBungsbildschirm.
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S
® 3
g
Software Customizer 8
[
SplashScreen - Preserve original
No image
LanguageChanger - Preserve originals
I l No dictionaries
InitialValues - Preserve original
No table
SmartStart - Preserve original
No diagram
Abbildung 241: Ubersicht iiber das Menii des LanguageChangers
10.3.1 Neu aus Leervorlage
Wenn Sie Neu aus Leervorlage auswahlen, 6ffnet sich der Editor.
Der Editor enthalt Tooltips zum Grundwdrterbuch und zur Grundwdrterbuchfunktion.
i L 1 wour new dicBionary will be in English or a version ofit, —
Initialize New Dictionary w just click Start button to proceed. g
f your new dictionary will NOT be in Engiish. select the E
\ art base dicbionary that speaks the same, or almost the Q
New LanguageChanger Dictionary @ ’ oo o e dein v e | O
Start bution.
If suitsble hase dicbonary for your new prospective
Base Dictionary: Base Dictionary Function: languaqe could NOT be found, your goal will be
S T e intermationalization beyond factory language padk, in
Ejgﬁsh - | Blanks fall back to base (default) » | which case you should dhrk Start while leaving base
dictionary selection to Engich.
You can rely on default base finction that will give best
creational Start n Most uSecasss, Please see tooltp of
Base Dwhonary Funchon for alternatrve inbalration
L. methods.

In all common usecases, d n
which case any remamning ack to the
selected base

If in addition, you prefer to copy all texts over to your dict

can do 0 by selecting “Prefill new dictionary from base

You can also select "Show base content for reference anly” in which
case original texts are shown in ye ted language, but the gaps
in your dictionary will fall back to factory English

Mote that, you can always change the language in which editor
shows onginal texts via Advanced Set s of ed | nesthe
affect the content of your dictionary nor its fallback language

Abbildung 242: Tooltips im Editor
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Grundworterbuch

Wahlen Sie im Grundwérterbuch aus, welches Worterbuch (LNG-Datei) der LanguageChanger laden soll. Wahlen Sie beispielsweise
fiir die Ubersetzung ins Spanische Spanisch im Grundwdrterbuch aus. Der LanguageChanger ladt dann Parameternamen, Hilfetexte
und andere Texte auf Spanisch.

Grundworterbuchfunktion
Mit der Grundwérterbuchfunktion legen Sie fest, ob der LanguageChanger die Ubersetzungen mit Texten aus dem Grundwdrterbuch
vorbefiillen soll. Wenn Sie Leervorlagen nutzen Basis auswéhlen, l3sst der LanguageChanger das Ubersetzungsfeld leer.

Parameter group display name:
Main Menu

e30bu266.10

Abbildung 243: Beispiel fiir auf Englisch eingestelltes Grundworterbuch

Parameter group display name:
Hauptmend Fallback to factory Germar

e30bu267.10

Abbildung 244: Beispiel fiir auf Deutsch eingestelltes Grundworterbuch

Bei Auswahl von Neues Wérterbuch aus Grundwérterbuch vorbefiillen fiillt der LanguageChanger das Ubersetzungsfeld mit Texten
aus dem Grundwdrterbuch.

Parameter group display name:

Main Menu Main Menu

e30bu268.10

Abbildung 245: Beispiel fiir ein vorausgefiilltes Ubersetzungsfeld mit englischem Grundwérterbuch

Parameter group display name:

Hauptmeni Hauptmenti

e30bu269.10

Abbildung 246: Beispiel fiir ein vorausgefiilltes Ubersetzungsfeld mit deutschem Grundwérterbuch

Nach Auswahl von Grundwérterbuch und Grundwérterbuchfunktion und Driicken von Start 6ffnet sich der LanguageChanger.
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rg LenguageChanger (FC-302 08.10)

Mariargs shom progress of modifiation

B Search iter

+ & MainMenu

F 0 Ope

ad and Motor

ration / Display

2-** Brakes

3-** Reference / Ramps
8% Limits / Warmings
5

| In/Out

* Drive Infermation

Data Readouts

-** Position Feedback

** Data Readouts 2

** Appl. Functions

23-** Time-based Functions
30-** Special Features

40-"" Special Settings

** Unit Readouts

£}
Do o o KR EY =0 KRG RY KY RY R R R R KRR &Y

€

Persenal Menu

Chirk Setun

Left view with parameters

Original Texts

Abbildung 247: Ubersicht des LanguageChangers

Mew LanguageChanger Dictionary - Untitied eC

B advanced setings

Language rame on LCP Ergisn O

Parameter group display name:

M Menu f P ok (A

Help text:

Ereserts 8 chisce bt with U sceess Lo rres
o )

o par st ters arranged nlogeal T Dloct

ooss

Y

Right view with what can be modifiedtransiated
New dictionary

e30bu270.10

o

Sprachname auf der Bedieneinheit stammt aus dem Grundwdrterbuch. Der Name English ist reserviert fiir Danfoss. Der Name kann

gedndert werden, z. B. in English_Australia. Dieser Name wird dann in der Bedieneinheit angezeigt.

®
O

. Advanced Settings

Language name on LCP English_Australia

Abbildung 248: Sprachname auf der Bedieneinheit

Enalish_Australia

X Cancel

e30bu271.10

e30bu272.10

Abbildung 249: Angezeigter Sprachname auf der Bedieneinheit

Sobald der Sprachname auf der Bedieneinheit eingestellt ist, kdnnen Sie mit der Anderung und Ubersetzung beginnen.
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Nicht alle Parameter konnen geandert/libersetzt werden. Angezeigte Parameter konnen geandert oder Uibersetzt werden.

Wenn Sie auf Abbrechen klicken, 6ffnet sich ein Dialogfeld.

Are You Sure you want to cancel?
Your edits will be lost.

e30bu274.10

Abbildung 250: Dialogfeld abbrechen

Mit OK wird der LanguageChanger geschlossen, ohne Anderungen zu speichern.
Wenn Sie auf Zurtick klicken, gelangen Sie zurlick zum Editor des LanguageChangers.
Wenn die Bearbeitung abgeschlossen ist, driicken Sie auf Weiter und vergeben Sie einen Namen fiir die neue Wérterbuchdatei.

Continue >

"B VLT® Software Customizer -] =
N

Edit LanguageChanger Dictionary :;
Title: ¢

< Back Cancel

Abbildung 251: LanguageChanger-Projektname

[

Der Name ist fuir das spezifische LanguageChanger-Projekt und wird auf dem Dashboard angezeigt.

LanguageChanger (1) - Preserve originals
—_ EnglishAustralia

E Revision: #2  13.12.201701:08:41

Abbildung 252: LanguageChanger-Dashboard mit Projektname

e30bu277.10

10.3.2 Suchfilter

Um Parameternamen oder zu Ubersetzende Texte einfach zu finden, klicken Sie auf die Schaltflache Suchfilter.

B2 Close Filter

Search text: ["] Match case

e30bu278.10

Search from: [Ong'\ai texts and my dictionary ']

Abbildung 253: Suchfilter

Auswdhlen, um zu suchen in:
+  Originaltexten und neuem Wérterbuch,
« nur Originaltexten oder

- nurneues Worterbuch.
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Die Suche nach Motorleistung zeigt beispielsweise nur die Parameter an, die im Namen oder im Hilfetext den Begiff Motorleistung
enthalten.

B

o
ai
" ~
Stk FrarC— Maich case Language name on LCP English_Australia %
Search from: (Original texts and my dictonary  + e —— 3
4 ? Main Menu Mator Power [kw] Fallback to factory Englsh
- @' 1-** Load and Motor
- ? 1-2* Motor Data
& 1120] Motor Power (kW] | PR
& 1121) Motor Power [HP] e o ——— -
@’ 4-** Limits / Warnings from the mator mmu ;Q;;Et;, PARAGE I ST P ? OK (Audt)
& 13- smartLogic i e it
f 16-** Data Readouts parameters.
ext [ID 774
Abbildung 254: Suchergebnis fiir Motorleistung
10.3.3 Erweiterte Einstellungen
Erweiterte Einstellungen enthalten Tooltips fir jede mogliche Einstellung und sind beim Erstellen eines Wérterbuchs hilfreich.
=
B5 Hide Settings g
2
. . [
Language name on LCP English_Australia
Show original texts in: |English v
Markings show progress of: @ Modification Translation

[ Markings ignore audit

|| Enable audit trail of read only texts
V| Show only parameters of project drive
("] setlanguage number [201..254)

C++ Locale ID english-uk
Windows Locale ID 2057
Unicode Lanugage ID 9

"] Increase line height

Abbildung 255: Ubersicht iiber die erweiterten Einstellungen
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Show original texts in:

Choose the language in which
editor shows original texts for your
reference,

e30bu281.10

This does not affect the content of
| you dictionary ie. texts on LCP.

Abbildung 256: Tooltip-Beispiel

10.3.4 Audit

Wenn Sie auf Audit klicken, wird der urspriingliche Text (ibernommen und ohne Anderungen oder Ubersetzungen als abgeschlos-
sen markiert.

10.3.5 Kennzeichnungen

Um den Fortschritt der Ubersetzung oder Erstellung eines Wérterbuchs zu visualisieren, zeigt LanguageChanger verschiedene
Kennzeichnungen an.

?
v

v

Wenn in den erweiterten Einstellungen Kennzeichnungen ignorieren Audit ausgewahlt ist, zeigt die Kennzeichnung nur gednderte
Texte an. Alle anderen Texte werden angezeigt als

?

10.4 InitialValues (Ausgangswerte)

Erstellen Sie mit InitialValues (Ausgangswerte) CSIV-Dateien. Ohne CSIV-Datei werden alle Parameter wahrend der Initialisierung des
Frequenzumrichters auf die Standardwerte zuriickgesetzt. Bei einer CSIV-Datei werden Parameterwerte mit den in der CSIV-Datei
definierten Werten initialisiert.

Text wurde nicht gedndert oder Uibersetzt.

Text wurde gedndert oder Ubersetzt.

Text wurde unverdndert Gber die Funktion Audit lbernommen.
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®
WSoftware Customizer ml E %

e30bt899.10

SplashScreen - Preserve original

No image

LanguageChanger - Preserve originals
No dictionaries

New from blank
InitialValues - Preserve original Select from library

No table

SmartStart - Preserve original

Abbildung 257: Das Menii InitialValues (Ausgangswerte)
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10.4.1 Neu erstellen aus Leervorlage
Vorgehensweise

1. Wabhlen Sie Neu aus Leervorlage, um ein leeres Projekt im Editor zu &6ffnen.
Initia Values Editor e S
o
New IniiaValues Table - Untited o | Continue> [ xcancel =]
a
[=]
Parameter filter | Initial Values. %
D Name Setup1 Setup 2 Setup 3 Setup 4 [unit [T~ I Apply project values
001 Language English English English English El
002 Motor Speed Unit RPM RPM RPM RPM
003 | Regional Settings i i i \Valac
004 | Operating State at Po... | Forced stop, ref=old | Forced stop, ref=old  Forced stop, ref=old  Forced stop, ref=old
010 | Active Set-up Set-upl Set-upl Set-upl Set-up1
012 This Set-up Linked to | Not linked Not linked Not linked Not linked
020 Display Line 1.1 Small | Speed [RPM] Speed [RPM] Speed [RPM] Speed [RPM]
021 Display Line 1.2 Small | Motor current Motor current Motor current Motor current
022 Display Line 1.3 Small | Power [kW] Power [kW] Power [kW] Power [kW]
023 | DisplayLine2 Large | Frequency Frequency Frequency Frequency
024 | Display Line3 Large |Reference % Reference % Reference % Reference %
0250 | My Personal Menu 1 1 1 1
0251 My Personal Menu 20 20 20 20
0252 | My Personal Menu pis pis 2 2
0253 | My Personal Menu 2 2 2 2
0254 | My Personal Menu 23 23 23 23
0255 | My Personal Menu 4 Kl 24 24
0256 | My Personal Menu 67 67 67 67
0257 | My Personal Menu | 1551 1551 1551 1551 o Reset selacted parameter values to default
Abbildung 258: Beispiel fiir ein leeres Projekt
2. Um Parameter hinzuzufligen, doppelklicken Sie in einen Parameter und dndern Sie einen Wert. Fligen Sie beispielsweise
Deutsch zur CSIV-Datei hinzu.
New InitiaValues Tabk _‘—i . S
Edit Parameter e ___d :
o
Parameter filter e %
D Name Setup 1 Value 8
001 Language : English - [}
002 |MotorSpeed Unit  |RPM R Froncais =
003 |Regional Settings Dansk
004 | Operating State at Po...| Forced stop, ref=old | F Espaiiol M
010 Active Set-up Set-upl
012 This Set-up Linked to | Not linked
020 Display Line1.1 Small |Speed [RPM]
021 |DisplayLine1.2 Small |Metor current Description
022 Display Line 1.3 Small | Power (kW] Selectthe display language. i
023 |DisplayLine2 Large |Frequency
024 |DisplayLine3 Large | Reference %
0250 | My Personal Menu 1
0251 | My Personal Menu 20
0252 | My Personal Menu 21
0253 | MyPersonal Menu |22 4
0254 | My Personal Menu 23
0255 | MyPersonal Menu |24
0256 | My Personal Menu 67
Abbildung 259: Einstellen eines Werts fiir die CSIV-Datei
3. Klicken Sie auf OK, um den Wert zur CSIV-Datei hinzuzuftigen.
o
=
Parameter filter Initial Values g
(o2}
)]
D |Name Setup 1 Setup 2 Setup 3 [Setupa [unit s I Applyprolectvalues 3
001 [Language D Deutsch Deutsch Deutsch = b
002 Motor Speed Unit RPM RPM RPM RPM | D l Setup I T
003 |Regional Settings i
004 | Operating State at Po... | Forced stop, ref=old | Forced stop, ref=old | Forced stop, ref=old | Forced stop, ref=old o1 Setupl Deutsch
010 | Active Set-up Set-up1 Set-up1 Set-up1 Set-up1
012 This Set-up Linked to | Not linked Not linked Not linked Not linked

Abbildung 260: Zur CSIV-Datei hinzugefiigter Wert

Alternativ kdnnen Sie Filter verwenden, um einfach Parameter zu finden, die zur CSIV-Datei hinzugefligt werden sollen.
Suche nach Parametername oder ID.
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=
Initial Values Editor

New InitiaValues Table - Untitled

e30bt903.10

B o

Apply project values

Abbildung 262: Schaltflache Projektwerte iibernehmen

Parameter filter Motor
D Name Setup 1 | Setup 2 Setup 3 |Setup 4
002 Motor Speed Unit RPM RPM RPM RPM
101 Motor Control Princi... |VWIC+ W+ WC+ WC+
102 Flux Motor Feedback... | 24V encoder 24V encoder 24V encoder 24V encoder
107 Motor Angle Offset ... |Manual Manual Manual Manual
110 Motor Construction | Asynchron Asynchron Asynchron Asynchron
111 Motor Model Std. Asynchron Std. Asynchron Std. Asynchron Std. Asynchron
120 Motor Power [kKW] 0.25 0.25 0.25 0.25
121 Motor Power [HP] 0.34 0.34 0.24 0.34
122 Motor Voltage 230 230 230 230
123 Mator Frequency 50 50 50 50
124 Motor Current 139 1.39 139 139
125 Motor Nominal Speed | 1400 1400 1400 1400
126 Motor Cont. Rated T... |5.0 5.0 5.0 5.0
129 Automatic Motor Ad... | Off Off Off Off
139 Motor Poles 4 4 4 4
141 Motor Angle Offset 0 0 0
150 Motor Magnetisation... | 100 100 100 100
168 Motor Inertia 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
190 Motor Thermal Prote... | No protection No protection No protectien Mo pretection

Abbildung 261: Beispiel fiir die Verwendung von Filtern zum Finden von Parametern

Um einen im Offline-MCT 10-Konfigurationssoftwareprojekt verfligbaren Parameter zu importieren, klicken Sie auf Pro-
jektwerte tibernehmen.

10.4.2 Parameter entfernen

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie den Parameter aus, der entfernt werden soll.

2. Klicken Sie auf Ausgewdhlte Parameterwerte auf Werkseinstellung zuriicksetzen.

e30bt905.10

[

Reset selected parameter values to default

Abbildung 263: Entfernen eines Parameters
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Beim Zurlicksetzen eines Parameters konnen andere Parameter aus der CSIV-Datei verschwinden oder ihre Werte sich
aufgrund von Abhangigkeiten dndern.

10.4.3 Speichern der CSIV-Datei
Vor dem Speichern der CSIV-Datei mussen alle Werte in den InitialValues-Editor eingegeben werden.
Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf Weiter.

2. Geben Sie im Dialogfeld einen Dateinamen ein.

@ VLT® Software Customizer ) 2
New InitialValues Table =
Title: CSIV

< Back Finish Cancel

3. Klicken Sie Beenden.

Wenn Sie auf Zurtick klicken, kehren Sie zum Editor zuriick. Wenn Sie auf Abbrechen klicken, wird das Speichern der CSIV-
Datei abgebrochen.

Wenn das Speichern der CSIV-Datei abgeschlossen ist, wird eine Vorschau der Datei im Projekt mit Datum und Zeitstempel ange-
zeigt.

InitialValues
CSIV P01 Setpt

Revision: #1 09.06.2017 02:13:41 EME N D)

e30bt907.10

Abbildung 264: Vorschau der CSIV-Datei im Projekt

10.4.4 Validierung der Parameter wahrend des Imports

Parameter werden beim Import einer CSIV-Datei validiert. Inkompatible Parameter kénnen nicht importiert werden und werden
hervorgehoben. Inkompatibilitdten kdnnen z. B. durch fehlende Parameter oder eine flir eine andere Produktserie erstellte CSIV-
Datei verursacht werden.

240 | Danfoss A/S © 2021.09 AQ283728700891de-000201 / 130R0466



VLT® Motion Control Tool MCT 10 M

Bedienungsanleitung VLT® Software Customizer

X o

[EW Initial Values Editor o | B e

©

< Select other Import IntiaValues Table - FC102 X Gancel S

2

=)

o

Parameter filter | %

D Name Setup 1 | Setup 2 |Setup3 |Setupa Unit - I Apply project values
001 |Language Deutsch Deutsch Deutsch Deutsch =
002 Moter Speed Unit RPM RPM RPM RPM
003 Regional Settings Z it i |
004 | Operating State at Po... | Forced stop, ref=old  Forced stop, ref=old  Forced stop, ref=old _ Forced stop, refold |
010 Active Set-up Set-upl Set-up1 Set-upl Set-up1
012 This Set-up Linked to | Not linked Mot linked Mot linked Net linked
020 Display Line 1.1 Small | Speed [RPM] Speed [RPM] Speed [RPM] Speed [RPM]
01 Display Line 1.2 Small | Motor current Mator current Motor current Mator current = Reset selected parameter values to default
Incompatibilities
Description

Unknown parameter in file: 2590.5. Possible reasons: The parameter may depend on the p f an option, or the file i for another version of the drive.

[ Copy incompatibilities I I Remove incompatibilities

Abbildung 265: Beispiel fiir inkompatiblen Parameter

Um die angezeigten Inkompatibilitaten in Word oder Notepad zu kopieren, klicken Sie auf Inkompatibilitéten kopieren.
Um die nicht kompatiblen Parameter zu entfernen, klicken Sie auf Inkompatibilitiiten entfernen.

Es ist moglich, den Inhalt mehrerer CSIV-Dateien beim Import zu Gberprifen. Klicken Sie oben links auf Andere auswdhlen, um einen
Windows-Ordner zur Auswahl anderer CSIV-Dateien zu &ffnen.

10.5 SmartStart

Verwenden Sie SmartStart, um Konfigurationsassistenten zu erstellen, welche die Inbetriebnahme der Frequenzumrichter einfacher

und schneller gestalten. Der SmartStart-Assistent beinhaltet eine Reihe von Schritten, die eine genaue und effiziente Motorsteuer-
ung gewadbhrleisten.
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®

Software Customizer

e30bt909.11

SplashScreen - Preserve original
No image

LanguageChanger - Preserve originals

No dictionaries

New from blank

InitialValues - Preserve original

No table Select from library

Import

SmartStart - Preserve original
No diagram

Wipe Original

Abbildung 266: SmartStart-Menti in Projekt

In SmartStart ist es nicht moéglich, vorhandene Bindrdateien (*.sas-Dateien) zu importieren. Erstellen Sie zundchst ein Assistenten-
Modell. Dieses Modell wird in eine WDL-Skriptsprache konvertiert, die dann zu einer bindren .sas-Datei kompiliert wird.

Die SmartStart-Funktion basiert auf dem Model Drive Architecture® (MDA)-Standard der Object Management Group (OMG).
MDA

el DR,
Oo I L:gx
s N\ /7 1
?’9 / l N

¢
LYy

Abbildung 267: MDA-Logo

MDA? ist eine Reihe von Richtlinien zur Strukturierung von Spezifikationen, die als Modelle ausgedriickt werden.

Die MCT 10-Konfigurationssoftware ermoéglicht es OEMs, am SAS-Engineering teilzunehmen und das Smart-Setup-Verhalten als
Modell festzulegen. MDA definiert 4 Modellebenen, in denen der Assistenten-Designer auf Ebene M1 arbeitet.
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OMG

Abbildung 268: OMG-Logo

OMG?® ist ein internationales gemeinniitziges Technologienormungs-Konsortium und am bekanntesten fiir die Normen Distributed

Computing (CORBA) und Modeling (UML).

OMG entwickelt Normen fiir eine Vielzahl von Technologien und Branchen, implementiert diese aber nicht.

10.5.1 Neu erstellen aus Leervorlage

Das SmartStart-Tool ist in folgende Bereiche unterteilt:

. Palette.
«  Mend.
. Ubersicht.

+  Eigenschaften.

«  Haupt-/Entwurfsbereich.

Vorgehensweise

1.  Wahlen Sie Neu aus Leervorlage, um ein leeres Projekt im Editor zu 6ffnen.

Bl VLT@® Software Customizer

New SmartStart Diagram - Untitled

| % | @& M

4 4 palette T

%) = =

=

(= Elements @| v

Starting Point :
o

@ Parameter (Screen) -
o

@ Branching Point :
Iﬁ

Junction Point

@
CRu
L

TR

TRE

Abbildung 269: Leeres Projekt

e 0 | Continue > [ X Cancel
O~ 100% i i
BRI AUTRITY - SRICRPIDE - RTUEANS [ BECHPRCS b UCEENS b ::::‘-_'Ovewiew

T Properties
+ Diagram

Property
Extension
Version

e30bt912.10

Value
L] 0
3 5
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2. Erstellen Sie das Diagramm im Haupt-/Entwurfsbereich.

10.5.1.1 Palette

Zoom In - Left click to
zoom in, shift+left
click to zoom out,
drag to zoom to
selection.

] = | Not
[Select|RATT; & & ,-¢ T:’;

i) Note Attachment

Zoom Out - Left click
to zoom out, shift
+left click to zoom in.

Abbildung 270: Beschreibung der Symbole im Menii

= Elements

@ Starting Point

add screen where user

drive parameter.

merge multiple

Exit Point

connect screens by

links to specify setup ¢

flow.

Link

Abbildung 271: Beschreibung der Elemente zur Erstellung von Diagrammen

e30bt913.11

Add Note, Text or an
attachment to your
design

can revise certain ¢ ‘lE Parameter (Screen)
Branching Point ¢

branches into single ¢ @JUNCIiOn Point
one

=

connect it to the
screen that must be
shown first.

e30bt914.10

add conditional
branching to setup
flow.

quit the setup and
display drive status.
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10.5.1.2 Menu

Copy
selection

as Image

e30bt915.10

New SmartStar
Ly |

b 19

Save diagram
Undo as Image file

Delete
selection

Abbildung 272: Beschreibung der Elemente zur Erstellung von Diagrammen

e30bt916.10

art Diagral
x|z N | 25

Select All, Select all
Shapes, Select all
Connectors

Abbildung 273: Beschreibung des Auswahlbereichs im Menii
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User can select to have o
visible grid, ruler and if é
elements should snap 2
Arrange All, Auto to grid or they can be kY
Arrange Selection Size  placed anywhere

New SmartSt

x| &l |||

L] Diagram - Untitled

<

Select All, Select all
Shapes, Select all
Connectors

O

Different alignments
for the diagram:
Left, center, right,
up, middle, bottom

v

Displays or
hides

O - 100%

e 0

Different

| Continue > ] [ X Cancel l

v i | === About

Show Key Assist

U

types of zoom (Ctrl + Shift + l.)

connectors

labels

Abbildung 274: Beschreibung der Symbole im Menii

10.5.1.3 Ubersicht

+Zoom In

Zoom Out

Zoom to Fit
Fit to Width
Fit to Height

Fit to Selection
5%
110%

25%
50%
75%

125%

Der Ubersichtsbereich gibt einen Uberblick (iber das Diagramm, wenn dieses gréRer wird. Die Ubersicht erleichtert die Navigation.

[PIPO01 Language

ButtonDown
[FIPO02 Motor Speed Unit

ButtonDown

o Y
: [FIP300 Reference Range

ButtonDown

- r

[@ P100 Configuration Mode]

ButtonDown

[P180 = 1]
[P100 = @]

12

[®P101 Motor Control principle]  [EP111 Motor Mo

dsl]

BT

ButtonDown

SR

ButtonDown

TR

T

J[BIP110 Motor Construction}

ButtonDown

R

Abbildung 275: Beispielhafte Darstellung im Haupt-/Entwurfsbereich und in der Ubersicht

2

& Overview

e30bt918.10

[ Properties
[F] Parameter (Screen)

Property Value
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10.5.1.4 Eigenschaften

Die Ansicht Eigenschaften zeigt die Eigenschaft eines ausgewahlten Elements in einem Diagramm.

e e ey
[ Properties =
‘CL\
[F] Parameter (Screen) %
o
Property Value T
Choice List Filter -
Custom Name s
Entering L Link
Exiting L Link
Help Text -
Index Filter »
Label Text ¥ POO1 Language
Parameter Id o |

Abbildung 276: Beispiel fiir Eigenschaften fiir Parameter (Bildschirm)

O Properties 5
L. Link =
Property Value

Action -

Guard -

Label "® guttonDown

Source EFHEMH Screen

Target B parameter Screen

Trigger ® Auto

Abbildung 277: Beispiel Eigenschaften fiir Link

10.5.2 Diagramm erstellen
Erstellen Sie ein Diagramm auf 3 Arten:

«  Ziehen Sie das Element per Drag & Drop in den Entwurfsbereich.

«  Wabhlen Sie ein Element aus, indem Sie darauf klicken, und klicken Sie dann in den Entwurfsbereich, in dem das Element plat-
ziert werden soll.

« Lassen Sie den Mauszeiger 1 s lang im Entwurfsbereich stehen, dann erscheinen kleine Elemente. Wahlen Sie dann das ge-
wiinschte Element aus.

©@F ® 0@

Abbildung 278: Elemente zur Erstellung von Diagrammen

e30bt921.11

Es ist nur ein Ausgangspunkt moglich. Sobald ein Startpunkt im Diagramm eingefligt ist, wird das Element in der Elementliste
ausgegraut.

Danfoss A/S © 2021.09 AQ283728700891de-000201 / 130R0466 | 247



VLT® Motion Control Tool MCT 10

Bedienungsanleitung

Danfilh

VLT® Software Customizer

®

P ® Q@

10.5.3 Parameterbildschirm erstellen
Nach dem Auswahlen oder Ablegen eines Parameterbildschirms in ein Diagramm erscheint ein Dialogfeld Parameterbildschirm er-

stellen.

-
. Create Parameter Screen

Patameter

# 0-* Operation / Display
= 1-** Load and Mator
= 2-* Brakes
3-** Raference / Ramps
= 4-** Limats [/ Wamings
& 5~ Dsgital In/Out
= 6-** Analog InfCut
& T-** Controllers
& B-** Comm. and Options
13-** Smari Logic
4-+* Special Functions
= 15-** Drive Information
7-** Position Feedback
22-** Appl. Functions

& 23-** Time-based Functions

# 30-** Special Features

b

I

Cancel

Abbildung 279: Dialogfeld Parameterbildschirm erstellen

10.5.3.1 Filter

Filtern Sie Parameter, indem Sie den Parameternamen oder die ID eingeben.

,
Create Parameter Screen

==

Parameter:

Motor

=1-0-** Operation / Display
. =-0-0* Basic Settings

#-1-** Load and Motor
+-4-** Limits / Warnings
+1-14-** Special Functions

Abbildung 280: Beispiel fiir Filterung

P002 Motor Speed Unit

Parameter display name:
Mator Speed Unit
Valid choices:

-/ RPM

v Hz

e30bt922.11

e30bt923.11

e30bt924.10

Filtern des ersten Parameters, der die Suchkriterien erfiillt, sowie der Gruppen und Untergruppen, in denen die Ubereinstimmung

zutrifft.

Wahrend der Erstellung des Parameterbildschirms ist es moglich, im Assistenten verfligbare Filterauswahllisten und Indexparameter

zu filtern. Treffen Sie die Auswahl unter Gliltige Auswahlméglichkeiten.
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r
E Create Parameter Screen

-

Parameter:

lang

=-0-** Operation / Display
(=) 0-0* Basic Settings
P001 Language

Parameter display name:
Language

Valid choices:
[¥| English
[v| Deutsch
[¥] Francais
" Dansk
["] Espariol
[ Italiano
|| Svenska
| Nederlands
Clsuomi

Abbildung 281: Beispiel fiir die Anzeige verfiigbarer Sprachen

e30bt925.10

Fir Indexparameter wird ein Indexfilter-Dialogfeld angezeigt. StandardmaRig sind alle Auswahlméglichkeiten ausgewahlt. Verwen-
den Sie ,~” fur einen Filterbereich oder ,,” zur Auswahl einzelner Auswahlmaoglichkeiten. Es ist auch moglich, die Auswahlen zu kom-

binieren.

r
Parameter Screen Properties

Parameter:
compa
=-13-** Smart Logic
=1-13-1* Comparators
P1310 Comparator Operand
} P1311 Comparator Operator
Lp1312 Comparator Value

Parameter display name:

Comparator Value

Index filter:

-

0-4

Abbildung 282: Beispiel fiir Indexparameter mit Indexfilter

Index filter:

0,2 4

Abbildung 283: Beispiel fiir eine individuelle Auswahl

Index filter:

0-2,4

Abbildung 284: Beispiel fiir kombinierte Auswahl

Index filter:

0-2,

Invalid format

~

Abbildung 285: Fehlermeldung bei falschem Filter

e30bt926.10

e30bt928.10 e30bt927.10

e30bt929.10
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Wenn der Filter falsch ist, kann erst auf OK geklickt werden, wenn der Fehler behoben wurde.

10.5.3.2 Anpassen des Display-Namens fiir Parameter

Parameternamen kénnen angepasst und im Assistenten angezeigt werden. Geben Sie den neuen Parameternamen in das Feld Pa-
rameter-Display-Name ein.

. Parameter Screen Properties g
[sa}
(<))
Parameter; 2
=}
3
= 0-** Operation / Display « | Parameter display name:
(= 0-0* Basic Settings Mylanguage
PO01 Language ) )
P002 Motor Speed Unit ""“ Shsoes
P003 Regional Settings 1¥] English il
I M sbary ]

Abbildung 286: Beispiel fiir einen benutzerdefinierten Parameternamen

e30bt931.11

Abbildung 287: Benutzerdefinierter Parametername, der in der Bedieneinheit angezeigt wird

e30bt932.11

Abbildung 288: Beispiel fiir eine benutzerdefinierte Zeichenkette, die in der Bedieneinheit angezeigt wird

Ein benutzerdefinierter Name wird im Diagramm und unter Eigenschaften angezeigt.

-,
[P1P001 Select Language of the wizard

Abbildung 289: Im Diagramm angezeigter benutzerdefinierter Name

250 | Danfoss A/S © 2021.09 AQ283728700891de-000201 / 130R0466



VLT® Motion Control Tool MCT 10 M

Bedienungsanleitung VLT® Software Customizer
1= Propenies| 8
<
[P) Parameter (Screen) 3
Property Value §
Choice List Filter = o
Custom Name "= Select Language of the wizard
Entering L Link
Exiting L Link
Help Text = This is my help text
Index Filter =
Label Text "= P01 Select Language of the wizard
Parameter Id !

Abbildung 290: Benutzerdefinierter Name in Eigenschaften angezeigt

10.5.3.3 Hilfetext

Es ist moglich, Hilfetexte fiir die Parameterbildschirme zu definieren. Die maximale Zeichenzahl fiir einen Hilfetext ist 511. Um einen
Hilfetext anzuzeigen, driicken Sie die Taste [Info] auf der Bedieneinheit.

il §

e30bt936.11

Help text

Select the display
language for the
SmartStart wizard

L oK || Cancel |

Abbildung 291: Beispiel fiir Hilfetext

e30bt938.11

Abbildung 292: Hilfetext, der nach Driicken von Info in der Bedieneinheit angezeigt wird

10.5.4 Bildschirme verkniipfen

Die Verknlpfung zwischen Bildschirmen kann auf zwei Arten hergestellt werden:
«  Wahlen Sie das Symbol Verkniipfung aus der Palette.

«  Verwenden Sie Konnektoren, um Elemente zu verknipfen.

Danfoss A/S © 2021.09 AQ283728700891de-000201 / 130R0466 | 251



VLT® Motion Control Tool MCT 10 Mé

Bedienungsanleitung VLT® Software Customizer

10.5.4.1 Verkniipfung tber die Palette
Vorgehensweise
1. Ziehen Sie das Symbol Verkntipfung und legen Sie es auf das Element, von dem aus verknipft werden soll.
Ziehen Sie das Element herunter, mit dem Sie verknlipfen méchten.

— o
@ Junction Point @
Exit Point :
o

Link [@ POO1 Canguage]

e30bt939.11

Abbildung 293: Verkniipfung von der Palette

10.5.4.2 Verknlpfung tiber Konnektoren
Vorgehensweise

1. Wahlen Sie die zu verbindenden Elemente aus (lassen Sie den Cursor Giber dem Element, damit Konnektoren angezeigt
werden).

e30bt940.11

J

I

i

F1P001 Language|

2.  Wenn der Konnektor angezeigt wird, ziehen Sie ihn per Drag & Drop auf das Element, mit dem verknipft werden soll.
Wenn die Verknipfung hergestellt ist, wird ein Pfeil angezeigt und ein Etikett hinzugefiigt.

e30bt941.11

|PIP001 Lang uage]

ButtonDown

|'E PO02 Motor Speed Unit]

Abbildung 294: Eingerichtete Verkniipfungen mit Etikett

Ein Doppelklick auf die Verkniipfung 6ffnet die Verkniipfungseigenschaften. Verwenden Sie die Verknipfungseigenschaften, um
Aktionsskripte hinzuzufiigen.
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B Link Properties == —
a
<
(=)}
)
o
(52}
L)

| Action script:

| | p=2 |
Scripting Assistant: Insert parameter initialization |
oK [ Cancel

Abbildung 295: Verkniipfungseigenschaften

10.5.4.3 Aktionsskripte

Aktionsskripte richten sich an fortgeschrittene Benutzer. Kenntnisse Giber das zu erwartende Format sind erforderlich.

Verwenden Sie den Skript-Assistenten, um ein Aktionsskript furr die Parameterinitialisierung an einem beliebigen Ort zu erstellen, an
dem Parameter aus einer Liste ausgewahlt werden.

Beispiel
«  Parameter initialisieren: P=Wert.

+  Bemerkungen: Kommentare beginnen mit ,;".

| Action script:

oM
; Language: Deutsch p=7 %
POO1=1 2
; Digital I/0 Mode: PNP
P5ee=e

Abbildung 296: Beispiel Aktionskript

Das Aktionsskript wird dem Diagramm als Label hinzugeftigt.

Danfoss A/S © 2021.09 AQ283728700891de-000201 / 130R0466 | 253



VLT® Motion Control Tool MCT 10 M

Bedienungsanleitung VLT® Software Customizer

e30bt944.11

[@ P100 Configuration ModeJ

ButtonDown

/; Language: Deutsch
Pael=1

; Digital I/0 Mode: PNP
PS80=0

Abbildung 297: Aktionsskript als Label zum Diagramm hinzugefiigt
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10.5.5 Verzweigung

Verwenden Sie Verzweigung, um 1 Punkt mit mehreren Optionen zu haben. Jeder Punkt hat eine Schutzbedingung, die erfillt sein
muss, damit diese Option ausgewahlt werden kann. Klicken Sie auf [TODO], um die Schutzbedingung festzulegen.

® .
[TODO]
[lEl P100 Configuration Mode]
Abbildung 298: Klicken Sie auf [TODO]
Link Properties u 9
Guard: ©
<
P=2 g
g
Action script:
|
[ ok [ conce

Abbildung 299: Fenster zum Festlegen der Schutzbedingungen
Der Skripting-Assistent fir Schutzbedingungen &ffnet einen Dialog.

Vorgehensweise
1. Wahlen Sie die Parameternummer.
2. Wahlen Sie den Vergleichsoperator.

« | Comparnson operator:

e30bt948.11
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3. Wabhlen Sie den Wert.

-Scnptll\gmm

Parameter:

0-"* Operation / Display » | Comparizon operator:
+ 0-0° Basic Settings =
4 0-1* Set-up Operations
& 0-2" LCP Display

& 0-3* LCP Custom Readout Value

% 0-4" LCP Keypad Speed open lop -l
4 0-5" Copy/Save

+ 0-6" Password

m

4 0-7* Clock Settings

=** Load and Motor

= 1-0" General Settings
P100 Configuration Mode
P101 Moter Control Principle

-

Abbildung 300: Beispiel fiir den Guard Scripting Assistant (Schutzskriptingassistent)

Beispiel

Y
([P]P100 Configuration Mode |

[P10@ = 8]

.

([PP101 Mator Controt principle |

[{F_'Inlu Motor Mndal]

But tonDioun

o -~ But tonbown

Abbildung 301: Beispiel fiir Verzweigung mit 2 Optionen

([P)e100 Cmﬁ'gu'abon Mode|

[P10e = @)

r

"
- \\.\
[P1oe = 3) N

e30bt949.11

e30bt947.11

((P)P101 Motor Control Principie|

[[PIP111 Motor Modet|

([PJP115 Low Speed Filter Time Const. |

ButtonDown /

Abbildung 302: Beispiel fiir Verzweigung mit 4 Optionen

10.5.6 Knotenpunkt

e30bt950.11

[P]P114 Damping Gain

Der Knotenpunkt dient zur Verkettung mehrerer Ubergénge. Ein einzelner Knotenpunkt kann einen oder mehrere Ubergénge ha-

ben.
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owWn

e30bt951.11

Abbildung 303: Beispiel eines Knotenpunktes mit mehreren Ubergiangen

10.6 Schreiben auf Frequenzumrichter

SCHALTEN SIE DEN FREQUENZUMRICHTER AB

Beim Schreiben auf Frequenzumrichter wird der Frequenzumrichter in den Priifliberwachungsmodus versetzt. Hierbei handelt es
sich um einen speziellen Modus, in dem es méglich ist, Dateien zum Flashen des Dateisystems zu schreiben. Es ist wichtig, den
Frequenzumrichter auszuschalten.

Schreiben auf Frequenzumrichter schreibt Dateien vom VLT® Software Customizer.
Befindet sich bereits eine Datei im Frequenzumrichter, wird sie durch die neue Datei Uberschrieben.

10.6.1 Original beibehalten im Vergleich zu Original I16schen

Schreiben auf Frequenzumrichter schreibt alle Dateien. Wenn eine Funktion keine Dateien enthalt, belassen Sie entweder die Origi-
naldatei im Frequenzumrichter, oder [6schen sie (Original I6schen). StandardmaBig ist Original beibehalten ausgewéahlt. Um diese
Einstellung zu andern, wéhlen Sie dies im Meni der jeweiligen Funktion aus.

plashScreen -
New from blank —
No image - Preserve original m
2
Select from library g
b
== [ T
%ﬂ Mo table - Preserve original

SmartStart
No diagram - Preserve original

Abbildung 304: Menii fiir BegriiBungsbildschirm

Beim Wechsel von Original beibehalten zu Original I6schen wird eine Benachrichtigung ausgegeben.

r B
[E# VLT® Software Customizer Notification —

Wipe Original
o Original SplashScreen Image will be removed
when writing customizations to drive,

Abbildung 305: Benachrichtigung bei Anderung der Einstellung

e30bt953.11

Nach Klick auf [OK] wird die neue Einstellung im Projekt angezeigt.
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SplashScreen
No image - Wipe original

InitialValues
No table - Preserve original

SmartStart
No diagram - Preserve original

Abbildung 306: Neue Einstellung im Projekt angezeigt

e30bt954.11

Die Einstellungen sind flr jede Funktion individuell. Hat eine Funktion eine Datei im Projekt, ist diese Einstellung irrelevant und

daher ausgegraut.

SplashScreen

Danfoss_Logo
Revision: #1 09.06.2017 01:39:59

Initialvalues
csIv

Revision: #3 09.06.2017 02:17:52

SmartStart

Abbildung 307: Beispiel fiir ausgegraute Einstellung

No diagram - Preserve original

REnRR
poa1 Setupl
e Selup

e30bt955.11

New from bla
Select from library

Open Folder

Remove

P 1

Verwenden Sie zum Sichern von Dateien im Dateisystem das Frequenzumrichter-Dateisystem und den Frequenzumrichter-Datei-

manager.

10.6.1.1 Dateien entfernen
Vorgehensweise

1. Wahlen Sie Entfernen aus dem entsprechenden Funktionsmeni im Projekt.

mmtware Customizer

SplashScreen

j i
= R 4190062017 013959
InitialValues

Revon: #7 09060917 SZUTR |y -

SmartStart
No diagram - Preserve original

Abbildung 308: Eine Datei entfernen

(=314 |-.m seaet ‘

Select from library

QOpen Folder

New from blank

Remove

e30bt956.11
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10.7 Testen im Simulator

Verwenden Sie den Simulator, um erstellte Dateien zu testen, ohne mit einem echten Frequenzumrichter und einer echten Bedie-
neinheit verbunden zu sein. Der Simulator ist eine App, die das Verhalten der Bedieneinheit nachahmt.

mf-oftware Customizer

Abbildung 309: Wahlen Sie Test im Simulator im oberen Menii

Jede Frequenzumrichterserie und jede Softwareversion hat unterschiedliche Simulatoren.

e30bt957.11

Wenn der Simulator bei der Auswahl von Im Simulator testen nicht verfligbar ist, wird eine Meldung angezeigt.

-

# Warning w

Simulator is not installed!

Lok ||

%

Abbildung 310: Warnmeldung - Simulator ist nicht installiert

e30bt958.11

Wenn der Simulator nicht verfligbar ist, wenden Sie sich an einen Danfoss-Vertreter vor Ort, der eine Zip-Datei bereitstellen kann.

10.7.1 Installation des Simulators
Vorgehensweise
Speichern Sie die Zip-Datei lokal auf einem PC.

1.

Offnen Sie das Menti Extras in der MCT 10-Konfigurationssoftware.
Wahlen Sie VLT Software Customizer Support aktualisieren ....

Is| Options Help

ompare

Apply Parameter View Settings

Filter Parameter ...

Update VLT Software Customizer support...

Abbildung 311: Auswahl der Aktualisierung des VLT Software Customizer Supports

Update Drive support ...

VLT5000 Conversion Wizard...
VLT6000 Conversion Wizard...
Import drive from Excel...

Import drive from Excel and write...
Manage motor db ...

Manage Sensorless Pumps db ...
0SS Creator..,

Export CSV/Master Files ...

Drive Converter Tool

Soft Starter Discover and Configuration Tool
SafeOption Log Viewer

e30bt959.11

Danfoss A/S © 2021.09

AQ283728700891de-000201 / 130R0466 | 259



VLT® Motion Control Tool MCT 10 M

Bedienungsanleitung VLT® Software Customizer
Beispiel
B 1O Simuieioe = o =
g
3
e

]
r':--:.'ll"t'.'v are Customizer

Abbildung 312: Bedieneinheits-Simulator
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11 Tool Calling Interface (TCI, Tool-Aufrufschnittstelle)

11.1 Einleitung

TCl ist eine Schnittstelle zwischen dem Programmierwerkzeug (TIA/Step 7) fir die SPS und der MCT 10-Konfigurationssoftware und
unterstitzt die Feldbus-Kommunikation Gber Netzwerkgrenzen hinweg.

TClist in der MCT 10-Konfigurationssoftware ab Version 4.20 verfiigbar.

Bei der Installation des MCT 10 wird eine Programmschnittstellenbeschreibungsdatei (PID) erstellt. Diese Datei dient als Schnitt-
stelle zwischen dem TIA-Portal und MCT 10. Wenn MCT 10 Uber die SPS gedffnet wird, werden Informationen tiber den Frequen-
zumrichter und die Parameterdatenbank in einer temporaren Parameterdatei (TPF) gespeichert.

Vorteile

« Die Daten befinden sich in der Programmierdatei der SPS.

+  Es besteht kein Risiko, die falsche MCT 10-Projektdatei auszuwahlen.

«  Exakte Ubereinstimmung zwischen der Hardwarekonfiguration des Reglers und MCT 10.
- Die SPS ruft MCT 10 auf.

« Verringerung von Fehlern.

11.2 GSD/GSDML-Datei installieren
Die GSD/GSDML-Datei wird benétigt, damit die TCI-Schnittstelle funktioniert. Danfoss stellt die Datei zur Verfligung.

Vorgehensweise
1. Entpacken Sie die Datei.
Offnen Sie das TIA-Portal.
Klicken Sie auf das Meni Optionen.
Klicken Sie auf Verwalten.

LA

Wahlen Sie die Datei aus und installieren Sie sie.

Manage general station description files

Installed GSDs GSDs in the project | %
Qo
[=3
Source path: C-UsersWw323726\Deskiop\DemolTestProjectiAddinonalFiles|GSD ™ i
Content of imported path
(] File Version Language Status Info
_l_l GSDMLV231-Danfoss-FC-201702... V231 English, Ger... Already installed Danfoss FC ...
< 1] [ >
| instal | [ cancel |

—————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————
Abbildung 313: GSD/GSDML-Datei installieren

11.3 Erstellen eines Projekts in TIA
Folgende Dateien missen vor dem Anlegen von Projekten installiert werden:
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«  TIA Portal Tool ab Version 14 oder Step 7 ab Version 5.6.
+  VLT® Motion Control Tool MCT 10 Version 4.20 oder hoher.
+  GSD/GSDML-Datei, die von Danfoss bereitgestellt wird.

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf Projekt erstellen.

A

Add new device

Device name:

{PLC?

Contrallers

PC 3ystems

-
y=i

[ Open device view
e

Erweitern Sie das Projekt im Projektbaum.
Klicken Sie auf Gerdte & Netzwerke.
Klicken Sie auf Neues Gerdit hinzufiigen.
Wahlen Sie die SPS aus.

« i Controllers
b U SIMATIC 5T7-1200
¥ L SIMATIC 57-1500
« | SIMATIC 57-300

- |cru

» (g cPu 312

» @z

b [ cPu 313C

» (@ cPuzI3C2 DR

» [ cPu 313C2 PP

P U CPU 314

» (@ cPU314C2 DP

» [ CPU 31402 PHIDP

b (@ cPUs14C2 PP

b [mcPu 352 DP

= [J CPU 315-2 PNIDP
[ 5ES7 315-2EH13-0AB0
EEEEZ‘ 315-2EHT14-0AB0

»mcruziT2OP

» [ cPU 3172 PHIDP

b U CPU 319-3 PNIDFP

» [ CPU 315F-2 DP

b L[l CFU 315F-2 PN/DF

» [ cPu 3172 DP

b L[l CFU 317F-2 PNIDF

» [ cPU 31973 PNIDP

P ———— T

i B

Abbildung 314: Neues Gerat hinzufiigen

11.4 Anwendungsfalle

11.4.1 Die erstmalige Verbindung herstellen
Die SPS muss hinzugefiigt werden, bevor die erstmalige Verbindung hergestellt werden kann.

Vorgehensweise

CPU 315-2 PNIDP

Article no.: 6E57 315-2EH13-0AB0

Versien: [T

Description:

Werk memery 25658, 0.1ms/1000 instructions,
PROFINET interface. 57 communication (loadable
FsiFCs) PROFINET IO controller; supports AT 1
port: PROFINET CEA; PROFINET CBA Prowy, TCPIP
ransport protocol; combined MPIDP interface
(MF1 or DP master or DP slave ). mult-ter
configuration up to 32 modules; constant bus
cycle time; routing; firmware V2.5; also available
83 SIPLUS module with anicle number 8AGY 315
-2EH13-2AB0.

F- Ot | Cancel

1. Klicken Sie auf das Netzwerksymbol in der linken oberen Ecke der rechten Ansicht.
2. Geben Sie Danfoss in das Suchfeld ein.

© Die GSD-Datei wird angezeigt.

e30bu288.11
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3.

Bauen Sie das Frequenzumrichternetzwerk per Drag & Drop in der SPS auf.

N8 Siemens - C:\Usersw323726\DesktopiDemotTest2\Test2

Project

i (h b soveproject & X 12 T X D2 =2 G [0 6 B R S Goonline F oot fip (A I %) o L

Edit View Insert Online Options

| Devices |

v | ) Tes2
I Add new device
& Devices & networks
= (g PLC_1 [CPU 315-2 PNIDP]
Y pevice configuration
Y| Online & diagnostics
o Program blocks
[ Technology objects
‘& External source files
g FLC tags
) PLC data types
[ Watch and force tables
(i) Online backups
Uil Device proxy data
= Progrem info
.t PLC supenisions B alarms
Bi| PLC alarm text lists
b W Local modules
¢ gl Distributed 110
¥ [ Ungrouped devices
» (4§ Common data
» [fil} Documentation settings
» (@ Languages & resources
¥ ljgd Online access
v [ Card ReaderiUsB memory

Tools Window Help

Test2 » Devices & networks

£ Network| | f Connections

PLCY
CPU 315:2 PNIDP

Abbildung 315: Erstmalige Verbindung

11.4.2 Konfigurieren von TCI

Vor dem Start der Konfiguration muss die SPS programmiert werden.

Vorgehensweise

1.

Rechtsklicken Sie auf das Frequenzumrichtersymbol und starten Sie das Geréte-Tool.

©

B &

DANFOSS-Prot...

Danfoss FC PN
BC

Ein Dialogfeld zum Offnen der Danfoss-Konfigurationssoftware wird angezeigt.

Start device tool b

Select tool or access point

w Configure VLT

Open MCTIQ

Toel for canfiguring Danfoss drives

e30bu290.10

Stwart

Cancel

Abbildung 316: Start Device Tool (Geratestart-Tool)

FELDD
FE200
FEA00

e30bu289.11
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. =
= TCLDanfoss_FC.s3p - MCT 10 Set-up Software

EIPEIET=)

For Help, press F1
|

a5
File Edit View [nsert Communication Tools Options Help Ei
LRI IR TN 3
=<4 Network -
E DP-V1 Bus: | EI_ProﬁNet B
B eth IP Address:  [192.168.0.2 5
© B Serial £
B TCLProfiNet [ Identify drive from network | l Identify all drives from network l
= & Project -
] Deleted TIA Portal or STEP 7 drives [ O } [ TRy ]
=l TIA Portal or STEP 7 drives
?
< | 1M ] 0

Abbildung 317: Konfiguration

2. Fiir Online-Netzwerk: Wahlen Sie das Netzwerk aus, z. B. TCI_Profinet.

© Das Werkzeug scannt Frequenzumirichter, die der TCI-Schnittstelle zugeordnet sind. Ein Frequenzumrichter wird

angezeigt, wenn er mit der SPS verbunden ist.

3. Fur Offline-Projekt: Identifizieren Sie alle Frequenzumrichter im Offline-Modus.

Dieser Schritt gilt fir die Erstellung eines Projekts mit Frequenzumrichtern, die nicht physisch verbunden sind.

r
Bl et Drive Manually

e l— e

Source Drive

Target Drive

15216802 DAVROSS Protnpe{FC-202580 P25 20080 |

Hint: select multiple drives with Ctri+Click or by dragging the selection

==
o~
[ | 2
Select Tz t Drive...

-

Clear Target Drive |

[ Select Al J

ok ] [ Cancel

A

Abbildung 318: Frequenzumrichter manuell einstellen

Sobald die MCT 10-Parameter konfiguriert sind und das Tool geschlossen wird, ohne das MCT 10-Projekt zu speichern, gehen die

Daten in das TIA-Portal und werden als TIA-Projekt gespeichert.

Wenn Sie den Frequenzumrichter von TIA aus 6ffnen, 6ffnet sich MCT 10 mit den gespeicherten Daten und erscheint in MCT 10.
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12 SyncPos

12.1 SyncPos-Handhabung

Die Serien VLT® 5000 und VLT® 5000 FLUX verfligen liber eine SyncPos-Applikationsoption, die aus einer Druckkarte mit Prozessor
besteht. Detaillierte Informationen finden Sie in der Bedienungsanleitung des programmierbaren SyncPos Motion Controllers.

Die MCT 10-Konfigurationssoftware kann SyncPos-Dateien direkt &ndern, lesen und schreiben. SyncPos-Dateien werden in den MCT
10-Konfigurationssoftware-Dateien gespeichert und erfordern keine separate Handhabung.

Wenn bei einem VLT® 5000 eine SyncPos-Option installiert ist, zeigt die MCT 10-Konfigurationssoftware 2 Symbole an, nachdem der
Frequenzumrichter ausgewahlt wurde:

«  Ein Ordnersymbol Alle Parameter.
«  Ein separates SyncPos-Symbol.

Parametergruppe 7-** Regler ist in Alle Parameter integriert und gilt fiir SyncPos.

Die MCT 10-Konfigurationssoftware unterstiitzt die SyncPos-Anwendungsversionen 1.xx und 2.xx nicht vollstandig. Der SyncPos-
Ordner ist aufgrund der fehlenden Funktion in diesen Ausgangsversionen verfligbar.

12.2 Programme und Konfigurationsdatei
Das SyncPos-Programm besteht aus zwei Hauptteilen:
«  Konfigurationsdatei (*.cnf).

«  Programmdateien (*.m).

Eine Konfigurationsdatei besteht aus einer Reihe von SyncPos-Parametern, die programmiert werden kdnnen. MCT 10 Die Konfigur-
ationssoftware ermoglicht das Importieren, Exportieren und Einrichten von SyncPos-Konfigurationsdateien.

12.2.1 Programme

Im Ordner MCT 10-Konfigurationssoftware-Projektordner kénnen Programme eingeftigt werden. Wenn ein neues SyncPos-Pro-
gramm ausgewahlt wird, wird ein unbetiteltes Programm in den SyncPos-Ordner eingefiigt. Das Programm kann wie das Stand-
alone-SyncPos-Programm bearbeitet, geschrieben und exportiert werden. Wenn ein SyncPos-Programm vorhanden ist, kann es in
das MCT 10-Konfigurationssoftware-Projekt importiert werden.

12.2.2 Konfigurationsdatei anzeigen
Vorgehensweise
1. Waihlen Sie Konfiguration, um die Frequenzumrichter-Konfigurationsdatei in der rechten Bildschirmansicht anzuzeigen.
2. Umdie SyncPos-Einstellungen zu andern, wahlen Sie den entsprechenden Frequenzumrichter in der rechten Ansicht aus,
um einen neuen Editor (Cam Editor) zu 6ffnen.

Weitere Informationen zur Verwendung des Editors finden Sie in der Bedienungsanleitung des programmierbaren Syn-
cPos Motion Controllers.

3. Andern Sie die Einstellungen.
Wahlen Sie Kompilieren (unter Einstellungen im Hauptmenui) oder Programm beenden (unter Datei im Hauptmenu).
5. Wenn Sie Program beenden wéhlen, wahlen Sie Lesen oder Schreiben.
Q Das Fenster SyncPos Schreiben bestdtigen (oder Lesen) 6ffnet sich mit 2 Optionen zum Speichern der SyncPos-Karte.

6. Wahlen Sie die gewtinschte Option und wahlen Sie Ja oder Nein.

Wenn Sie Ja wahlen, werden die Informationen auf den Frequenzumrichter geschrieben.

Wenn Auf FU schreiben an der Wurzel des Frequenzumrichters ausgewahlt ist, schreibt die MCT 10-Konfigurationssoft-
ware auch die SyncPos-Dateien in die SyncPos-Optionen. Dies kann zu einem unbeaufsichtigten Stopp der SyncPos-
Karte fihren.
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12.2.3 Importieren und Exportieren einer Konfigurationsdatei

Dieses Verfahren beschreibt den Import einer Konfigurationsdatei in eine SyncPos-Karte. Der Export einer Datei erfolgt auf die glei-
che Weise, wéhlen Sie jedoch Exportieren statt Importieren.

Vorgehensweise
1. Klicken Sie auf die Konfigurationsdatei, die in der rechten Ansicht angezeigt wird.

I Ui - it 10 setp Servre IR
o
File Edit View Insert MCO305 Communication Tools Options Help g
fr T B- B-B- = 2 2 L (;3
iﬂﬁg|:'ﬁﬁ‘|ﬂ|gﬂ nf'::::|'@*? .ll p B 0
E|'=-5=' Network File Mame Size
- B DPT‘u"l el 8: VLTS001 220V -240Y 4 KE
e B Serial Edit
= & Project
- 3F 8; VLT 5001 200V-240V Import
E All Parameters Export
E Alarms i
EI % SyncPos Edit arrays
& Configuration Copy
Wil programs Paste
Rename
Abbildung 319: Konfigurationsdatei importieren
B Unied - v 10 Setup Sorar I
<
File Edit VYiew Inset MCO305 Communication Teeols Options Help %
3

MNMEH 23 2>EEe N @ n » B g

EI:Eh Network File Mame Cize

¢ . B DP-v1 :

e B Serial 14 KB
EI & Project

- 3F 8 VLT 5001 200V-240V

[+-= E All Parameters

e\ Alarms

- & SyncPos

Abbildung 320: Konfigurationsdatei importieren

2. Wahlen Sie eine Konfigurationsdatei flir den Import aus dem Computerverzeichnis aus.
3. Wahlen Sie die gewiinschte Datei aus und klicken Sie auf Offnen, um die Datei in den Konfigurationsordner zu importieren.
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12.2.4 Bearbeiten und Speichern einer Konfigurationsdatei
Vorgehensweise
Wahlen Sie die Konfigurationsdatei aus, die Sie anzeigen und bearbeiten mochten.

1.

2.
3.

4.

©  DerKonfigurationseditor wird gesffnet.

Nehmen Sie die erforderlichen Anderungen an der Konfigurationsdatei vor.

Schliefen Sie die Anwendung SyncPos.

© Das Dialogfeld SyncPos Anwendung geschlossen wird angezeigt.

SyncPos Application Closed - X

‘You hawe closed the Syncpos application.

[ pou wiote to the dive using the Syncpos application, then you should click the read buttan
to update your MCT 10 project

¥ pou did nat wite ta the dive using the Synepos apphication, bul you did save your work in
the Syncpos editar, then you should click the wite button to update vour drive.

Read | Wike Cancel

Abbildung 321: SyncPos-Anwendung geschlossen

Wahlen Sie

e30bt662.11

- Lesen, um Anderungen in der MCT 10-Konfigurationssoftware zu speichern.

- Schreiben, um Anderungen auf dem Frequenzumrichter zu speichern.

Lesen oder Schreiben kann einige Zeit in Anspruch nehmen.
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12.2.5 Importieren von Programmdateien
Vorgehensweise
1. Klicken Sie auf ein Programm, das in der rechten Ansicht angezeigt wird.

" Untithed = MET 10 Set-up Sofltware =101 x| 5
Fle Edt View Insert Syncfos Communication Tooks Optiars Help b}
i i = Lt [ oem - ' LT S
DS FERISG HT-EEITYECOE N+ %
= B Natwork ‘E_M_a - | Frogram humber | Auto Start | Source =
= B Sseriaicom ISVNCTHE | 0 Yes No
& S 8; VLT 5001 200%-240v e
= &9 Project [:a News Syncoos Program
= P 8; WLT 5001 200v-240% fmpart Program Fie
4+ == al Parameters = -
= %%, SyncPos Exporl Frogr an filk
Configuration i
Programs Cooy
A% AUEOCORT
o L Doram [§omher
At Fragrem Fila
Abbildung 322: Programm in SyncPos-Karte importieren
2. Suchen Sie auf dem Computer nach dem zu importierenden Programm.
S
Select Syncpos File 2xll s
0
- 5
Look in: I {3 SyncPos ﬂ - ¥ ' g
I
@_dm‘nmy.m b
B)Enc-S.m
B marker.m
2] Move-5.m
2] glavesync.m
2] skamping.m
#)subl.m
ty Documents
My Computer
File name: lI _:I Dpen
Files of lype: | Svncpos Files [*.m) ~| Cancel

Abbildung 323: Durchsuchen

3. Wahlen Sie das gewiinschte Programm aus.
4. Klicken Sie auf Offnen, um das Programm in den Ordner Programme zu importieren.
Der Import ist nun abgeschlossen.
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12.2.6 Einstellen eines Programms auf Auto-Start

Wenn mehr als ein Programm im Ordner Programme gespeichert ist, kann eingestellt werden, dass eines davon automatisch startet,

wenn das Gerat eingeschaltet wird.

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie das Inbetriebnahmeprogramm in der rechten Bildschirmansicht aus.

2. Rechtsklicken Sie und wahlen Sie Als Auto-Start festlegen.

* Untitled - MLCT 10 Set-up Software O] x| i
Fle Edt View lnsat SemcPos Coveumication Tocks Optiors Help 6
(D@@ fERS H-E@tY E e i re =
= B Network Fie Name [ Frogram tumber Auta Rart | source L

? S B VLT 5001 Z00V-240V News Syncpas Progran i :: ::.,
= & project Tmoort Program Fie No Ves

= P 8 VLT S001 2007-2404 e
+ == Al Paraweters
= %E swcPos =
ECﬂﬁgude
5W programs Pass

N

Abbildung 324: Auto-Start

Das ausgewahlte Programm wird dann in der Spalte Auto-Start mit Ja angezeigt.

12.2.7 Quellcode bearbeiten

Detaillierte Informationen zum Quellcode finden Sie in der Bedienungsanleitung des programmierbaren SyncPos Motion Control-
lers. Gehen Sie wie folgt vor, um den Quellcode anzuzeigen oder zu bearbeiten:

Vorgehensweise
1. Doppelklicken Sie in der rechten Ansicht auf Programm.

-
-~ Untitled - MCT 10 Set-up Software =lol=l| 3
Jppp— — . ©
e I —loix| £
1 D File Edt Development Cortroller Testrum Car-Codtor  Settings  Windows  Help _IE! _LI %
e 11 = e = T
l’” Test program for testing encoder comnection *jf B
=
%  Encoder mmst be conamected.
Load this program and run the motor forwar in local mode
iparameber 002 = Local).
If Lthe position is counling positive Lhe encoder commection is ok.
If the position is counting negative, A and B track of the encoder
or bhe bwo mmbtor phases must be swapped.
"y
f* Start of program *f§
MOTOR OFF /% Mobor coast &/
start:
I tl‘IlIH'I "Position: " .apos J* read a::!.lual vesition &7 _Jﬂ
Ll »
Abbildung 325: Quellcode anzeigen/bearbeiten
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Eine Reihe von Bearbeitungsvorgangen sind moglich, die ausfiihrlich in der Bedienungsanleitung des programmierbaren

SyncPos Motion Controllers beschrieben sind.

12.2.8 Programm speichern und beenden

Beim Bearbeiten einer Konfigurationsdatei erscheint ein Dialogfenster SyncPos Anwendung geschlossen. Wahlen Sie Lesen oder

Schreiben gemaf den Anweisungen im Feld aus.

Sind Programme in der SyncPos-Karte vorhanden, werden diese ohne weitere Warnung geldscht.

iy e Wrike

Liownd ior

11 be necessany b shop the Syncpos cad ard the 5prcoa omprams o0 your dewels) wil be
wﬂ‘ﬁh ones g hewe m powr ropec!. This may bk sevria mrubes. D potn st 1o

[ Detee b ermg Frogeams on D Beloe wining

L] _w |

Abbildung 326: SyncPos Schreiben bestédtigen

Vorgehensweise

e30bt546.12

1. Wihlen Sie Datei= Speichern in der Meniileiste, um die Anderungen an der Programmdatei zu speichern, die aus dem MCT

10-Konfigurationssoftwareprojekt gedffnet wurde.

2. Wahlen Sie Datei=>Programm beenden in der Meniileiste, um SyncPos zu verlassen.

- Untithed - MCT 10 Set-up Software

Bl " SyncPos - [Enc-S.m]

-

=10 x| %

L] x| €
E ]]E Edt Development Cortroller Testrun Ca-Cdior  Sektings ‘Wwindows Help - 1= x| %

N T

Close . for Lesting encoder connection */f
=k Save
SHve Be st be commected.
—_— Jram apd run the motor Forwar im local mode
Print = Local).
Print setup n is counting positive the encoder conmecbion is ok.
~  n is counting negative, h and B track of the emcoder
Lest File or phases must he swapped.

i S?.:a.tt of program *f
MOTOR OFF f* Mobor coast #f
start:

(4]

PRINT "Position: " .anos J# read al:tilal vosition */F

Abbildung 327: Programm beenden
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12.3 SyncPos Lesen vom Frequenzumrichter
Parameter und SyncPos-Dateien kdnnen von einem Frequenzumrichter in ein Projekt eingelesen werden.

Vorgehensweise
1. Rechtsklicken Sie auf den urspriinglichen Frequenzumrichter.
2. Wahlen Sie Vom Frequenzumrichter lesen aus.

~* Untitled - MCT 10 Set-up Software =10/x 9
Fle Edt View Insert Communication Tools Options Help 2
Dl PG HL-26 Y EO00Ri +8 8
= FF Network = | .
=], serisicom Connected Diive Information Database Infomation
& SOF 8; VLT 5001 200v-240v
E.@E?Ea:t [ Diive Series LT 5000 Flus LT 5000
B = 1T i
-ij: alp  Mew r Diiive Type |5|][|1 F[lm
=% s Prirk Selected Folder(s).., olisas
A hage 200240V | EEn
-l w,iEEuD,ive e Brasic S\ Wersion |'5,22 Ez
Compare. . Communication Option |Ngng '«Jnne
gl At I R U Application Option  [4.21 SYNC-POS Ja.21 svnC-POS
Cut
Copy
Pasie
Delete
Rename -
Drive Address |&
Properties o
] Driver Hame Im:gm
[ Region [Intemational (50Hz)
I'Dml‘lp:"wll
I -
« | »
Fead walues from the drive | 4

Abbildung 328: SyncPos Lesen vom Frequenzumrichter

Dateien im Projekt kénnen dauerhaft verloren gehen, da gleichnamige Dateien Gberschrieben werden:

—
3 MCT 10 Set-up Software 24| ]
7 (<]
[) Do youreally want to replace the syncpos programs in your project with the ones read from the drive(s)? This may ':'
take several minckes, IF necessary, any running Syncpos programs vl be stopped, =
]

N
= e | :

Abbildung 329: Dateien liberschrieben

3. Wahlen Sie Ja, um das Auslesen und Speichern der Konfigurationsdateien und Programme vom Frequenzumrichter in das
Projekt zu starten.
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12.4 SyncPos Schreiben auf Frequenzumrichter
Alle Parameter und SyncPos-Dateien kénnen auf einen Frequenzumrichter geschrieben werden.
Vorgehensweise
1. Rechtsklicken Sie auf den urspriinglichen Frequenzumrichter.
2. Wahlen Sie Auf Frequenzumrichter schreiben.
—
~* Untitled - MLT 10 Set-up Software ;Iglﬁl o‘_o.
Fle Edit View Insert Communication Tools Options Help @
i, 3 - Q
e s RR S 8G9 o0k +8 g
= Network ~
=B, senaicom Conneoled Drive Information Databiase Information
i &I 8; VLT S001 200v-2404
= & EPUEJQ,:: | Diive Seres LT 5000 Flus LT 5000
B
-51'- MNew Diive Type Enm E]m
= %% sy PrintSelected Folder(s)...
T Ee Vohage  [200V-240V feoov-2eav
-l R Basic SW Yersion |'§.22 522
Compare... Communication Oplion INU"S .\luna
Aoply Farameter Wiew Sethings,, Application Option 421 SYNC-POS .21 SYNC-PDS
Cut
Copy
Paste
Delete
Rename
: Drive Address Ia
Properties Eo
I Diiver Hame lm:nm
| Region I\ﬂtamalinnal [B0Hz]
’-Bmliuii.-u
I -
«| J E
Read values from the drive y

Abbildung 330: Auf Frequenzumrichter schreiben

werden:

Verwenden Sie diese Funktion mit Vorsicht. Bei falscher Verwendung kénnen Dateien auf dem Frequenzumrichter

dauerhaft verloren gehen. Es erscheint die folgende Warnung, die erklart, dass gleichnamige Dateien tiberschrieben

Confirm Syncpos Write

continue?

¥ ‘wiite SyncPos Program Source Files to the Drive

[# Delete E sisting Programs on Drive Before Wlili%

Yes I No

It mau be necessan to stop the Synepos card, and the Suncpos programs on vour divefs] will be
overwritten with the ones vou have in your project. This map take several minutes. Do pou want to

&
|

e30bt669.11

Abbildung 331: Warnung Dateien Uberschrieben

3. Wabhlen Sie die erforderlichen Einstellungen.

4. Wahlen Sie Ja, um mit dem Schreiben zu beginnen.

Bei den oben genannten Einstellungen werden die vorhandenen Programme geléscht. AnschlieBend werden die SyncPos-Pro-
gramm-Quelldateien auf den Frequenzumrichter geschrieben. Uberpriifen Sie nach Abschluss des Schreibens den Inhalt des Netz-
werkordners, um zu bestatigen, dass das Schreiben auf den Frequenzumrichter erfolgreich war.
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13 Fehlersuche und -behebung

13.1 Dialogfeld Fehler speichern

Wenn ein Fehlerdialogfeld auf dem Bildschirm erscheint, kann die MCT 10-Konfigurationssoftware den Fehler in einer Textdatei
speichern, um die Fehlermeldung zum spateren Nachschlagen aufzuzeichnen, z. B. um Hilfe vom Support zu erhalten. Wahlen Sie
im Fehlerdialogfeld Speichern unter, um die Fehlermeldung als Textdatei mit beliebigem Dateinamen und Speicherort aufzuzeich-
nen.

Wenn Sie beispielsweise das Netzwerk nach Frequenzumrichtern durchsuchen, erscheint ein Fehlerdialogfeld, in dem die nicht er-
kannten Frequenzumrichter angezeigt werden.

Scanning for Drives . . . B

Status

e30bt599.12

Warningl Drive at address 1 was notfound
‘Warning! Drive at address 2 was notfound
Warning! Drive at addrass 3 was notfound
Warning! Drsve at address 4 was not found
Warning! Drive at address 5was not found
WWarning! Drive at address bwas not found
Warning! Drive at address 7 was not found
Warning! Drive at address 8 was not found
warning! Drive at address 9 was nof found
Marning! Diris, dress 10 ot foun

Save As |

Abbildung 332: Frequenzumrichter nicht erkannt

Um das Fehlerprotokoll zu speichern, wahlen Sie Speichern unter.
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E Save Errors As -?
Save in: Testfolder _"_J = £ Ed

e30bt600.13

MName Date medif... Type Sue

This folder is empty,

]
MNetwark

File name: IE. '-'g'!-'-| "FI Save
Save as type ET:;_;.-. = _,l Canca

Abbildung 333: Fehlerprotokoll speichern
13.2 Gangige Probleme und L6ésungen

13.2.1 Anderungen werden nicht auf dem PC gespeichert

Uberpriifen Sie, ob die im Netzwerkordner vorgenommenen Anderungen in den Projektordner kopiert und anschlieBend auf einer
Festplatte gespeichert wurden. Anderungen, die im Netzwerkordner vorgenommen werden, werden nur im Feldgerét implemen-
tiert und nicht automatisch auf einem PC gespeichert.

13.2.2 Fehlermeldung bei der Installation der MCT 10-Konfigurationssoftware

Eine Meldung wie MCT 10-KONFIGURATIONSSOFTWAREFEHLER KANN FU-TREIBER NICHT OFFNEN kann auftreten, wenn ein an-
deres PC-Programm Uber den gleichen COM-Port des PCs installiert ist. Ein solches Programm kann ein SPS-Programmierwerkzeug,
ein Palm Pilot-Treiber oder ein Mobilfunktreiber sein. Untersuchen Sie, ob andere Programme denselben COM-Port verwenden.
Wenn ja, stellen Sie sicher, dass das andere PC-Tool den COM-Port nicht sperrt oder reserviert.

13.2.3 Fehlermeldung Kommunikation fehlgeschlagen

Sporadische Kommunikationsfehler

Diese Art von Kommunikationsfehlern tritt in der Regel auf, wenn Kabel unzureichend abgeschirmt sind. In diesem Fall kdnnen
EMV-Stérungen die Kommunikation beeintrichtigen. Uberpriifen Sie, ob die Kabel gemaR den Richtlinien in der Bedienungsanlei-
tung des Frequenzumrichters installiert sind.

Der Kommunikationsfehler ist permanent

Diese Art von Kommunikationsfehler ist in der Regel auf einen Fehler in der Netzwerkkonfiguration zuriickzufiihren. Uberpriifen Sie,
ob die Netzwerkkonfiguration der Bedienungsanleitung des Frequenzumrichters entspricht.

Kommunikation fehlgeschlagen
Die Fehlermeldung Kommunikation fehlgeschlagen erscheint in der Statusleiste.

274 | Danfoss A/S © 2021.09 AQ283728700891de-000201 / 130R0466



VLT® Motion Control Tool MCT 10 M

Bedienungsanleitung Fehlersuche und -behebung

B Untitled - MCT 10 Set-up Software o
File Edit View Inset Communication Tools Options Help S
NEd| | &2 = o K2 a B e
=< Network 1D Name 1 2 3 4 [unit | %
— Bop-vt R 1500 Operating hours 72 742 742 742 h
= E 1; FC-302 0.37kW (PK3T7) 200V-240V 1501 Running Hours 0 0 0 0 b
All Parameters
.| 0-** Operation / Display 1502 kWh Counter 0 0 0 0 kWh
- & 1-** Load and Motor 1503 Power Up's ? mmmn ?
(@) 2-** Brakes 1504 | Over Temp's nmm mmmn mnm nmnn
[}/ 3-** Reference / Ramps 1505 | Over Volt's nmm nmmm nmmn mnm
[ :.ﬁ 4-** Lirnits / Warnings 1506 Resat kWh Counter nmm mmn mmmm mmn
i 44 5-** Digital In/Out 1507 | Reset Running Hours... | 770217 nnnn nnnn
G 61 Analog In/Out 15100 | Logging Source nann wmn nnn
4 T 77 Controllers 15101 | Logging Source mmm e nnn
8-** Comm, and Options 1
4 g.+% PROFlclrive 1510.2 Logging Source Neone Neone Nene None
= 137 Smart Logic 1510.3 Logging Source MNone None Mone None
A 28 14-** Special Functions 1511.0 Logging Interval 00:00:00.001 00:00:00.001 00:00:00.001 00:00:00.001
= 1511.1 Logging Interval 00:00:00.001 00:00:00,001 00:00:00.001 00:00:00.001
16-** Data Readouts 1511.2 Logging Interval 00:00:00.001 00:00:00.001 00:00:00.001 00:00:00.001
17-** Position Feedback 15113 Logging Interval 00:00:00.001 00:00:00.001 00:00:00.001 00:00:00.001
i 18-** Data Readouts 2 1512 Trigger Event Falze False Falze Falze
(0)_ 227" Appl. Functions 1513 Logging Mode Log always Log always Leg always Log always
= 307" Special Features 1514 | Samples Before Trigger |50 50 50 50
il Alarms 15200 | Historic Log: Event |0 0 D 0
4} Smart Logic —
! Drive File System 1520.1 Historic Log: Event 0 0 0 0
i‘: Status 1520.2 Historic Log: Event 0 0 0 0
: B Serial 1520.3 Historic Log: Event 0 0 0 0
+ a UsE 1 15204 Historic Log: Event 0 0 0 ]
& Project 1520.5 Historic Log: Event 0 0 0 0
15206 Hictaric | aa: Fuent n n n n

Abbildung 334: Fehlermeldung: Kommunikation fehlgeschlagen

13.2.4 Kommunikationsfehler

Wenn eine fehlerhafte/illegale Aktion versucht wurde, erscheint in der Statusleiste am unteren Rand des MCT 10-Konfigurations-
software-Fensters ein Fehler-Highlight.

Wenn ein Kommunikationsfehler auftritt, wird die Statusleiste unten im Fenster MCT 10-Konfigurationssoftware hervorgehoben
und zeigt eine Fehlermeldung Kommunikation fehlgeschlagen an.

I Untitled - MCT 10 Set-up Software
File Edit View Insert Communication Tools Options Help

e30bt602.12

B & |l | B2 0 | @ W arB®
o Network 1D Name 1 2 3 4 [unit |
- Bopw 1500 | Operating hours 742 742 742 742 h
- '!_g ! F;fg:f::qt\:stpmn 200v-240 1501 Running Hours ] 0 0 0 h
. | 0-** Operation / Display 1502 kWh Counter 0 0 0 0 kWh
(i) & 1-** Loac and Mator 1503 Power Up's 135 135 135 135
1).-(#) 2-** Brakes 1504 Over Temp's 0 0 0 0
(4]~ /= 3-** Reference / Ramps 1505 Over Volt's ] 0 0 0
q 4-* Limits / Warnings 1506 Reset kWh Counter De not reset Do not reset Do not reset Do not reset
~ 3" Digital In/Qut 1507 Reset Running Hours... | Do not reset Do not reset Do not reset Do not reset

& 67 Analog In/Out 1510.0 Logging Source Nene Nene Mone Nene
’ E ;i: EZ:{::!IZ:d Options 15101 Logging Source MNone None Mene Mone
‘;' 0% PROFIdrive 1510.2 Logging Source MNone None Mone MNene
13- Smart Logic 15103 Logging Source Mone Nene Mone Mene
¢ 14-* Special Functions 1511.0 Logging Interval 00:00:00.001 00:00:00.001 00:00:00.001 00:00:00.001
‘B 15111 Logging Interval 00:00:00.001 00:00:00.001 00:00:00.001 00-00:00.001
16-** Data Readouts 1511.2 Logging Interval 00:00:00.001 00:00:00.001 00:00:00.001 100:00:00.001
-8 17-** Position Feedback 1511.3 Logging Interval 00:00:00.001 00:00:00.001 00:00:00.001 00-00:00.001
1~ 18-*" Data Readouts 2 1512 Trigger Event False False False False
<@ 22-** Appl. Functions 1513 Logging Mode Log always Leg always Log always Log always

30-* Special Features 1514 | Samples Before Trigger | 50 50 50 50

f.' ’;:;:iugm 15200 | Historic Log: Event |3 3 3 3

. I Drive File System 15201 Historic Log: Event ] 0 0 0

g_' Status 1520.2 Historic Log: Event 0 0 0 )

B Serial 15203 | Historic Log: Event 0 0 0 0

v B UsB 1 15204 Historic Log: Event 0 0 0 0
& Project 15205 | Historic Log: Event 0 0 0 0
1520.6 Historic Log: Event 0 0 0 0

1520.7 Historic Loa: Event ] ] 1] 0

Abbildung 335: Fehlermeldung: Kommunikation fehlgeschlagen
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Wenn kein Kommunikationsfehler aufgetreten ist, erscheint das gleiche Fenster wie folgt:

»~" Untitled - MCT 10 Set-up Software -0l x|
File Edit Wiew Insert Communication Tools Options Help

e30bt603.11

DEHEH &fBERE 2= 08B +8
=I5 Network D Name Setup 1 Unit
E ey 618 Reset kwh count Do nok reset
EEEESE\: TR o 619 Reset run, hour Do not reset
1= all Parameters 620 Operation mode Mormal operation
B ©Operation and display 635 S, part no. 195C0045

-+ Load and motor
-} References and limits
" Inputs and outputs
-2 Special functions
E Serial commurication
B} Technical Functions
Group 8
== fGroup 9
300 6 WLT S001 Z00v-240¥
EI"-M 7 FCD 307 380Y-480
[+-= all Parameters

B Project

For Help, press F1 |Communicatinn Ok A

Abbildung 336: Kommunikation OK

Kommunikationsfehler treten in der Regel aufgrund unzureichender Abschirmung von Kabeln auf, d. h. das Kabel wurde nicht ge-
maB den Installationsanweisungen installiert.

13.2.5 Hilfe

Waéhlen Sie im Hauptmeni Hilfe= Hilfe. Eine Hilfedatei wird gedffnet und zeigt das Handbuch der MCT 10-Konfigurationssoftware
im PDF-Format an. Zum Offnen des Handbuchs ist die Software Acrobat Reader erforderlich. Sie kénnen sie kostenlos unter
www.adobe.com herunterladen.

13.3 Sicherheits-Plug-in

Dieser Abschnitt enthéalt gangige Fehlersuch- und -behebungsmalRnahmen sowie Beschreibungen bekannter Fehler.

13.3.1 Fehlerbehebung Kommunikationsfehler

Wahrend der Inbetriebnahme kann die Kommunikation zwischen der MCT 10-Konfigurationssoftware und dem Frequenzumrichter
fehlschlagen. Bei fehlgeschlagener Kommunikation wird eine Fehlermeldung ausgegeben.

Priifen Sie den Status der Kommunikationsgerdte und des Frequenzumrichters sowie den Status des Frequenzumrichters, um eine
ordnungsgemafBe Kommunikation zu gewahrleisten.

13.3.2 Fehlerbehebung CRC-Fehler

CRC-Fehler konnen wahrend des Verfahrens Schreiben-auf-Frequenzumrichter auftreten. Wenn ein CRC-Fehler auftritt, versuchen
Sie erneut, auf den Frequenzumrichter zu schreiben.

Wenn die CRC-Fehler bestehen bleiben, tiberpriifen Sie die Integritat des Gerats und der Kommunikation.

13.3.3 Warnungen und Alarme

Die Fehler werden numerisch aufgelistet.
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Tabelle 33: LED-Anzeigen, Fehler 1-68

Feh- | Beschrei- | LED-Anzeigen

ler- bung

num-

mer

LED1 LED2 LED4
Interner Veranlassung AbhilfemaBBnahme
Fehler

1 Diagnose Status von LED 1 und LED 2 Leuch-
findet hangt vom Sicherheits-Sub- tet
statt funktionszustand ab, der Digi- | griin

taleingang 1 bzw. Digitalein-

67 Int. Fehler | | Uberpriifen Sie, dassdie | «  Fihren Sie bei Bedarf gang 2 zugeordnet ist. Leuch-
Toleranz- Daten fiir Riickfiihrung eine erneute Anpassung tetrot
fghler (Istwert) (PPR, Riickfuh- mit korrekten Daten
ubgrs- rungstyp (Istwerttyp) und durch.

Ch”tt?n: Getriebelibersetzung) .
Reaktion richtig eingegeben wur- « Stellen Sie Param.eter
STO den 42-12 Drehgeberrichtung
: auf den Gegenwert ein.
* Richtung der Riickfiih- - Verringern Sie die Ram-
rung (Istwert) ist falsch. :
penzeit des Frequenzum-
+  Durch die Verwendung richters.
eines Istwertfilters . Versuchen Sie das Sys-
stimmt die Dynamik des . .
; . tem z. B. mit 60 U/min
Systems nicht mit der Dy- laufen zu lassen. Falls
Tamlk_ des Istwertilters Fehler 99, Int. Fehler Ist-
Il;?:/;i;rf: lg’:gr%n;ft;;ii;5 wertfehler jetzt auftritt, ist
fahrt zu schnell hoch. dies der Grund.
. «  Verbessern Sie die Ab-
. E's werden keine Istwert- schirmung von Riickfiih-
signale empfangen. rungskabel und Motorka-
«  Keine ordnungsgemaBe beln.
Abschirmung der Riick-
fihrungskabel.

68 Int. Fehler | | Der Wert von Dreieck V «  Versuchen Sie bei Betrieb Leuch-
Drehzahl- ist zu klein. Bei einem mit Ruickfiihrung die PID- tetrot
grenze System mit Rickfiihrung Einstellung anzupassen
351a muss er haufig groBer als und erhdhen Sie ggf. die
Ezggiec;n der empfohlene Wert SS1 Rampenzeit.

STO sein. «  Versuchen Sie, Parameter

+  Durch die Verwendung 42-15 Istwertfilter zu erh6-
eines Istwertfilters hen, dies kdnnte jedoch
stimmt die Dynamik des Fehler 67, Int. Fehler Toler-
Systems nicht mit der Dy- anzfehler iiberschritten:
namik des Istwertfilters Reaktion STO verursa-
Uiberein (Parameter 42-15 chen.
Istwertfliter), +  Erhohen Sie andernfalls

«  Beider Rampe findet Parameter 42-45 Delta V.
eine Lastanderung statt.
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Tabelle 34: LED-Anzeigen, Fehler 69-72

Feh- Beschrei- LED-Anzeigen

ler- bung

num-

mer

LED1 LED2 LED4
Interner Veranlassung AbhilfemaBBnahme
Fehler

69 Int. Fehler Siehe 68. Siehe 68. Status von LED 1 und LED 2 hangt Leuch-
Drehzahl- vom Zustand der Sicherheits-Sub- tet rot
grenze funktion ab, der Digitaleingang 1
SS1b bzw. Digitaleingang 2 zugeordnet ist.

Rampe: Re-
aktion STO

70 Int. Fehler | Geschieht wahrend | . Andern Sie Parameter Leuch-
Drehzahl- der Rampe auf die 42-53 Startrampe zu Ja tetrot
grenze SLS-Grenze, siehe 68. und stellen Sie Parameter
tSiI;iaé_T_ga k> | Geschieht wihrend 42-54 Rampenzeit ab en-

Drehzahl unter SLS- tsprechend ein.
Grenze: «  Erhéhen Sie Parameter
+  Liegtdie Dreh- 42-50 Abschaltdrehzahl
zahl am Aktivier- oder reduzieren Sie Pa-
ungspunkt tiber rameter 42-51 Drehzahl-
der Abschalt- grenze, um eine hohere
drehzahl und ist Toleranz zu erhalten.
Parameter 42-53
Startrampe auf
Nein eingestellt,
tritt dieser Fehler
auf.
+  Storungenim Ist-
wertsignal
(einschl. Quanti-
sierungsrau-
schen) sind
groBer als erwar-
tet.
+ Lastanderung
findet statt, wie
im obigen Punkt
vorgehen.

71 Int. Fehler Siehe 70. Siehe 70. Leuch-
Drehzahl- tet rot
grenze
SLSb: Reak-
tion STO

72 Interner - Fuhren Sie zunéchst ei- Leuch-
Fehler MCB nen Aus-/Einschaltzyklus tetrot
1507151 des Frequenzumrichters

durch oder starten Sie
die Sicherheitsoption
liber Parameter 42-90 Si-
cherheitsoption neu start-
en neu. Versuchen Sie als
nachsten Schritt, einen
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Feh- Beschrei- LED-Anzeigen
ler- bung
num-
mer
LED1 LED2 LED4
Interner Veranlassung AbhilfemaBnahme
Fehler
allgemeinen Reset der
Sicherheitsoption mit
der Schaltflache Adminis-
tration durchzufiihren
(Sicherheitsoption geht
zurtick auf den ,Blank In-
itial State/Unmodifiziert-
er Ausgangszustand”).
«  Wenn das Problem wei-
terhin besteht, wenden
Sie sich an Danfoss.
Tabelle 35: LED-Anzeigen, Fehler 73-77
Feh- | Beschrei- LED-Anzeigen
ler- bung
num-
mer
LED1 LED2 LED4
Interner Veranlassung AbhilfemaBnahme
Fehler
73 Interner . Fiihren Sie zunichst einen Status von LED 1 und LED 2 hangt Leuch-
Fehler MCB Aus-/Einschaltzyklus des Fre- vom Zustand der Sicherheits-Sub- tet rot
150/151 quenzumrichters durch oder funktiqn .ab, <.jer Digitaleingang 1
starten Sie die Sicherheitsop- ,bZW' Digitaleingang 2 zugeordnet
tion UGber Parameter 42-90 Si- Ist.
cherheitsoption neu starten
neu.
«  Wenn das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
Danfoss.
74 antEImel\r/lCB «  Flhren Sie zundchst einen Leuch-
1(530/e1r51 Aus-/Einschaltzyklus des Fre- tetrot
quenzumrichters durch oder
starten Sie die Sicherheitsop-
tion Uber Parameter 42-90 Si-
cherheitsoption neu starten
neu.
+  Wenn das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
Danfoss.
7> Inltz. Fehler - MitDigitalein- | - Uberpriifen Sie, ob die Konfi- Leuch-
EUSI'IT Reak gang 2 verbun- guration von Digitaleingang tetrot
i S‘Toea ] denes Signal 2 Parameter 42-21 Typ richtig
tion hat unzulassi- eingestellt ist oder ob der an-
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Feh- | Beschrei- LED-Anzeigen

ler- bung

num-

mer

LED1 LED2 LED4
Interner Veranlassung AbhilfemaBnahme
Fehler
gen Signalpe- geschlossene Sensor vors-
gel. chriftsgemaB installiert ist.
« Sensor ist de- «  Erweitern Sie die Diskrepanz-
fekt. zeit auf der Registerkarte
LSicherer Eingang” im Sicher-
heits-Plug-in MCT 10 mittels
Parameter 14-22 Betriebsart.

76 :;It. I.:ehler .« MitDigitalein- |+ Uberpriifen Sie, ob die Konfi- Leuch-
PJS[IT Reak gang 1 verbun- guration von Digitaleingang tetrot
iy S.TCG;a 3 denes Signal 1 Parameter 42-21 Typ, Subin-

fon hat unzulassi- dex [0], richtig eingestellt ist
gen Signalpe- oder ob der angeschlossene
gel. Sensor vorschriftsgemaf in-
. Sensorist de- stalliert ist.
fekt. +  Erweitern Sie die Diskrepanz-
zeit auf der Registerkarte
,Sicherer Eingang” im Sicher-
heits-Plug-in MCT 10 mittels
Parameter 14-22 Betriebsart.

77 Int. Fehler Die CRC der Sicher- | Konfigurieren Sie die Sicherheit- Leuch-
Ausfallsi- heitsoption stimmt | soption mit MCT 10 Sicherheits- tet rot
cherheits- nicht mit dem im Plug-in oder durch CRC-Auswahl/
daten CRC- | Frequenzumrichter | Bedienfeldkopie.

Untersch- gespeicherten CRC-
ied: Reak- Wert Uberein.
tion STO

Tabelle 36: LED-Anzeigen, Fehler 78-85

Feh- Beschrei- LED-Anzeigen

ler- bung

num-

mer

LED1 LED2 LED4
Interner Ve- AbhilfemaBnahme
Fehler ran-
las-
sung

78 ::ntslme(; . Fiihren Sie zunichst einen cSitat;‘l.s zonhLI.ED ; ukr:fd LED 2 hin%t v%m .Zulst.and Leuch-

Sg herh er Aus-/Einschaltzyklus des Fre- er Ii l;s‘r e:;s?- u | un t|on2a , der C;glta.eln- tet rot
icher eit- quenzumrichters durch oder gang 1 bzw. Digitaleingang 2 zugeordnet ist.
soption starten Sie die Sicherheitsop-
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Feh- Beschrei- LED-Anzeigen

ler- bung

num-

mer

LED1 LED2 LED4
Interner Ve- AbhilfemaBBnahme
Fehler ran-
las-
sung
tion Uber Parameter 42-90 Si-
cherheitsoption neu starten neu.
- Wenn das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
Danfoss.

79 Interner Wenden Sie sich an Danfoss. Leuch-
Fehler der tet rot
Sicherheit-
soption

80 Interner Wenden Sie sich an Danfoss. Leuch-
Fehler der tet rot
Sicherheit-
soption

81 Interner «  Fihren Sie zuerst einen Aus-/ Leuch-
Ffehler dgr Einschaltzyklus des Frequen- tetrot
S'Ch?rhe't_ zumrichters durch.
soption

«  Wenn das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
Danfoss.

82 Interner «  Fihren Sie zuerst einen Aus-/ Leuch-
F?hler de:r Einschaltzyklus des Frequen- tetrot
S'Ch?rhe't_ zumrichters durch.
soption

«  Wenn das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
Danfoss.
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Feh- Beschrei- LED-Anzeigen

ler- bung

num-

mer

LED1 LED2 LED4
Interner Ve- AbhilfemaBBnahme
Fehler ran-
las-
sung

83 Interner «  Flhren Sie zuerst einen Aus-/ Leuch-
thler dgr Einschaltzyklus des Frequen- tet rot
S'Ch?rhe't' zumrichters durch.
soption

- Wenn das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
Danfoss.

84 Interner «  Fiihren Sie zuerst einen Aus-/ Leuch-
F.ehler de.r Einschaltzyklus des Frequen- tetrot
S'Ch?rhe't_ zumrichters durch.
soption

+  Wenn das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
Danfoss.

85 Interner «  Fiihren Sie zuerst einen Aus-/ Leuch-
thler dgr Einschaltzyklus des Frequen- tetrot
S'Ch?rhe't' zumrichters durch.
soption

- Wenn das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
Danfoss.
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Tabelle 37: LED-Anzeigen, Fehler 86-93

Feh- | Beschrei- | LED-Anzeigen

ler- bung
num-
mer
LED1 LED2 LED4
Interner Ve- AbhilfemaBBnahme
Fehler ran-
las-
sung
86 ::ntﬁlrnedr . Fiihren Sie zuerst einen Aus-/ Statl:js(;/ons!_EhD 1hu|.'1d IS_EItD)fZ hliir)gt vcl;deu- Leuch-
ehler der Einschaltzyklus des Frequenzum- st.ar? er Sicher eits- ubfun tclon ab, der tet rot
Sicherheit- Digitaleingang 1 bzw. Digitaleingang 2 zu-

- richters durch. =
soption geordnet ist.

«  Wenn das Problem weiterhin bes-
teht, wenden Sie sich an Danfoss.

87 ::ntﬁlrnedr +  Fahren Sie zuerst einen Aus-/ Leuch-
S'e herh er Einschaltzyklus des Frequenzum- tetrot
icher ert- richters durch.
soption
« Wenn das Problem weiterhin bes-
teht, wenden Sie sich an Danfoss.
88 ::ntslrnec: +  Fahren Sie zuerst einen Aus-/ Leuch-
S'e herh e,r Einschaltzyklus des Frequenzum- tetrot
Icher ert- richters durch.
soption
« Wenn das Problem weiterhin bes-
teht, wenden Sie sich an Danfoss.
89 Int;:lrne(; «  Fihren Sie ein allgemeines Zuriick- Leuch-
E,e herh e,r setzen der Sicherheitsoption liber tetrot
icherheit- die Schaltfliche Administration
soption durch
«  Wenn das Problem weiterhin bes-
teht, wenden Sie sich an Danfoss.
90 IFntslrne(; «  Fuahren Sie ein allgemeines Zuriick- Leuch-
S? herh e:‘r setzen der Sicherheitsoption Giber tetrot
icherheit- die Schaltfliche Administration
soption durch

«  Wenn das Problem weiterhin bes-
teht, wenden Sie sich an Danfoss.
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Feh- | Beschrei- | LED-Anzeigen
ler- bung
num-
mer
LED1 LED2 LED4
Interner Ve- AbhilfemaBnahme
Fehler ran-
las-
sung
o1 ::ntslmec: Fihren Sie zuerst einen Aus-/ Leuch-
S'e herh e,r Einschaltzyklus des Frequenzum- tetrot
Icher e richters durch.
soption
Wenn das Problem weiterhin bes-
teht, wenden Sie sich an Danfoss.
92 ::ntslrnedr Flhren Sie zuerst einen Aus-/ Leuch-
Sfe herh gr Einschaltzyklus des Frequenzum- tetrot
Icher et richters durch.
soption
Wenn das Problem weiterhin bes-
teht, wenden Sie sich an Danfoss.
93 ::ntslrnedr Flhren Sie zuerst einen Aus-/ Leuch-
Sfe herh Pjr Einschaltzyklus des Frequenzum- tetrot
Icher eit- richters durch.
soption
Wenn das Problem weiterhin bes-
teht, wenden Sie sich an Danfoss.
Tabelle 38: LED-Anzeigen, Fehler 94-102
Feh- | Beschrei- LED-Anzeigen
ler- bung
num-
mer
LED1 LED2 LED4
Interner Veranlassung AbhilfemaBnahme
Fehler
94 Interner . Fiihren Sie zuerst einen Status von LEI? 1 und'LED 2 héngt' vom Leuch-
Fehler der Aus-/Einschaltzyklus Zustand der Sicherheits-Subfunktion ab, tet rot
Slche.zrhelt- des Frequenzumricht- <2:Ier Dlgltzlelngang1 bzw. Digitaleingang
soption ers durch. zugeordnet ist.
Wenn das Problem wei-
terhin besteht, wenden
Sie sich an Danfoss.
95 ::nt:Imec: Fuhren Sie zuerst einen Leuch-
S? herh gr Aus-/Einschaltzyklus tetrot
N (.er elt- des Frequenzumricht-
soption ers durch.
Wenn das Problem wei-
terhin besteht, wenden
Sie sich an Danfoss.
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Feh- | Beschrei- LED-Anzeigen

ler- bung

num-

mer

LED1 LED2 LED4
Interner Veranlassung AbhilfemaBnahme
Fehler

96 Interner - Fihren Sie zuerst einen Leuch-
thler de'r Aus-/Einschaltzyklus tetrot
S'Ch?rhe't' des Frequenzumricht-
soption ers durch.

« Wenn das Problem wei-
terhin besteht, wenden
Sie sich an Danfoss.

97 Interner Wenden Sie sich an Dan- Leuch-
Fehler der foss. tet rot
Sicherheit-
soption

98 Int. Fehler | Die Version derim Flhren Sie eine neue Konfi-

Ungtltige | EEPROM gespei- guration mit MCT 10 Si-
Kundenda- | cherten Anpas- cherheits-Plug-in durch, die
teiversion sungsdatei der Si- die SW-Version der Sicher-

cherheitsoption heitsoption unterstitzt.

stimmt nicht mit

der Anpassungsda-

tei Uberein, die von

der SW-Version der

Sicherheitsoption

unterstitzt wird.

929 Int. Fehler | Der angeschlos- Priifen Sie, ob die Verbin- Rot
Istwertfeh- | sene Istwertans- dung entsprechend den
ler chluss sendet kein Vorgaben erfolgt ist oder

Signal. ob der Istwertanschluss de-
fekt ist.

102 Int. Fehler | | Die Drehzahl Uberpriifen Sie den Wert Leuch-
Drehzahl- liegt iiber der von Parameter 42-71 Ab- tet rot
grenze Abschaltdreh- | Schaltdrehzahl.

SMS: Reak-

. zahl.
tion STO
+ Stdérungenim

Istwertsignal
(einschl. Quan-
tisierungsrau-
schen) sind
gréBer als er-
wartet.
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Tabelle 39: LED-Anzeigen, Fehler 113-135

Feh- | Beschrei- LED-Anzeigen

ler- bung

num-

mer

LED1 LED2 LED4
Interner Veranlassung AbhilfemaBBnahme
Fehler

113 Ext. Fehler . MitDigitaleingang | - Uberprifen Sie, ob Leuchtet rot Der Status hangt !3Iinkt rot,
D_”: Reak- 1 verbundenes Sig- die Konfiguration vom ZusFand der | im Takt
tion STO nal hat unzuldssi- von Digitaleingang SIChe.I'hEItS-SUb- (500 ms

gen Signalpegel. 1 Parameter 42-21 fu.nktlor? ab, der ein, 500
L ot defekt Typ richtig einges- Dlgltalelngar\g 2 | msaus)
ensorts ' tellt ist oder ob der zugeordnet ist.
angeschlossene
Sensor vorschrifts-
gemaR installiert ist.

114 Ext. Fehler . MitDigitaleingang | - Uberpriifen Sie, ob Der Status hdangt | Leuchtet rot. !3Iinkt rot,
[,)IZ: Reak- 2 verbundenes Sig- die Konfiguration vom Zus'Fand der im Takt
tion STO nal hat unzul3ssi- von Digitaleingang Slche.rhelts—Sub— (5,00 ms

gen Signalpegel. 2 Parameter 42-21 fu'nl.<t|or? ab, der ein, 500
LS st defekt Typ richtig einges- Dlgltalelngapg 1 ms aus)
ensoristaetexd. tellt ist oder ob der zugeordnet ist.
angeschlossene
Sensor vorschrifts-
gemall installiert ist.
«  Erweitern Sie die
Diskrepanzzeit auf
der Registerkarte
,Sicherer Ein-
gang”im Sicher-
heits-Plug-in MCT
10 mittels Parame-
ter 14-22 Betriebsart.

115 Externer Der Frequenzumrichter | Erhohen Sie die Dreh- Status von LED 1 und LED 2 hangt Blinkt rot,
Fehler Prec lduft langer als die in zahl auf Gber 120 U/ vom Zustand der Sicherheits-Sub- im Takt
Thresh Timer | Parameter 42-18 Null- min. funktion ab, der Digitaleingang 1 bzw. | (500 ms
Elapsed: Re- | drehzahl-Timer einge- Digitaleingang 2 zugeordnet ist. ein, 500
aktion STO gebene Zeitdauer un- ms aus)

ter 120 U/min, wahrend
die sichere Funktion
SLS aktiv ist.

116 Ext. Fehler Der Frequenzumrichter | Erhéhen Sie die Dreh- Blinkt rot,
SF-Aktivier- lauft langer als 1 Jahr zahl auf tGber 120 U/ im Takt
ung Dreh- unter 120 U/min und min. (500 ms
zahl aufge- eine Sicherheits-Sub- ein, 500
hoben: Reak- | funktion, die Drehzahl- ms aus)
tion STO rtickfiihrung erfordert,

ist aktiviert.

134 Int. Fehler Siehe 70. Siehe 70. Leuchtet
Drehzahl- rot
grenze SLSa:
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Feh- | Beschrei- LED-Anzeigen

ler- bung

num-

mer

LED1 LED2 LED4
Interner Veranlassung AbhilfemaBnahme
Fehler
Reaktion
SS1a

135 Int. Fehler Siehe 70. Siehe 70. Leuchtet
Drehzahl- rot
grenze SLSh:

Reaktion
SS1a
Tabelle 40: LED-Anzeigen, Fehler 177-252

Feh- Beschreibung LED-Anzeigen

ler-

num-

mer

LED1 LED2 LED4
Interner Fehler Veran- | Abhilfe-
las- mafnahme
sung

177 Ext. Fehler DI1: Re- | Siehe Siehe 113. Leuchtet rot. Der Status hangt vom Blinkt rot, im

aktion SS1a 113. Zustand der Sicher- Takt (500 ms
heits-Subfunktion ab, ein, 500 ms
der Digitaleingang 2 aus)
zugeordnet ist.

178 Ext. Fehler DI2: Re- | Siehe Siehe 114. Der Status hangt vom Leuchtet rot. Blinkt rot, im
aktion SS1a 114. Zustand der Sicher- Takt (500 ms

heits-Subfunktion ab, ein, 500 ms
der Digitaleingang 1 aus)
zugeordnet ist.

179 Externer Fehler Siehe Siehe 115. Status von LED 1 und LED 2 hdangt vom Zustand Blinkt rot, im
Prec Thresh Timer 115. der Sicherheits-Subfunktion ab, der Digitalein- Takt (500 ms
Elapsed: Reaktion gang 1 bzw. Digitaleingang 2 zugeordnet ist. ein, 500 ms
SS1a aus)

180 Ext. Fehler SF-Akti- | Siehe Siehe 116. Blinkt rot, im
vierung Drehzahl 116. Takt (500 ms
aufgehoben: Reak- ein, 500 ms
tion SS1a aus)

198 Int. Fehler Dreh- Siehe Siehe 70. Leuchtet rot
zahlgrenze SLSa: 70.

Reaktion SS1b

199 Int. Fehler Dreh- Siehe Siehe 70. Leuchtet rot
zahlgrenze SLSb: 70.

Reaktion SS1b

241 Ext. Fehler DI1:Re- | Siehe Siehe 113. Leuchtet rot. Der Status hangt vom Blinkt rot, im
aktion SS1b 113. Zustand der Sicher- Takt (500 ms

heits-Subfunktion ab,
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Feh- Beschreibung LED-Anzeigen

ler-

num-

mer

LED1 LED2 LED4
Interner Fehler Veran- | Abhilfe-
las- mafBnahme
sung
der Digitaleingang 2 ein, 500 ms
zugeordnet ist. aus)

242 Ext. Fehler DI2: Re- | Siehe Siehe 114. Der Status hangt vom Leuchtet rot. Blinkt rot, im

aktion SS1b 114. Zustand der Sicher- Takt (500 ms
heits-Subfunktion ab, ein, 500 ms
der Digitaleingang 1 aus)
zugeordnet ist.

243 Externer Fehler Siehe Siehe 115. Blinkt rot, im
Prec Thresh Timer 115. Takt (500 ms
Elapsed: Reaktion ein, 500 ms
SS1b aus)

244 Ext. Fehler SF-Akti- | Siehe Siehe 116. Blinkt rot, im
vierung Drehzahl 116. Takt (500 ms
aufgehoben: Reak- ein, 500 ms
tion SS1b aus)

252 Interner Fehler der Fiihren Sie einen
Sicherheitsoption Aus-/Einschalt-

zyklus des Fre-
quenzumricht-
ers durch. Wenn
das Problem
weiterhin bes-
teht, wenden Sie
sich an Danfoss.

13.3.3.1 Sicherheitsoption — Warnung

Eine Warnmeldung gibt an, dass ein Problem mit der Sicherheitsoption vorliegt. Es wird nicht als interner oder externer Fehler ge-
handhabt. Diese Meldungen werden definiert, um anzuzeigen, dass ein Benutzereingriff notwendig ist.

Bei einem maglichen Fehler oder einer Warnung von der Sicherheitsoption zeigt das LCP mindestens die Warnung ,!Fehler Sicher-
heitsoption [W252] an.

13.3.3.2 Sicherheitsoption — Reset-Meldung

Bei einigen Meldungen erfordert die Sicherheitsoption eine Bestatigung einer laufenden Aktion oder eines Fehlers der Sicherheit-
soption. Die Sicherheitsoption verwendet Sicherheitsoption RUCKSETZEN als Neustart- und Fehlerbestdtigung.
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Tabelle 41: Bedieneinheits-Riicksetz-Meldungen

Bedieneinheits-Meldung Beschreibung

In den folgenden Fallen fordert die Sicherheitsoption ein ,Neustart- und Fehlerbestatigung”-
Signal an:

- Die Sicherheitsoption befindet sich im Zustand ,Sicherheits-Subfunktion anstehend” (Hin-
weis: dies tritt nur auf, wenn das Riicksetz-Verhalten auf Manuell eingestellt/konfiguriert
ist).

ORPM  None  0.00 KW
SO Reset required!

€30bd126.11

+ Nach einem Aus-/Einschaltzyklus des Frequenzumrichters mit einer ,Sicherheits-Subfunk-

Off Remote SO Req.RESET o
tion”.

+  Beim PUST (Selbsttest bei Netz-Einschaltung), wenn vor dem Aus-/Einschaltzyklus ein ex-
terner Fehler aufgetreten ist.

« Wenn ein externer Fehler aufgetreten ist.
+  Wenn die Anpassung abgebrochen oder abgeschlossen wurde.

+  Bei Empfang eines allgemeinen Reset-Signals (erforderlich nach ,Blank Initial State (Un-
modifizierter Ausgangszustand)” oder im ,Customization State (Angepasster Zustand”).

Die Sicherheitsoption zeigt an, dass sie im PUST-Zustand ist (Selbsttest bei Netz-Einschaltung).

+  Stellen Sie sicher, dass nach einem Aus-/Einschaltzyklus des Frequenzumrichters keine Si-
cherheitsfunktion aktiv ist.

0 RPM None
SOin Self-test

e30bd127.11

Off Remote SO Req.RESET

Eine Sicherheits-Subfunktion steht beim Starten an, wenn der Frequenzumrichter abgeschaltet
wurde, wahrend eine Sicherheitsfunktion aktiv war. Sie steht auch an, wenn der Frequenzum-
richter abgeschaltet wurde, wahrend die Sicherheitsoption wahrend einer aktiven Sicherheits-
Subfunktion einen Fehler erkannt hat.

0 RPM None
SOin Self-test

e30bd127.11

Off Remote SO Req.RESET

Die Sicherheitsoption fordert ein ,Neustart- und Fehlerbestatigungssignal” an, das immer nach
einem PUST erforderlich ist und wenn eine Sicherheitsfunktion freigegeben wird und konfigur-
iert ist, bestatigt zu werden, damit der Motor laufen kann.

ORPM  None

SafeOpt. initialised

e30bd129.11

Off Remote SO Req.RESET

Tritt nur auf, wenn ein allgemeiner Reset durch die MCT 10 durchgefiihrt wird. Es ist eine An-
zeige fiir den Benutzer. Die Sicherheitsoption wird auf ,Blank Initial State (Nicht modifizierter
Ausgangszustand)” gesetzt und sichere Parameter werden auf Werkseinstellung gesetzt.

0 RPM None

SO General Reset

€30bd130.11

Off Remote SO Req.RESET
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Bedieneinheits-Meldung

Beschreibung

Der Nulldrehzahl-Timer enthalt die verbleibende Zeit bis zum Ablauf des ,Fail Prec Thresh”-

Off Remote SO Req.RESET

= | Timers nach Ablauf der Uberwachungszeit. Die Sicherheitsoption signalisiert eine Warnung.
a
ORPM  None §
SO Suspend-SpeedMon ‘D
Off Remote SO Req.RESET
_ | PUST-Warnung ist aufgetreten. Ursache der Warnung: Ablauf des PUST-Timers. Speichertest er-
o | forderlich, Aus-/Einschaltzyklus durchfiihren.
3
ORPM  None §
SO Warning PUST 2
Off Remote SO Req.RESET
_ | DI1-Offline-Warnung ist aufgetreten. Ursache der Warnung: Ablauf des Offline-Timers fiir Digi-
o | taleingang 1.
g
ORPM  None g
SO Warning DI1 3
Off Remote SO Req.RESET
| DI2-Offline-Warnung ist aufgetreten. Ursache der Warnung: Ablauf des Offline-Timers fur Digi-
S | taleingang 2.
g
ORPM  None g
SO Warning DI2 3
Off Remote SO Req.RESET
_ | Warnung tber Aufhebung der Drehzahliiberwachung ist aufgetreten. Ursache der Warnung:
T | Aufhebung der Drehzahliiberwachung fiir eine bestimmte Zeit.
g
0 RPM None 8
SO Suspend-SpeedMon 3
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Index
Konfiguration der sicher begrenzten Geschwindigkeit.............. 148
Abtastmodus 2 Konf?gurat?on Siche.rer Stopp 144
Abtastwerte 9 Konf!gurat!onsdatel 266
Alarm 81 Konfigurationsordner 266
Ansicht links 35,55,132 Konvert!erungstabelle 74,79
Ansicht rechts 35,46, 55,132,269 Konvertierungswerkzeug 74
Auf Standardeinstellungen zuriicksetzen 21
LanguageChanger 230
BegriiBungsbildschirm 225 LCP103 220
Benutzerdefinierte Anderungen 53 LED
Blink-Funktion 32 MS 32
NS1 32
NS2 32
LED-Status 138
COM-Port 20 LED-Anzeigen.......cocvveeneeeneens 277,278,279,280,283,284,286,287
CSIV-Dateien 131
Master-Klasse 2 11,11,17,25
DDP 28 MCT 10 Sicherheits-Plug-in 280, 285
DHCP 29 Mixed Pumps (Pumpen gemischt) 128
DI1-Sicherheitsfunktion 142  Multicast 31
DI2 sichere Funktion 143 Multimotor-Plug-in 107
Diagnostikfunktionen 158  Multitelegramm 28
Dialogbasierte Bearbeitung 49
Drahtloses Kommunikationsbedienfeld 220
Druckoptionen 67
Nachverfolgen 94
Netzwerkansicht 35
Netzwerkmodus 36,63
Entladezeit 15  Netzwerkordner 36, 85, 274
Ethernet-Telegramme 31  Nicht-Plug-and-Play-Feldbus 18
Ethernet-TSC 12,28 Nicht-Plug-and-Play-Netzwerk 18
Ethernet-TSC Feldbus 32
Parametereinstellung 48
Fehlerdialogfeld 273  Passwort 136, 159
Fehlerprotokoll 81,273 PC-Polling-Kanal 83, 85, 86, 94
Filtereinstellungen 46 PG/PC-Schnittstelle 25,28
Filterfunktion 55 PID-Funktionen 119
Formeln 76 Polling-Rate 87
Frequenzumrichter-Echtzeitkanal 83 PROFIBUS 11,11,12,17,19, 24, 25,135
Funktionale Sicherheit 12 Projektansicht 35
Projektmodus 37
Projektordner 35, 36, 85,274
Hilscher-Protokoll 22 ProtokoII!erung 12
Hochspannung 14 Protokollierungsart 90
HTI 140
Reaktion auf externe Fehler. 144
InitialValues (Ausgangswerte) 236 R5232 17,135
Inline-Bearbeitung 49 R5485 17,19, 20,129,135
IP-Adresse 29
IP-Bereich 31
Istwertanschluss 285 Scannen 18
Schreiben auf Frequenzumrichter 257
Schreiben zum Frequenzumrichter 55
Kaskadenregler 109 Schwellenwert 108
Kommunikationsfehler 274 Scope : 88
Scope-Eigenschaften 20
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Scope-Fenster 86,93 Triggerereignis 90
Scope-Funktion 12,83 Triggersignal 91
Scope-Ordner 83,88 TIL 140
Scope-Speicher 95
Serielle Konfiguration 19,21 |y
rvicem s 1
;?checrieifc)sclilcj)nﬁguration 1:2 Uhr—FehIf:‘r %8
Signaltyp 13 Uhrfunktionen 98,101
Simulator 259 UsB 129,135
USB Feldbus 18
SLS 286
USB-Anschluss 17,21
SmartStart 241
USB-Hub 21
Softstarter 21
USB-Kabel 21
Softstarter-Feldbus 21 USB-Kommunikationsmodul 21
Software Customizer 222
Sprache 16
551 Rampe 277 V
STO 277,286 Verbindungseigenschaften 57
Subnetzmaske 29 Vom Frequenzumrichter lesen 55
Symbole 14
SyncPos W
SyncPos-Module 16
Datei 265,271,272 wz:rl:zuent?gleiste z;;
Programm 265,272
SyncPos-Karte 266
Karte 268 Z
Auto-Start 269 Zeitbasierte Aktionen 99, 101
Zwischenkreiskopplung 14
T ,
Tabelleneditor 76 A
Trigger-Funktionen 87 Anderungsprotokoll 52
Trigger-Linie 88
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