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VLT® FlexConcept®

Energieeffiziente, flexible und zuverlassige
Antriebslosungen fUr die Zukunft

weniger \Ilariante.r.l dank
VLT® FlexConcept®
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VLT® FlexConcept® -
effiziente Antriebslosungen flr die Zukunft

Moderne Anlagen benotigen Antriebsldsungen

mit hoherer Effizienz, mehr Flexibilitat und grolerer
Zuverlassigkeit als je zuvor — alles notwendige Faktoren,
um die Herstellungskosten zu senken.

Um diese Anforderungen zu erfillen,
hat Danfoss das VLT® FlexConcept®
entwickelt — ein modernes, zeit-
gemaBes Antriebssystem mit moderner
Motortechnologie in Kombination

mit den fortschrittlichsten Frequenz-
umrichtern und als einheitliches
System entwickelt.

Hochste Effizienz

Die effizientesten Frequenzumrichter
der Welt, kombiniert mit extrem
zuverldssigen Getriebeeinheiten,
angetrieben von kompakten,
effizienten Permanentmagnetmotoren
(PM) stellen die ideale Antriebslésung
fur jede Anlage mit gro3en
Produktionsmengen dar.

Antriebslosungen

fUr trockene, nasse, aseptische und hygienekritische Bereiche

Antriebe - lhre Wahl

Mit Danfoss VLT®-Antrieben kdnnen
Sie Frequenzumrichter entweder
zentral in Kontrollrdumen oder
dezentral in der Néhe von oder

sogar auf Antriebsmotoren platzieren,
wodurch Sie mehr Flexibilitat bei
Anlagendesign und Wartung erhalten.

Erfiillt die strengsten
Hygienevorschriften

Um die speziellen Reinigungsanfor-
derungen und Hygienebedingungen,
beispielsweise in Lebensmittel- und
Getrdankeanlagen, zu erfillen, haben
die Getriebemotoreinheiten

VLT® OneGearDrive® ein glattes,
spaltfreies Design erhalten,

das Keimen oder Lebensmittel-
verunreinigungen keinen Raum bietet.
Gleichzeitig wurde die langlebige
Beschichtung, mit der sowohl die
Motoren als auch der VLT® Decentral
Drive FCD 302 ausgestattet sind, so
entwickelt, dass sie den aggressivsten
Reinigungsmitteln und -prozessen
widersteht und so eine effektive
Reinigung ohne Beeintrachtigung
der Zuverldssigkeit ermdglicht.

Weniger Ersatzteile

Die Anzahl moglicher Varianten

an Antriebslésungen fur die
produzierende Industrie ist groRer

als je zuvor, was zu einem hohen
Lagerbestand fur Ersatzteile fihren
und so die Kosten fur die Lager-
haltung in die Hohe treiben kann.
VLT® FlexConcept® |6st dieses Problem
auf einen Schlag und kann die Anzahl
der Antriebsvarianten um bis zu

70 % reduzieren.




Weniger Varianten -
mehr Wahlfreiheit bei weniger Kosten

Weniger Varianten des VLT® FlexConcept® vereinfachen

Projektplanung, Installation, Inbetriebnahme und Wartung,
insbesondere bei Fordereinrichtungen, unabhangig davon,

ob es sich um zentrale und dezentrale Anlagen handelt.

Die Systemkomponenten bieten
dem Anwender maximale Flexibilitat
bei einer minimalen Anzahl

von Gerdten — d. h. Motoren,
Getriebeeinheiten und Frequenz-
umrichter, die ein einheitliches
Anwendungsdesign und
Standardfunktionen aufweisen.

Bis zu 70 % weniger Varianten
VLT® FlexConcept® bietet die

hochste Flexibilitat bei der Auswahl
von Antriebskomponenten und
Systemstrukturen, unabhangig

davon, ob das System zentral

oder dezentral sein soll oder ob die
Antriebe in trockenen, nassen oder
aseptischen Bereichen zum Einsatz
kommen sollen. Damit ist es maglich,
die Gesamtzahl der Systemvarianten
um bis zu 70 % zu reduzieren.

Maximale Energieeffizienz -
niedrigste Betriebskosten

Die Maximierung der Energieeffizienz
stand bei der Entwicklung von

VLT® FlexConcept® im Vordergrund.

Alle Komponenten garantieren
ein hohes Mal3 an Effizienz
und erflllen oder Ubertreffen

die neuen EU-Verordnungen
hinsichtlich Motoren und ihrer
Verwendung in Systemen sowie bei
der Nachristung oder Modernisierung
von bestehenden Systemen.

Offene Systemarchitektur
Durch die offene Systemarchitektur
des VLT® FlexConcept® kénnen
Anwender das neu entwickelte
System oder die Nachristung

mit vorhandenen Produkten

von anderen Steuerungsanbietern
auf optimale Weise kombinieren.

Dies beseitigt die Abhdngigkeit
von einem einzelnen Anbieter

und maximiert gleichzeitig System-
effizienz und Kontrollflexibilitat.

Betrieb von AC- und PM-Motoren
Zentral oder dezentral

Betrieb ohne Rickfiihrung
Betrieb mit Rickfihrung

Gleiche Parameterstruktur und Bedienung

Sicherheitsfunktion

Gehause bis Schutzart IP69K

Hohes Mal3 an Effizienz von bis zu 90 %
(VLT® OneGearDrive® kombiniert mit VLT® AutomationDrive FC 302)

Kundenvorteile

Herstellerunabhangigkeit; geeignet fur einfache oder dynamische Anwendungen
Flexible Anlagenplanung; einfache Integration bestehender Systemteile

Einfache Verdrahtung; Kostensenkend

Synchronisierung dynamischer Bandabschnitte und Maschinen

Reduzierte Schulungsausgaben; gleiche Display- und PC-Software
zur Parametrierung; Text in lokaler Sprache fur schnellen Diagnose

Keine teuren schiitzenden Kombinationen notwendig; hohes Niveau
an Betriebssicherheit und Systemverfiigbarkeit

Anwendung in allen Systembereichen. Flexibilitdt bei der Nachristung

Senkung der Gesamtbetriebskosten (Kosteneinsparungen von bis zu 25 %
im Vergleich zu herkdmmlichen Systemen)

Weltweiter Danfoss-Service

Weltweiter Support
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VLT® FlexConcept® -

schneller und kostenglinstiger

Eine effektive, kontinuierliche Kostensenkung
erfordert Antriebslosungen, die die Betriebskosten
deutlich reduzieren und die Einflhrung der neuesten,
hocheffizienten Technologie durch den Betreiber

und den Systemhersteller ermoglichen.

DIE LOSUNG

VLT®

FlexConcept®

DIE ZIELE

Hohe Effizienz

Flexibilitat

Kostenoptimierung
Verringerung der Varianten

DIE
BAUSTEINE VLT® OneGearDrive®
- Hygienic

- Standard

VLT® AutomationDrive FC 302
VLT® Decentral Drive FCD 302
- Hygienic
- Standard

Vier Punkte der Kostenoptimierung

Hohe Effizienz

Alle Antriebe, die im VLT® FlexConcept®
verwendet wurden, zeichnen sich
durch ein hohes Mal? an Effizienz

und Energieeinsparungen aus.

Die hocheffizienten PM-Motoren
erfullen oder Ubertreffen die aktuellen
und fur die Zukunft erwarteten
Effizienzkategorien in kleineren
Geratebaugroflen als aktuelle
Asynchronmotoren. Der Wirkungsgrad
wird durch das angepasste Design

der Motoren und Wechselrichter

im gesamten System maximiert.

Weniger Varianten
Durch eine sorgfdltige Motorauswahl
und optimale Frequenzumrichter-

anpassung lassen sich Férderband-
|6sungen mit deutlich weniger
Varianten anbieten, sogar in
grofRen Systemen.

Dies ermoglicht wiederum einen
verringerten Ersatzteil-Lagerbestand,
insbesondere bei groReren Anlagen,
was wiederum zu niedrigeren
Lagerungskosten und einer schnelleren
Komponentenverfiigbarkeit im
Vergleich zu aktuellen Standard-
antriebslésungen fuhrt.

Weniger Schulungs-

und Wartungskosten

Das einheitliche Betriebsdesign
und der Standard-Betriebsumfang

Sie sollten zudem die Kosten

fur Installation, Inbetriebnahme,
Wartung und Instandhaltung
durch Optimierung der Personal-
ressourcen und Maximierung der
Systemverfligbarkeit optimieren.

Der VLT® FlexConcept® bietet

dem Anwender optimal angepasste
Komponenten fir energieeffiziente
Antriebe in allen Systembereichen.

Es besteht aus dem VLT® OneGearDrive®,
dem VLT® Decentral Drive FCD 302

und dem VLT® AutomationDrive FC 302.

der VLT®-Antriebe senken Schulungs-
kosten und Wartungspersonal-
anforderungen erheblich, ebenso
wie der einfache Anschluss

der Antriebsmotoren vom Typ VLT®
OneGearDrive® Hygienic Uber
Edelstahl-Steckverbindungen.

Flexibilitat

Kombinieren Sie Komponenten einfach
und verldsslich mit bestehenden Losun-
gen von anderen Herstellern in zentra-
len und auch dezentralen Systemen.

Die offene Systemarchitektur des VLT®
FlexConcept® bedeutet, dass Danfoss
VLT®-Antriebe Standard-, Getriebe- und
PM-Motoren ausnahmslos mit hoher
Effizienz steuern und betreiben kdnnen.



Zentral oder dezentral -
immer die richtige Losung

Die Entscheidung fur eine zentrale oder dezentrale
Antriebsldsung ist nicht einfach zu treffen. Beide Losungen
bieten Vorteile, die von der Systemstruktur abhangig sind.

Die Wahl der Losung hdngt von
zahlreichen Faktoren ab, z. B. Platz-

und Umgebungsbedingungen,
Anlagengrél3e und Akzeptanz beim
Endanwender. Wirtschaftliche Aspekte,
wie Kosten flr Schaltschranke

oder -rdume im Vergleich zu den
Verdrahtungskosten, spielen

ebenfalls eine Rolle.

Anwendungsabhangiges
Design

Letztendlich bestimmt die Anwendung
das Systemdesign. Es ist notwendig,
den Lieferanten des Frequenz-
umrichters mit einzubeziehen,

um eine genaue und detaillierte
Kostenanalyse des Systems zu erstellen.
Da Servicepersonal und Techniker

in der Lage sein mussen, mit der
gewadhlten Technologie umzugehen,
ist die Akzeptanz beim Endanwender
wesentlich.
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Beide Losungen erlauben, die
Intelligenz zu den einzelnen Frequenz-
umrichtern hin zu verlagern. Diese
Verlagerung erhoht die Effizienz
abhangig von der erforderlichen
Antriebsfunktionalitat.

Eine Losung fiir beide Designs
VLT® FlexConcept® erfillt die
Anforderungen von zentralen

und auch dezentralen Systemen
optimal, und stellt so den Einsatz von
Komponenten sicher, die perfekt an
die Systemstruktur angepasst sind.

VLT® Antriebe sind kompakt und
mit Schutzarten von IPO0 bis IP69K
erhéltlich. Alle VLT® FlexConcept®-
Antriebe profitieren von der
einheitlichen Bedienung und sind
auf herkdmmliche Filter und Spulen
abgestimmt, bieten die gleichen
Schnittstellen und verwenden die
gleiche Parametrierungssoftware.
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Die Getriebemotoreinheiten sind

mit Oberflachenbeschichtungen
von Standardlackierung bis hin zu
antibakteriellem Lack erhéltlich. Beim
direkten Einsatz in hygienekritischen
Produktionsbereichen sind alle
Komponenten in einem pH-Bereich
von 2 bis 14 bestandig gegen
aggressive Reinigungsmittel,

um optimale Hygiene bei langfristiger
Zuverlassigkeit zu gewahrleisten.

Fur die Nachristung sind alle
VLT® FlexConcept®-Komponenten
mit branchentblichen System-
komponenten, einschliellich
PM-Motoren, kompatibel.

Eine kostenglinstige
integrierte Losung

VLT® FlexConcept® bietet System-
herstellern und Endnutzern eine
vollstandig integrierte Antriebsldsung.
Die Kosten werden in der Planungs-
phase reduziert, da die Kosten fur Do-
kumentation, Schulung und Ersatzteile
sowie die Lagerungsanforderungen
dank des neuen Motorgehdusedesigns
und der vereinheitlichten Antriebs-
struktur sinken.,
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IPA-Zertifizierung -

fur hygienekritische Bereiche

In Anlagen zur Lebensmittel-

und Getrankeherstellung, in denen
die Produkte in direkten Kontakt

mit den Maschinen kommen,
bestehen besonders strenge
Hygieneanforderungen. Dies gilt auch
fUr Bereiche, in denen Lebensmittel-
und Getranke einem erhdhten
Kontaminationsrisiko ausgesetzt sind.

Erfiillt die geltenden
Hygienevorschriften

Die Gesetzgebung erfordert
fur die Lebensmittelbranche
eine maglichst effiziente
Anpassung aller Komponenten
des Konstruktionsdesigns an
den Herstellungsprozess und
den Produktdurchfluss.

Die verwendeten Materialien
durfen die Lebensmittel

auf keinerlei Weise beeinflussen

(z. B. durch die Vermeidung von
Abrieb von Materialkomponenten)
und mussen einfach zu reinigen
sein (hygienegerechtes Design).

Fraunhofer
TESTED®
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Auch das Wellen-Ende, das in
Getrieben fiir hygienekritische
Bereiche zum Einsatz
kommen, ist durch eine
Abdeckung geschlitzt.

Spezielle Schraubverbindungen

und Edelstahlschrauben
gewdhrleisten extreme Zuverldssigkeit
in hygienekritischen Bereichen.

IPA-zertifiziert

Der VLT® OneGearDrive® ist vom
Fraunhofer-Institut IPA-zertifiziert

und eignet sich somit fir die direkte
Verwendung in Reinrdumen.

Alle VLT® FlexConcept®-Komponenten
sind aufeinander abgestimmt,

um eine schnelle Inbetriebnahme
und optimale Effizienz der
Gesamtlosung sicherzustellen.

Reinigungsmittelbestandige
glatte Oberflachen

Absolute Sauberkeit erfordert
Komponenten mit extrem glatten
Oberflachen ohne Schmutznester
fur Keime oder Verunreinigungen.
Dies ermoglicht den freien Fluss
von FlUssigkeiten und die einfache
Entfernung von Produktriickstdanden
sowie die Prdvention von
Schmutzablagerungen.

Alle VLT® FlexConcept-Komponenten
fur die Installation direkt am
Produktionsbereich verfigen tber

CleanConnect™ Edelstahl-Stecker
sorgen fir einfache, sichere Anschliisse
auch wdahrend Austauscharbeiten.

vollstandig glatte Oberflichen

und die Motoren und Getriebe passen
nahtlos und spaltfrei zusammen.
Diese Komponenten sind bestdndig
gegen alle Standard-Reinigungs-

und Desinfektionsmittel mit einem
pH-Wert von 2 bis 14.

Der VLT® OneGearDrive® verzichtet auf
Lufter, und die Getriebe sind mit einem
speziellen, fur die Lebensmittelbranche
geeigneten Ol befiillt.

Sie sind optional auch mit Wellen
aus Edelstahl bis zu V4A und AlISI 316
erhéltlich, wobei das Wellen-Ende
durch eine Abdeckung geschditzt ist.

Sechs LEDs zeigen den aktuellen
Gerdtestatus des VLT® Decentral
Drive FCD 302 an.




Zugriff auf alle Bereiche —
robust, zuverlassig und sauber

Nass- und hygienekritische
Bereiche

VLT® FlexConcept® bietet deutliche
Vorteile in Nassbereichen.
Zusammen mit dem passenden
Getriebemotorgehduse erflllt das
Gehduse des VLT® Decentral Drive
FCD 302 die Anforderungen

der DIN 1672-2 fur hygienegerechtes
Design, und alle Gehduse
entsprechen IP66/67 und IP69k.

Die Systemkomponenten bieten
Verschmutzungen oder schadlichen
Mikroorganismen, wie Bakterien, Hefen
oder Pilze, keinerlei Angriffsflaichen.

Die glatte, lifterlose Konstruktion

von Motoren und Antrieben

verhindert die Zirkulation oder
Verteilung von Schmutzpartikeln

und Keimen und eliminiert die
Mdglichkeit einer Aerosolbildung

und der anschlieenden Kontamination
der zu fertigenden Produkte und
eignet sich somit ideal fUr den Einsatz
in nassen Produktionsraumen.

VLT®
OneGearDrive®
Standard

Trockenbereich ‘
Nassbereich u
Hygienekritischer Bereich ‘ o ‘

Ein Vorteil beim Aufbau des

VLT® Decentral Drive FCD 302

in der Nahe oder auf dem

Motor ist die Verringerung des
Verdrahtungsaufwands. Dies spart
nicht nur Platz, sondern beseitigt
elektromagnetische Stérungen mit
anderen Systemkomponenten.

FlexConcept® Loésung mit dem
kompakten VLT® OneGearDrive®
Standard effizient, kombiniert entweder
mit einem VLT® Decentral Drive FCD
302 oder einem zentral montierten
VLT® AutomationDrive FC 302.

Flr mehr Prazision lasst sich

diese Antriebsldsung mit einer
motormontierten Bremse und

einem Geber ausstatten, insbesondere
bei Forderbdndern mit Steigungen
oder Gefallen.

Eine typische Kombination ist
ein VLT® OneGearDrive® mit einem
VLT® Decentral Drive FCD 302.

VLT® Decentral Drive FCD 302

ist vollig flexibel einsetzbar und
|asst sich problemlos in zentralen
Systemstrukturen, an der Wand

in der Nahe des Motors, auf dem
Forderband oder sogar am Motor
selbst montieren. Die folgende
Tabelle gibt einen Uberblick tber
die empfohlenen Kombinationen
von Motoren und Antrieben fur
verschiedene Produktionsbereiche.

In einem zentralen System l3sst sich
ein VLT® AutomationDrive FC 302

mit der gleichen einheitlichen
Steuerungsstrategie zusammen mit
dem VLT® OneGearDrive® verwenden,
da er einen stérungsfreien Betrieb

mit Kabelldngen bis 150 m (geschirmt)
oder 300 m (ungeschirmt) bietet.

Trockenbereiche
FUr Forderbander in Trockenbereichen
wadre eine serienmallige VLT®

VLT® LT® Decentral | VLT® Decentral | VLT® AutomationDrive | VLT® AutomationDrive
OneGearDrive® rive FCD 302 Drive FCD 302 FC 302 FC 302
Hygienic Standard Hygienic 1P00/IP20 IP55/IP66
| o | . | .
] ] 1) [ ] [ ]
. | 0 | . | ) | 0

') Angebracht in einem Schaltschrank auSerhalb des hygienekritischen Bereichs

Die Verteilerbox

FCD 302 mit integrierten
T-Verteilern ermdglicht
eine schnelle Installation
und Inbetriebnahme.

Der VLT® OneGearDrive® Standard
mit einem Klemmengehduse
(eine optionale Bremse ist verfiigbar).

N

Der VLT® AutomationDrive FC 302 ist
fiir die zentrale Installation verflgbar.

Fiir die einfache Parametrierung
kann LCP 102 (die grafische
Bedieneinheit der FCSerie)
angeschlossen werden.



Bewiesene Erfahrung

Die heutigen Produktionslinien in
der Lebensmittel- & Getrankeindustrie
bendtigen hohere Effizienz, mehr

Flexibilitdat und grol3ere Zuverldssigkeit,

um eine effektive und dauerhafte
Verringerung der Kosten zu
erreichen. Die Transporteurldsung
VLT® FlexConcept® kombiniert
eine integrierte moderne Motor-
technologie mit den neusten

Reduziert den Lager-
bestand fUr Ersatzteile
um bis zu 70 %

Nestlé Vera Naturae, Castrocielo, Italien

E Lesen Sie den Artikel

Motorsteuerungskomponenten

in einem standardisierten System,
um den Energieverbrauch zu
optimieren und die Wartungskosten
zu minimieren.

Durch die offene Systemarchitektur
konnen Anwender fir neue Systeme
oder die Nachristung bestehender
Anlagen mit Ldsungen von anderen

Bis zu 63 % weniger
Energieverbrauch
der Forderbander

Efes Pilsen, Ankara, Istanbul, Izmir, Adan,
Tiirkei

E Lesen Sie den Artikel

Lesen Sie hier weitere Fallstudien aus der Lebensmittel- und Getrdankebranche:
http://drives.danfoss.com/industries/food-and-beverage/case-stories/#/

Folgen Sie uns und erfahren Sie mehr liber Frequenzumrichter

EONARSE

VLT

VACGON

ENGINEERING
TOMORROW

Anbietern auf optimale Weise
kombinieren. Dadurch entféllt
die Abhdngigkeit von einem
einzelnen Motorhersteller.

Das VLT® FlexConcept® besteht aus:

W VLT® OneGearDrive®

B VLT® Decentral Drive FCD 302
und/oder

W VLT® AutomationDrive FC 302

>30 % hohere Effizienz
der Forderbander

Peroni Brauerei, Italien

E Lesen Sie den Artikel

Die in Katalogen, Prospekten und anderen schriftlichen Unterlagen, wie z.B. Zeichnungen und Vorschligen enthaltenen Angaben und technischen Daten sind vom Kéufer vor Ubernahme und
Anwendung zu priifen. Der Kadufer kann aus diesen Unterlagen und zusétzlichen Diensten keinerlei Anspriiche gegeniiber Danfoss oder Danfoss Mitarbeitern ableiten, es sei denn, dass diese vorsatzlich
oder grob fahrlassig gehandelt haben. Danfoss behilt sich das Recht vor, ohne vorherige Bekanntmachung im Rahmen des Angemessenen und Zumutbaren Anderungen an ihren Produkten - auch an
bereits in Auftrag genommenen - vorzunehmen. Alle in dieser Publikation enthaltenen Warenzeichen sind Eigentum der jeweiligen Firmen. Danfoss und das Danfoss Logo sind Warenzeichen der

Danfoss A/S. Alle Rechte vorbehalten.
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