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1 Wprowadzenie

1.1 Przeznaczenie niniejszej instrukgji obstugi
Celem niniejszej Instrukgcji obstugi jest opisanie produktu VLT® OneGearDrive®. Zawiera ona omoéwienie nastepujacych zagadnien:

«  Bezpieczenstwo

+ Instalacja

+  Uruchomienie

«  Konserwacja i naprawy

+ Dane techniczne

+  Opcjeiakcesoria

Motoreduktor VLT® OneGearDrive® jest dostepny z dwoma réznymi typami silnikdw:
» LA10 (kod typu L09) dostepnym od sierpnia 2015 r.

« V210 (kod typu L06) dostepnym od sierpnia 2015 .

Typ silnika mozna sprawdzi¢ na tabliczce znamionowe;j.

- W przypadku wymiany motoreduktora VLT® OneGearDrive® z silnikiem typu LA10 na wersje z silnikiem typu V210 nalezy
zawsze pamietac o zaktualizowaniu modelu silnika w produkcie, patrz 9.3 Dane techniczne: Silnik elektryczny tréjfazowy,
synchroniczny, z magnesami trwatymi. Aby uzyska¢ wiecej informacji na ten temat, nalezy skontaktowac sie z serwisem Dan-
foss.

- Ze wzgledu na przejrzystosc tresci instrukcje oraz informacje na temat bezpieczenstwa nie zawieraja wszystkich informacji o
kazdym typie motoreduktora VLT® OneGearDrive®, a tym samym nie opisujg wszelkich mozliwych warunkéw montazu, eks-
ploatacji i konserwacji. Informacje tu przedstawione ograniczaja sie wytgcznie do wiedzy wymaganej przez wykwalifikowany
personel pracujacy w normalnych warunkach. Aby uzyska¢ dodatkowa pomoc, nalezy skontaktowac sie z firma Danfoss.

Niniejsza Instrukcja obstugi jest przeznaczona dla wykwalifikowanego personelu. Aby bezpiecznie i profesjonalnie korzysta¢ z mo-
toreduktora VLT® OneGearDrive®, nalezy przeczytac jg w catosci. Szczeg6lng uwage nalezy poswiecic instrukcjom bezpieczenstwa i
0go6lnym ostrzezeniom.

Niniejsza Instrukcja obstugi jest czescia produktu VLT® OneGearDrive® i zawiera wazne informacje serwisowe. Niniejszg Instrukcje
obstugi nalezy zawsze przechowywac w poblizu motoreduktora VLT® OneGearDrive®.

Postepowanie zgodnie z informacjami w Instrukcji obstugi jest warunkiem koniecznym:
+  bezproblemowej pracy;
« uznania roszczen dotyczacych produktu.

Dlatego te Instrukcje obstugi nalezy przeczytac jeszcze przed rozpoczeciem pracy z motoreduktorem VLT® OneGearDrive®.

1.2 Prawa autorskie
VLT® i OneGearDrive® to zastrzezone znaki towarowe firmy Danfoss.

1.3 Zatwierdzenia

Tabela 1: Zatwierdzenia

(w zaleznosci od konfiguracji)

6 | Danfoss A/S © 2020.12 AQ347551551757pl-000101 / 130R0239



VLT® OneGearDrive® M

Instrukcja obstugi Bezpieczenstwo

2 Bezpieczenstwo

2.1 Symbole bezpieczenstwa
W niniejszej instrukgcji uzywane sg nastepujace symbole:

AOSTRZEZENIEA

Oznacza potencjalnie niebezpieczna sytuacje, ktéra moze skutkowac $miercig lub powaznymi obrazeniami.

AOSTRZEZENIEA

Oznacza potencjalnie niebezpieczna sytuacje, ktéra moze skutkowac niewielkimi lub umiarkowanymi obrazeniami. Moze réwniez
przestrzegac przed niebezpiecznymi dziataniami.

Wskazuje wazne informacje, w tym informacje o sytuacjach, ktére moga skutkowac uszkodzeniem urzadzen lub mienia.

2.2 Wykwalifikowany personel

Instalacja, uruchomienie i konserwacja musza by¢ wykonywane wylgcznie przez wykwalifikowany personel. Do celéw niniejszej in-
strukgji oraz instrukcji bezpieczenstwa w niej zawartych wykwalifikowany personel to przeszkolony personel, ktéry jest upowaznio-
ny do montazu, instalowania, uruchamiania, uziemiania i oznaczania sprzetu, systeméw i obwodéw zgodnie z normami w zakresie
technologii bezpieczenstwa oraz zaznajomiony z koncepcjami bezpieczenstwa w inzynierii automatyki.

Ponadto personel musi zapoznac sie ze wszystkimi instrukcjami i srodkami bezpieczeristwa opisanymi w niniejszej instrukgji. Musi
posiada¢ odpowiednie wyposazenie ochronne i by¢ przeszkolony w zakresie udzielania pierwszej pomocy

2.3 Nalezyta starannos¢
Operator i/lub producent musza zagwarantowac, ze:

+ Urzadzenie VLT® OneGearDrive® jest wykorzystywane tylko zgodnie z przeznaczeniem.
+  Motoreduktor VLT® OneGearDrive® pracuje tylko w doskonatym stanie technicznym.
+ Instrukcja obstugi w petnej i czytelnej formie jest zawsze dostepna w poblizu motoreduktora VLT® OneGearDrive®.

+ Dopasowanie, montaz, uruchomienie oraz konserwacja motoreduktora VLT® OneGearDrive® sg wykonywane wytacznie przez
odpowiednio wykwalifikowany i autoryzowany personel.

«  Personel ten jest regularnie instruowany w zakresie wszelkich stosownych zasad BHP i ochrony srodowiska oraz zawartosci In-
strukcji obstugi.

«  Oznaczenia produktu i oznaczenia identyfikacyjne oraz instrukcje bezpieczenstwa i ostrzezenia nie sa usuwane z motoreduk-
tora VLT® OneGearDrive® i sa zawsze czytelne.

+  Przestrzegane sa krajowe i miedzynarodowe przepisy dotyczace kontrolowania maszyn i wyposazenia obowigzujgce w miejscu
eksploatacji.

«  Uzytkownicy zawsze maja petne informacje na temat motoreduktora VLT® OneGearDrive®, jego eksploatacji, dziatania i obstugi.

2.4 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i srodki ostroznosci

AOSTRZEZENIEA

WYSOKIE NAPIECIE
Na ztaczach wystepuje wysokie napiecie, ktére potencjalnie moze doprowadzi¢ do smierci lub powaznych obrazen.
- Przed rozpoczeciem pracy nad zlgczami zasilania (odfgczaniem lub podtaczaniem kabli do motoreduktora VLT® OneGear-

Drive®) nalezy odfaczy¢ zasilanie od przetwornicy czestotliwosci i zaczeka¢, az minie czas wytadowania (okreslony w instrukc-
ji obstugi przetwornicy czestotliwosci).

- Instalacja, rozruch, konserwacja i wycofanie z eksploatacji musza by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany person-
el.
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UWAGA

NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN
Powierzchnia motoreduktora VLT® OneGearDrive® i olej wewnatrz motoreduktora VLT® OneGearDrive® moga rozgrzewac sie

podczas pracy do bardzo wysokiej temperatury.
- Nie nalezy dotyka¢ motoreduktora VLT® OneGearDrive®, dopdki nie ostygnie.

- Nezmieniac oleju, dopdki wystarczajaco nie ostygnie.
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3 Opis produktu

3.1 Opis motoreduktora VLT® OneGearDrive®

Motoreduktor VLT® OneGearDrive® zawiera wysoko sprawny silnik z magnesami trwatymi (PM) sprzezony ze zoptymalizowang prze-
ktadnia stozkowa. Przetwornica czestotliwosci bedaca czescia rozwiagzania VLT® FlexConcept® firmy Danfoss pozwala na stworzenie
energooszczednego uktadu przetwornicy, ktéry optymalizuje wydajnos¢ produkcji oraz obniza koszty energii elektrycznej. Rozwia-
zanie VLT® FlexConcept® sktada sie z motoreduktora VLT® OneGearDrive® potgczonego z przetwornicg czestotliwosci VLT® Decentral
Drive FCD 302 lub VLT® AutomationDrive FC 302.

Motoreduktor VLT® OneGearDrive® zawiera trojfazowy, niewysuniety silnik PM z trzema dostepnymi wspoétczynnikami przetozenia.
Dzieki sprawnosci 94,9% silnik osigga klase sprawnosci IE5 Ultra Premium zdefiniowana w normie IEC TS 60034-30-2.

Motoreduktor VLT® OneGearDrive® jest dostepny w dwdch wersjach:
«  Standard: Do uzytku w suchych i mokrych obszarach produkcyjnych.
+ Hygienic: Do uzytku w obszarach aseptycznych.

VLT® OneGearDrive® jest przeznaczony do uzytku w instalacjach komercyjnych, o ile nie uzgodniono inaczej. Spetnia wymogi norm
EN 60034/DIN VDE 0530. Zabrania si¢ eksploatacji w atmosferze potencjalnie wybuchowej, chyba ze maszyny przeznaczono do ta-
kiej eksploatacji.

W szczegdlnych okolicznosciach, tj. uzytkowania w instalacjach niekomercyjnych, wymagane jest zastosowanie zwiekszonych $rod-
kéw ostroznosci (np. zabezpieczen przed dostepem dzieci). Te Srodki bezpieczenstwa nalezy zapewni¢ podczas wykonywania insta-
lacji.

Motoreduktor VLT® OneGearDrive® zaprojektowano do pracy w temperaturze otoczenia od 20°C (68°F) do 104°C (104°F) na wysoko-
$ci do 1000 m (3280 stép) n.p.m. Nalezy uwzgledni¢ wszelkie odstepstwa od powyzszych wymogow przedstawione na tabliczce
znamionowej. Nalezy upewnic sig, ze warunki w miejscu eksploatacji odpowiadajg wszystkim danym na tabliczce znamionowe;j.

3.2 Typy motoreduktoréw VLT® OneGearDrive®

- Konfigurator doboru przetwornic czestotliwosci pokazuje prawidtowa konfiguracje wariantéw przetwornic czestotliwosci.
Wyswietlane sa tylko prawidtowe kombinacje. W zwigzku z tym nie wszystkie warianty wyszczegdlnione w kodzie typu sa
widoczne.

Tabela 2: Kod typu motoreduktora VLT® OneGearDrive®

1-3 4 5,6 |7-11 |12 | 13-14 | 15 | 16-18 | 19-20 | 21-22 | 23 | 24-25 | 26 | 27-30 | 31-32 | 33-36 | 37
OoGD K |2 1 LO6 RX 1 9010 H1
Tabela 3: Legenda do kodu typu
01-03 Grupa produktow OoGD VLT® OneGearDrive®
[04] Wariant produktu S Standardowa
H Hygienic
[05] Typ przekfadni K Przekfadnia stozkowa
[06] Rozmiar 2 Rozmiar przekfadni 2
[07-11] | Wspétczynnik przetozenia 05K92 | 5,92
14K13 | 14,13
31K13 | 31,13
[12] Konstrukcja watu napedowego 1 Wat drazony
[13-14] | Rozmiar watu napedowego 30 30 mm
35 35mm
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40 40 mm
1 1% cala
12 1i7/16 cala
13 1% cala
[15] Materiat watu napedowego 1 Stal migkka™
2 Stal nierdzewna, AISI 316 Ti®
[16-18] | Mocsilnika LO6 Maks. 2,2 kW (V210)
[19-20] | Zarezerwowane RX Zarezerwowane
[21-22] | Podtaczenie silnika B Ze skrzynka zaciskowa™
S2 Silnik z gniazdkiem i ztagczem silnika, bez kabla®
S3 Silnik z gniazdkiem oraz ztagczem silnika z 5-metrowym kablem®
S4 Silnik z gniazdkiem oraz ztaczem silnika z 10-metrowym kablem®
[23] Polozenie ztacza 1 Gora
[24-25] | Pozycja montazu P2 Pozioma, podigczenia w gore lub w dot®
P3 (P3) Pionowa, silnik u goéry
[26] Pokrycie powierzchni A Aseptyczne®?
S Standardowa
[27-30] | Kod koloru RAL 9010 Standardowa
[31-32] | Smary H1 Olej spozywczy
[33-36] | Hamulec BXXX | Bez hamulca
B180 180V DC/400 V AC®
B220 220V DC/480V AC™
[37] CSA/UL X Bez
1 CSA/UL

' Tylko OneGearDrive® Standard

2 W standardzie dla OneGearDrive® Hygienic, opcjonalnie dla OneGearDrive® Standard
3 Tylko OneGearDrive® Hygienic

4 Nalezy uzywac P2 takze dla instalacji P1

5 Opcja tylko dla OneGearDrive® Standard
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4 Instalacja mechaniczna

4.1 Dostarczone elementy
Elementy dostarczone z produktem VLT® OneGearDrive®:

+  VLT® OneGearDrive®

+ Instrukcje montazu

«  Sruba oczkowa

«  Plastikowa zatyczka otworu na $rube oczkowa

+  Ostona watu drazonego z trzema podktadkami i srubami mocujacymi

«  Zestaw montazowy do mocowania osiowego na wale

4.2 Transport

Jesli do podnoszenia motoreduktora VLT® OneGearDrive® uzywana jest dostarczona sruba oczkowa, nalezy mocno ja do niego dok-
reci¢. Sruby oczkowej nalezy uzywac wylacznie do transportowania urzadzenia VLT® OneGearDrive®. Nie wolno przy jej uzyciu pod-
nosi¢ podtagczonych maszyn.

4.3 Inspekcja przy odbiorze
Procedura
1. Po odebraniu dostawy natychmiast sprawdzi¢, czy dostarczone produkty odpowiadajg dokumentom transportowym. Fir-
ma Danfoss nie uzna reklamacji dotyczacych nieprawidtowosci zauwazonych pézniej.
2. W przypadku widocznych uszkodzen transportowych nalezy natychmiast zgtosi¢ reklamacje u przewoznika.

3. W przypadku widocznych defektéw lub niepetnej dostawy nalezy natychmiast zgtosi¢ reklamacje u wtasciwego przedstawi-
ciela firmy Danfoss.

4.4 Klasa ochrony
Motoreduktory VLT® OneGearDrive® spetniaja wymagania norm EN 60529 oraz IEC 34-5/529.

Motoreduktor VLT® OneGearDrive® Standard jest przeznaczony do eksploatacji w obszarach mokrych i suchych i standardowo ma
klase ochrony IP67. Motoreduktor VLT® OneGearDrive® Hygienic jest dostepny z klasg ochrony IP67 i IP69K.

4.5 Powtoka ochrona

USZKODZENIE POWLOKI OCHRONNEJ
Uszkodzenia powtoki lakierniczej ograniczaja jej skutecznos¢.

- Zmotoreduktorem VLT® OneGearDrive® nalezy postepowac ostroznie i nie ktas¢ go na szorstkiej powierzchni.

4.6 Uktad mocowania

WYSOKI MOMENT OBROTOWY I SILA

Zaleznie od przetozenia przekfadni redukcyjnej motoreduktor VLT® OneGearDrive® moze rozwija¢ momenty obrotowe i sity
znacznie przekraczajace parametry silnikow wysokiej predkosci o podobnej mocy. Instalator jest odpowiedzialny za zabezpiecze-
nie mechaniczne zalezne od wstecznych momentéw napedzajacych.

- Mocowania, podstawe i ogranicznik momentu obrotowego nalezy zwymiarowac stosownie dla przewidywanych sit wyste-
pujacych podczas pracy. Nalezy takze zabezpieczy¢ te elementy przed poluzowaniem.

Podczas instalacji motoreduktora VLT® OneGearDrive® nalezy maksymalnie unika¢ wstrzaséow.

Nalezy postepowac zgodnie ze specjalng instrukcja dotyczaca miejsc montazu o nietypowych warunkach pracy (np. temperatura
otoczenia powyzej 40 °C (104 °F)). Nalezy upewnic sie, ze swobodny doptyw powietrza nie jest ograniczony przez niewtasciwy mon-
taz lub gromadzenie sie brudu (patrz 9.5 Ogdlne dane techniczne i warunki otoczenia).
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Temperatura powierzchni motoreduktora VLT® OneGearDrive® jest zwykle podczas pracy nizsza niz 70 °C (158 °F). W przypadku wys-
tapienia nieoczekiwanego przegrzania nalezy zapoznac sie z czescig 7.1 Szukanie usterek i 8.3 Inspekcja podczas pracy.

W przypadku niektérych uktadéw maszyn (np. maszyn pozbawionych wentylacji) temperatury na powierzchni moga przekroczy¢
limity okreslone w normie DIN EN 563, ale nadal miescic sie w limitach okreslonych dla motoreduktora VLT® OneGearDrive®. Jezeli
motoreduktor VLT® OneGearDrive® jest zainstalowany w miejscu, w ktérym ludzie s narazeni na kontakt fizyczny z urzadzeniem,
instalator lub operator musi zapewni¢ odpowiednig ostone ochronna.

Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas mocowania watu z rowkiem na wale drgzonym motoreduktora VLT® OneGearDrive®. Do osio-
wego montazu motoreduktora OGD na wale przeno$nika nalezy uzy¢ gwintowanego otworu koricowego (zgodnie z norma DIN
332).

4.6.1 Procedura montazu
Procedura

1. Zamocowac VLT® OneGearDrive® za pomoca kotnierza przy uzyciu drazka reakcyjnego (patrz 9.7.1 Zestaw drazka reakcyjne-
90).
2. Potaczy¢ VLT® OneGearDrive® z watem napedzanym, korzystajac z dostarczonego zestawu montazowego.

4.7 Zestaw montazowy

4.7.1 Przeglad

1 2 3 4 5 6 —
8
8
2
(=3
\ D
[ ] \ i
/ 9
NH
~
Holding
llustracja 1: Zestaw montazowy
1 Wpust, DIN 6885 (brak w zestawie) 4 Tarcza
2 Wat 5 Podktadka zabezpieczajaca, DIN 7980 (brak w zesta-
wie)
3 Pierscien ustalajacy ze stali nierdzewnej, DIN 472
6 Sruba montazowa z tbem walcowym, DIN 912-8.8
(brak w zestawie)
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4.7.2 Wymiary zestawu montazowego dla watéw metrycznych

Tabela 4: Wymiary elementéw zestawu montazowego dla watéw metrycznych [mm]

Typ Piericien ustalajacy ze stali nierdzewnej | Podktadka zabezpieczajaca | Sruba montazowa™ | Przycisk®

1)
OGD-30 | 30x1,2mm 10 mm M10x 30 A8x7x100 mm®@
OGD-35 | 35x1,5mm 12mm M12 x 35 A10x8x 100 mm?
OGD-40 | 40x 1,75 mm 16 mm M16 x 35 A12x8x 100 mm®

" brak w zestawie

2 Dtugos¢ wpustu wymagana dla by, jak pokazano w tabeli 4.9 Wymiary watu i tarczy w jednostkach metrycznych. Dlugos¢ wpustu nalezy dostoso-
wac do dtugosci uzywanego watu.

Podane wymiary moga rézni¢ sie od wymagan klienta, zatem klient musi wskaza¢ inne w razie koniecznosci.

4.7.3 Wymiary zestawu montazowego dla watéw w jednostkach imperialnych

Tabela 5: Wymiary elementéw zestawu montazowego dla watéw w jednostkach imperialnych [cale]

Typ Pierscien ustalajacy ze stali nierd- | Podktadka zabez- Sruba montazowa Przycisk™

zewnej pieczajaca "
OGD-11 | 1,250 x 0,050 0,375 0,500-13 x 1,1875 [M12x 30] | 0,2500 x 0,2500 x 3,937@
OGD-12 | 1,4375x 0,050 0,500 0,500-13 x 1,3750 [M12 x 35] | 0,3750x 0,3750 x 3,937@
OGD-I3 | 1,500 x 0,050 0,625 0,625-11 x 1,6250 [M16 x 35] | 0,3750x 0,3750 x 3,937@

' brak w zestawie

2 Dhugos¢ wpustu wymagana dla by, jak pokazano w tabeli 4.10 Wymiary watu i tarczy w jednostkach imperialnych. Dtugos$¢ wpustu nalezy dosto-
sowac do dtugosci uzywanego watu.

Podane wymiary moga réznic sie od wymagan klienta, zatem klient musi wskaza¢ inne w razie koniecznosci.

4.8 Instrukcja montazu
Procedura

1. Obrdcic tarcze i docisnac jg do pierscienia ustalajagcego. Oba elementy wchodza w sktad zestawu.
2. Zamocowac srube montazowa i podkiadke (brak w zestawie).

- Dobér sruby montazowej i podktadki zalezy od dtugosci i wielkosci watu. Wiecej informacji znajduje sie w czesci
poswieconej mocowaniu (patrz 4.6 Uktad mocowania).
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llustracja 3: Maksymalna mimosrodowos¢ watu przenosnika
4.9 Wymiary watu i tarczy w jednostkach metrycznych
Tabela 6: Wymiary watu i tarczy w jednostkach metrycznych [mm]
Typ Wymiary watu [mm] Wymiary tarczy [mm]
a Brmin Prmax C d [e [fO g godz. i | m n o p
0OGD-30 30 [ 120 140 8 4 |5 | 100 | M10 22 30 1,5 |38 |4 29,8 1
0OGD-35 35 | 120 140 10 |5 |5 100 | M12 28 37 1.5 |43 |4 34,8 13
0GD-40 40 | 120 140 12 |5 |5 | 100 | M16 36 45 2 48 | 4 39,8 17

' Dtugos$¢ wpustu wymagana dla b, Dtugos¢ wpustu nalezy dostosowac do dtugosci uzywanego watu (b).

- Podane wymiary moga rézni¢ sie od wymagan klienta, zatem klient musi wskaza¢ inne w razie koniecznosci.

- Przy montowaniu motoreduktora VLT® OneGearDrive® na wale nalezy uzy¢ smaru. Na przyktad: CASTROL Obeen Paste NH1,
ARAL Noco Fluid lub podobnego. Zawsze nalezy uzywac¢ wpustu ze stali nierdzewnej z motoreduktorem VLT® OneGear-

Drive® i opcja drazonych watéw ze stali nierdzewnej.

14 | Danfoss A/S © 2020.12
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4.10 Wymiary watu i tarczy w jednostkach imperialnych

Tabela 7: Wymiary watu w jednostkach imperialnych

Typ Wymiary watu [cale]

a Brmin Prmax C d e fn g godz. |i k | m

OGD-I1 1,250 4,724 | 5512 | 0,250 | 0,138 | 0,195 | 5122 | M12 | 0866 | 1,181 | 0,118 | 0,059 | 1,496

OGD-12 1,4375 | 4,724 | 5512 | 0375 | 0214 | 0,195 |5122 | M12 | 1,102 | 1,457 | 0,118 | 0,059 | 1,693

OGD-I3 1,500 4,724 | 5512 | 0375 |0,211 |0,195 | 5122 | M16 | 1,417 | 1,772 | 0,118 | 0,079 | 1,890

' Dlugo$¢ wpustu wymagana dla bp,j,. Dtugos¢ wpustu nalezy dostosowac do dtugosci uzywanego watu (b).

Tabela 8: Wymiary tarczy w jednostkach imperialnych

Typ Wymiary tarczy [cale]

n o p
oGD-I1 0,1575 1,236 0,512
OGD-12 0,1575 1,425 0,512
OGD-I13 0,1575 1,488 0,669

- Podane wymiary moga rézni¢ sie od wymagan klienta, zatem klient musi wskaza¢ inne w razie koniecznosci.

- Przy montowaniu motoreduktora VLT® OneGearDrive® na wale nalezy uzy¢ smaru. Na przyktad: CASTROL Obeen Paste NH1,
ARAL Noco Fluid lub podobnego. Zawsze nalezy uzywac wpustu ze stali nierdzewnej z motoreduktorem VLT® OneGear-
Drive® i opcjg drazonych watéw ze stali nierdzewnej.

4.11 Ograniczenie momentu obrotowego

VLT® OneGearDrive® wymaga ograniczenia momentu obrotowego w celu zabezpieczenia przed momentem reakcyjnym. Drazek re-
akcyjny wraz z zestawem montazowym sg dostepne jako wyposazenie dodatkowe (patrz 9.7.1 Zestaw drazka reakcyjnego). Nalezy
upewnic sie, ze drazek reakcyjny nie generuje nadmiernych sit ograniczajacych, gdy np. wat napedzany pracuje krzywo. Nadmierne
luzy moga skutkowac zbyt silnymi momentami udarowymi podczas przetaczania lub zmiany kierunku obrotéw.

4.12 Koricowe czynnos$ci montazowe

©30bd995.10

llustracja 4: Koricowe czynnosci montazowe

1 Drazek reakcyjny (opcjonalny)

Procedura
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1. Zamocowa¢ motoreduktor VLT® OneGearDrive® na wale za pomoca zestawu montazowego.

e30be418.10

llustracja 5: Montaz uktadu mocowania i pokrywy watu drazonego

1 Pierscien ustalajacy 4 Ostona watu
2 Tarcza 5 Sruby pokrywy watu
3 Podktadka zabezpieczajaca, DIN 7980 6 Sruba (niedotaczona do zestawu)

2. Zapomoca 3 $rub pokrywy watu (4) przykreci¢ pokrywe watu dragzonego (3) do motoreduktora VLT® OneGearDrive®.
- Wkreci¢ Sruby palcami.
- Moment dokrecania to 4,5 Nm (39,8 funtocala).

3. Pozakonczeniu montazu wykreci¢ srube oczkowa (1), a otwoér zaslepic plastikowa zatyczka (2). To zapewnia higiene gtad-
kiej powierzchni.

e30be419.10

llustracja 6: Wymiana sruby oczkowej na plastikowa zatyczke po instalacji

1 Sruba oczkowa

2 Plastikowa zatyczka
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5 Instalacja elektryczna

5.1 Instalacja zgodna z wymogami kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)

W celu zagwarantowania kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) zgodnej z dyrektywa EMC 2014/30/WE wszystkie przewody
sygnatowe nalezy wykona¢ kablami ekranowanymi. W Instrukcji obstugi przetwornicy czestotliwosci wskazano, czy przewdd zasila-
nia silnika powinien by¢ wykonany kablem ekranowanym.

Nalezy przestrzegac¢ nastepujacych instrukgji:

+  Uziemi¢ oba korice ekranu kabla.

«  Upewnic sie, ze kable hybrydowe sa podwdjne ekranowane.

« W przypadku uktadania kabli zasilania i kabli sygnatowych réwnolegle do siebie zawsze nalezy uzywac¢ kabli ekranowanych.

«  Upewnic sie, ze ekrany kabli sa podtagczone do skrzynki zaciskowe;j.

Jesli uzywana jest opcja hamulca, nalezy uzywac przetwornicy czestotliwosci z filtrem zasilania.

Dziatanie maszyn niskonapieciowych zgodne z przeznaczeniem musi odpowiada¢ wymaganiom dotyczacym bezpieczenstwa,
przedstawionym w dyrektywie 2014/30/WE w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC). Instalator systemu ponosi od-
powiedzialnos¢ za prawidtowe wykonanie instalacji (na przyktad za ekranowanie kabli). W przypadku systeméw wyposazonych w
przetwornice czestotliwosci i prostowniki nalezy uwzgledni¢ informacje dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej podane
przez producenta. Wymagania dyrektywy EMC zgodnie z normga IEC/EN 61800-3 sg spetnione przy opisanym uzytkowaniu zgodnie z
przeznaczeniem i sposobie instalacji urzadzen VLT® OneGearDrive®. Wymagania te sg rowniez spetnione w przypadku systemow z
przetwornicami czestotliwosci i prostownikami firmy Danfoss.

5.2 Potaczenie elektryczne

Podtaczajac silnik, nalezy zwréci¢ uwage na tres¢ tabliczki znamionowej oraz schemat potaczen elektrycznych, a takze przestrzegac
stosownych przepiséw i zasad BHP.

O ile nie wskazano specjalnej konstrukgji urzadzenia, dane na tabliczce znamionowej podlegaja nastepujacym zakresom tolerancji:
« Tolerancja napiecia £5%.
«  Temperatura otoczenia od -20 °C do +40 °C (-4 °F do +104 °F).

«  Wysokosci do 1000 m (3280 st6p) nad poziomem morza.

5.3 Skrzynka zaciskowa
Kable silnika (silnika z hamulcami lub bez) nalezy wprowadzi¢ do skrzynki zaciskowej silnika, a nastepnie podtaczyc.
Podczas zamykania skrzynki zaciskowej nalezy zapewnic¢ doktadne jej uszczelnienie.

w==1|
h—

!

e30bb498.13

T

|

llustracja 7: Skrzynka zaciskowa
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llustracja 8: Sruby skrzynki zaciskowej

- Nigdy nie nalezy zmienia¢ potozenia skrzynki zaciskowej ani odkreca¢ zadnych $rub, chyba ze nakazano tak w niniejszej in-
strukgji obstugi. Takie dziatania moga spowodowac uszkodzenie urzadzenia VLT® OneGearDrive® i beda skutkowaty uniewaz-
nieniem gwarancji.

5.3.1 Podfaczenie skrzynki zaciskowej

Przed otwarciem skrzynki zaciskowej nalezy upewnic sie, ze odfaczono zrédto zasilania. Napiecie zasilania na obwodzie zaciskow
musi odpowiadac wartosci napiecia i czestotliwosci wskazanej na tabliczce znamionowej. Wartosci przekraczajace zakresy tolerancji
wg norm EN 60034/DIN VDE 0530, tj. napiecia £5%, czestotliwosci +2%, ksztattu krzywki i symetrii powodujg zwiekszenie nagrzewa-
nia sie i skracaja zywotnosc.

Nalezy przestrzegac wytycznych na dotaczonych schematach potaczen, szczegdlnie w przypadku wyposazenia specjalnego (np. za-
bezpieczen termistorowych). Rodzaj i przekréj przewoddw zasilania oraz przewoddéw ochronnych i ewentualnych przewoddéw wyr-
éwnaweczych (o ile s potrzebne) musza odpowiadac przepisom ogdlnym i obowigzujacym lokalnie. W przypadku przetaczania ob-
cigzen nalezy uwzglednic¢ wartos¢ pradu rozruchowego.

Nalezy zabezpieczy¢ jednostke VLT® OneGearDrive® przed przecigzeniami oraz przypadkowym rozruchem w sytuacjach niebez-
piecznych. Zamkna¢ skrzynke zaciskowa w sposéb zabezpieczajacy przed dotknieciem czesci pod napieciem.

AOSTRZEZENIEA

RYZYKO ZWARCIA

Zwarcia moga wystapic, jesli woda dostanie sie przez kable do skrzynki zaciskowej. Zainstalowane zaslepki na skrzynce zacisko-
wej obstuguja klase ochrony IP VLT® OneGearDrive® (patrz 4.4 Klasa ochrony).

- Podczas usuwania zaslepek i podtagczania przewoddéw nalezy zawsze uzywaé wiasciwie uszczelnionych komponentéw.

- Zawsze nalezy upewnic sig, ze skrzynka zaciskowa jest prawidtowo zamknieta.

- Informacje o podtaczaniu zaciskdw mozna znalez¢ w Instrukcjach obstugi przetwornic czestotliwosci VLT® AutomationDrive
FC 302 i VLT® Decentral Drive FCD 302.

- Nie wolno podtaczac urzadzenia VLT® OneGearDrive® bezposrednio do zrédta zasilania.

5.4 Podfaczenie do zacisku CAGE CLAMP®

llustracja llustracja 9 pokazuje motoreduktor VLT® OneGearDrive® V210 ze skrzynka zaciskowa i podtagczeniem do zabezpieczenia
termicznego.
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llustracja 9: Podtaczanie do zacisku CAGE CLAMP®
Tabela 9: Potaczenia zacisku CAGE CLAMP®
Opis Wyjscie inwer- | Kolor Typowy przekrdj poprzecz- | Maksymalny przekréj popr-
tera ny zeczny"
Uzwojenie silnika u Czarny 1,5 mm?/AWG 16 4mm%/AWG 12
\ Niebieski
W Brazowy
Uziemienie ochronne PE Z6tto-zielony | 1,5 mm?/AWG 16 4 mm?/AWG 12
Ochrona termiczna® KTY 84-130 | T1 Biaty 0,75 mm?/AWG 20 1,5 mm%/AWG 16
T2 Brazowy

' Jesli uzywane jest ucho na kable, nie nalezy uzywa¢ maksymalnych dozwolonych przekrojéw poprzecznych kabli.

2 Po pofaczeniu z przetwornicami VLT® AutomationDrive FC 302 i VLT® Decentral Drive FCD 302 nalezy uzy¢ zacisku wejscia analogowego 54, czujnik

KTY 1. Informacje na temat ustawien i programowania parametréw opisano w odpowiednich Instrukcjach obstugi.

Tabela 10: Potaczenia T1i T2

T KTY 84-130

VLT® AutomationDrive FC 302"

VLT® AutomationDrive FCD 302"

T2

Czujnik KTY 1
Wejscie analogowe 54

' Tylko po podtaczeniu.
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- Po podtaczeniu dokreci¢ wszystkie 4 sruby na ostonie skrzynki zaciskowej. Moment dokrecania to 3 Nm (26,6 funtocala).

5.5 Podfaczenie wtyczki CleanConnect®
llustracja llustracja 10 przedstawia wtyczke zasilania motoreduktora VLT® OneGearDrive® Hygienic V210 z termistorami.

e30bb868.12

Al w1

U1

llustracja 10: Schemat potaczen wtyczki CleanConnect® urzadzenia OneGearDrive

Tabela 11: Potaczenia wtyczki CleanConnect®

Opis Wyjscie inwertera | Pin | Typowy przekroj poprzeczny | Maksymalny przekréj poprzecz-
ny
Uzwojenie silnika u 1 1,5 mm2/AWG 16 2,5 mm%/AWG 14
\Y 3
W 4
Uziemienie ochronne PE 2 1,5 mm2/AWG 16 2,5 mmZ/AWG 14
Ochrona termiczna™ KTY 84-130 | T1 A | 0,75 mm%/AWG 20 1,5 mm?/AWG 16
T2 B

' Po potaczeniu z przetwornicami VLT® AutomationDrive FC 302 i VLT® Decentral Drive FCD 302 nalezy uzy¢ zacisku wejscia analogowego 54, czujnik
KTY 1. Informacje na temat ustawien i programowania parametréw opisano w odpowiednich Instrukcjach obstugi.

Tabela 12: Polaczenia T1i T2

T1 KTY 84-130 VLT® AutomationDrive FC 302" VLT® AutomationDrive FC 302"

T2 Czujnik KTY 1
Wejscie analogowe 54

' Tylko po podtaczeniu.

5.6 Ochrona przed przecigzeniem

Nalezy uwzgledni¢ odpowiednie schematy obwoddw silnikdw z termicznym zabezpieczeniem uzwojenia (patrz 5.4 Podtaczenie do
zacisku CAGE CLAMP®).

Aby uzyskac ochrone termiczna, mozna podfgczy¢ wbudowany czujnik KTY. Mozna tez uzy¢ funkgji ETR przetwornicy czestotliwosci
VLT® AutomationDrive FC 302 lub VLT® Decentral Drive FCD 302.
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6 Uruchomienie

6.1 Dziatania przed oddaniem do eksploatacji
Jesli motoreduktor VLT® OneGearDrive® byt magazynowany, nalezy wykona¢ dziatania opisane tutaj.
«  Olej

- Wymienic¢ smar w VLT® OneGearDrive®, jezeli okres magazynowania przekracza 5 lat lub temperatury magazynowania osia-
gaty duze ekstrema podczas magazynowania krétkotrwatego. Aby uzyska¢ szczegétowe instrukcje i informacje o zalecanych
olejach, patrz 8.5.3 Objetos¢ oleju.

«  Uszczelnienia watu

- Podczas wymiany oleju nalezy sprawdzi¢ dziatanie uszczelnierh watu napedowego. W przypadku stwierdzenia zmiany ksztat-
tu, barwy lub twardosci uszczelnien albo jakiejkolwiek ich wady wymieni¢ uszczelnienia watu.

6.2 Procedura uruchomienia
Procedura

1. Sprawdzi¢ mocowanie mechaniczne, zwtaszcza mocowanie osiowe i drazek reakcyjny.

2. Sprawdzi¢, czy motoreduktor VLT® OneGearDrive® nie ma zadnych uszkodzer mechanicznych. Uszkodzone uszczelnienie
watu drgzonego moze prowadzi¢ do wycieku.

3. Sprawdzi¢ pofaczenie elektryczne i upewnic sig, ze urzadzenie VLT® OneGearDrive® jest poprawnie uziemione.

Wykonac rozruch systemu zgodnie z konfiguracja aplikacji. Dalsze informacje mozna znalez¢ w dokumentacji producenta
OEM lub w dokumentacji przetwornicy czestotliwosci.

5. Sprawdzi¢ kierunek obrotéw przy matej predkosci w stanie bez obciazenia.

Upewnic sie, ze pobdr pradu w stanie pod obcigzeniem nigdy nie przekracza wartosci pradu znamionowego wskazanej na
tabliczce znamionowej motoreduktora VLT® OneGearDrive® (patrz 9.4 Charakterystyka szybkosci/momentu).

7. Po pierwszym uruchomieniu przez co najmniej godzine obserwowac prace VLT® OneGearDrive® pod katem nieprawidto-
wych temperatur lub hatasu.

Danfoss A/S © 2020.12 AQ347551551757pl-000101 / 130R0239 | 21



VLT® OneGearDrive®

Instrukcja obstugi

Danfilh

Diagnostyka

7 Diagnostyka

7.1 Szukanie usterek

Tabela 13: Szukanie usterek

Objaw

Przypuszczalna przyczyna

Szukanie usterek

Silnik nie pracuje

Nieprawidtowe okablowanie

Sprawdz okablowanie.

Nieprawidtowa konfiguracja przetwornicy czes-
totliwosci

Sprawdzi¢ konfiguracje i parametry w przetwor-
nicy czestotliwosci lub PLC. Nalezy zapoznac sie z
instrukcja obstugi przetwornicy czestotliwosci.

Hamulec zamkniety

Sprawdzi¢ okablowanie i napiecie zasilania.

Zablokowany przenos$nik

Usuna¢ blokade z przenosnika.

Silnik obraca sie w ztym
kierunku

Niewtasciwe okablowanie (OGD Standard)

Sprawdzi¢ okablowanie faz U, Vi W.

Niewfasciwe zacisniecie (OGD Hygienic)

Sprawdzi¢ konfiguracje wtykow faz U, Vi W.

Nieprawidtowa konfiguracja przetwornicy czes-
totliwosci

Sprawdzi¢ konfiguracje i parametry. Nalezy za-
poznac sie z instrukcja obstugi przetwornicy czes-
totliwosci.

Motoreduktor OGD zamontowany w ztym kier-
unku

Obréci¢ OGD o 180°.

Silnik obraca sie tylko w
jednym kierunku

Nieprawidtowa konfiguracja przetwornicy czes-
totliwosci

Sprawdzi¢ konfiguracje i parametry. Nalezy za-
poznac sie z instrukcja obstugi przetwornicy czes-
totliwosci.

Nietypowy hatas mechan-
iczny

Hatas z aplikacji (na przyktad przenosnika)

Sprawdzi¢ aplikacje.

Niski poziom oleju z powodu niewtasciwej po-
zycji montazowej

Sprawdzi¢ poziom oleju za pomoca zestawu do
kontroli oleju dostarczonego przez firme Dan-
foss.

Najmniejsze przetozenie przy duzej predkosci

Najmniejsze przetozenie i=5,92 przy duzej pre-
dkosci powoduje wiekszy hatas niz wigksze prze-
fozenia — to normalne.

Odgtosy uderzen z prze-
ktadni

Uszkodzone przektadnie

Skontaktowac sie z serwisem firmy Danfoss.

Ruch motoreduktora OGD
podczas pracy na wale
przenosnika

Wat przenosnika poza specyfikacjg

Uzy¢ watu zgodnego ze specyfikacjg podang w
niniejszej instrukcji obstugi.

Czarny proszek w pokry-
wie watu drazonego

Wat przenosnika poza specyfikacjg

Uzy¢ watu zgodnego ze specyfikacja podang w
niniejszej instrukcji obstugi.

Drazek reakcyjny przymocowany do przenosni-
ka

Uzy¢ drazka reakcyjnego, ktéry umozliwia ruch
silnika, na przyktad drazka reakcyjnego firmy
Danfoss.

Zbyt wysoka temperatura
silnika

Zbyt wysoka czestotliwos¢/prad silnika

Sprawdzi¢ wspotczynnik przetozenia.

Zbyt wysoki prad

Sprawdzi¢ smarowanie przenosnika
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Diagnostyka

Objaw

Przypuszczalna przyczyna

Szukanie usterek

Olej na uszczelnieniu watu
drazonego

Smar z tozyska przenosnika, ktéry moze wygla-
dac jak olej. Moze on przedostawac sie od stro-
ny przenosnika watu drazonego na druga
strone (biata ostona z tworzywa sztucznego)
przez wat drazony, zwtaszcza gdy jest ciepty.

Zetrze¢ smar i ponownie natozy¢ mniejszg ilos¢
smaru.

Podgrzany smar montazowy, ktéry moze wy-
gladacjak olej.

Czyszczenie

Podgrzany smar z tozyska watu drazonego.
Uszczelnienie watu dragzonego zostaje nasmar-
owane podczas montazu w fabryce. Jesli smar
sie nagrzeje, moze wydostac sie z uszczelnienia
watu drazonego i wygladac jak olej.

Wyczysci¢ i sprawdzi¢ ponownie po uptywie 1-2
tygodni. W razie potrzeby powtdrzy¢ procedure.

Niewielki wyciek poczatkowy podczas pierws-
zej pracy. Moze sie tak dzia¢, dopdki system
uszczelnien nie osiaggnie petnej funkcjonalnosci
— jest to normalne.

Wyczysci¢ i sprawdzi¢ ponownie po uptywie 1-2
tygodni. W razie potrzeby powtdrzy¢ procedure.
Poczatkowy wyciek zazwyczaj znika bez zadnych
dalszych dziatan.

Zbyt wysoki poziom oleju

Sprawdzi¢ i skorygowac poziom oleju za pomoca
zestawu do kontroli oleju dostarczonego przez
firme Danfoss.

Rzeczywisty wyciek z uszczelnienia watu drazo-
nego. Potwierdzono, ze zadna z innych przyc-
zyn nie ma zastosowania. Rzeczywisty wyciek
jest trwaly i wiaze sie ze znaczna utratg oleju.

Wymienic¢ uszczelnienie watu dragzonego.

Danfoss A/S © 2020.12
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8 Konserwacja, wycofanie z eksploatacji i utylizacja

8.1 Ostrzezenia

AOSTRZEZENIEA

WYSOKIE NAPIECIE
Na ztaczach wystepuje wysokie napiecie, ktére potencjalnie moze doprowadzi¢ do smierci lub powaznych obrazen.

- Przed rozpoczeciem pracy nad zlgczami zasilania (odfgczaniem lub podtaczaniem kabli do motoreduktora VLT® OneGear-
Drive®) nalezy odtaczy¢ zasilanie od przetwornicy czestotliwosci i zaczeka¢, az minie czas wytadowania (okreslony w instrukc-
ji obstugi przetwornicy czestotliwosci).

- Instalacja, rozruch, konserwacja i wycofanie z eksploatacji musza by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany person-
el.

NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN
Powierzchnia motoreduktora VLT® OneGearDrive® i olej wewnatrz motoreduktora VLT® OneGearDrive® moga rozgrzewac sie

podczas pracy do bardzo wysokiej temperatury.
- Nie nalezy dotyka¢ motoreduktora VLT® OneGearDrive®, dopdki nie ostygnie.

- Nezmienia¢ oleju, dopoki wystarczajaco nie ostygnie.

8.2 Zadania konserwacyjne

Aby zapobiec usterkom, awariom, zagrozeniom i uszkodzeniom, nalezy kontrolowa¢ stan motoreduktora VLT® OneGearDrive® w
regularnych odstepach czasu, zaleznych od warunkéw pracy. Czesci zuzyte i uszkodzone nalezy wymieniac na oryginalne czesci za-
mienne lub czesci standardowe.

W celu uzyskania serwisu i pomocy technicznej nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem serwisu.

Motoreduktor VLT® OneGearDrive® cechuje sie niewielkimi wymaganiami w zakresie konserwacji. Czynnosci konserwacyjne wymie-
nione w tabeli Tabela 14 moga by¢ wykonywane przez klienta. Zadne inne czynnosci nie s3 konieczne.

Tabela 14: Zadania konserwacyjne

Element Zadanie konserwacyjne Czestotliwosc kon- | Instrukcja
serwagji
VLT® OneGearDrive® | Sprawdzi¢, czy nie wystepuja nie- | Co 6 miesiecy. Skontaktowac sie z serwisem firmy Danfoss.

typowe hatasy i wibracje.

Powtoka ochronna Sprawdzi¢ pod katem uszkodzen. | Co 6 miesiecy. Naprawi¢ uszkodzenia, uzywajac zestawu do
naprawy powtoki lakierniczej firmy VLT® One-
GearDrive®.).

Uszczelka watu drg- | Sprawdzic stan i skontrolowac, Co 6 miesiecy. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia wy-

zonego (wat ze stali | czy nie ma wyciekdw. mienic¢ uszczelke Viton. Nalezy zawsze uzywac

nierdzewnej) nowej $ciezki 1-2 mm za poczatkowa.
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Element Zadanie konserwacyjne Czestotliwosc kon- | Instrukcja
serwagji
Uszczelka watu dra- | Sprawdzi¢ stan i skontrolowac, Co 6 miesiecy. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia wy-
zonego (wat ze stali | czy nie ma wyciekéw. mieni¢ uszczelke na NBR. Nalezy zawsze uzy-
miekkiej) wac nowej sciezki 1-2 mm za poczatkowa.
Olej Wymienic olej. Olej klasy spozywc- | Patrz8.5.4 Wymiana oleju.
zej:
po 35 000 godzin
pracy.
Sprawdzi¢ obudowe przektadnii | Co 12 miesiecy. Wymienic urzadzenie VLT® OneGearDrive®.
silnika pod katem wyciekow.

' Nie jest dostepny we wszystkich krajach

8.2.1 Wymiana hamulca i wirnika

Wszelkie prace wolno powierza¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi technicznemu i dopuszcza sie ich prowadzenie, gdy
maszyna jest w spoczynku oraz zabezpieczona przed ponownym uruchomieniem. Dotyczy to réwniez obwoddédw pomocniczych.

e30bc429.11
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1 Szerokos$¢ wirnika, min. 5,5 mm (0,2 cala) 7 Piasta wirnika
2 Szerokos¢ szczeliny, maks. 0,45 mm (0,02 cala) 8 Wirnik
3 Wkrety mocujace 9 Ptyta cierna
4 Tarcza twornika 10 Wkrety drazone
5 Magnes 1 Pokrywa hamulca, plastikowe podktadki i nakretki
6 Sprezyny

llustracja 11: Hamulec i wirnik

Procedura

Odtaczy¢ hamulec od prostownika (patrz 9.7.2.3 Ztacza).

Catkowicie otworzy¢ hamulec, obracajac nakretki pokrywy hamulca [11] w lewo.

Catkowicie poluzowa¢ Sruby mocujace [3], obracajac je w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (w lewo).
Zdja¢ zainstalowany hamulec i wirnik z piasty wirnika [7].

Zatozy¢ nowy hamulec i wirnik na piaste wirnika [7].

Dokreci¢ sruby mocujace [3].

Sprawdzi¢ uszczelnienie pokrywy hamulca i wymieni¢ je w przypadku wykrycia jakiegokolwiek uszkodzenia.

© N U A WN =

Zamkna¢ pokrywe hamulca i dokreci¢ gorne nakretki [11] momentem dokrecania 2,3 Nm (20,36 funtocala). Zawsze nalezy
wymienic plastikowe podktadki na nowe.

9. Podtaczy¢ hamulec do prostownika (patrz 9.7.2.3 Ztgcza).

8.3 Inspekcja podczas pracy

Odstepstwa od normalnej pracy, na przyktad wysoka temperatura, silniejsze drgania i hatas, oznaczaja nieprawidtowe dziatanie ur-
zadzenia. O wszelkich nieprawidtowosciach nalezy natychmiast informowac pracownikéw odpowiedzialnych za konserwacje, aby
unikna¢ usterek mogacych bezposrednio lub posrednio doprowadzi¢ do obrazen ciata lub zniszczenia mienia. W razie jakichkolwiek
watpliwosci nalezy natychmiast wytaczy¢ motoreduktor VLT® OneGearDrive®.

Nalezy regularnie przeprowadza¢ inspekcje podczas eksploatacji. Regularnie sprawdza¢ motoreduktor VLT® OneGearDrive® pod ka-
tem wszelkich odstepstw od normy. Patrz réwniez 8.2 Zadania konserwacyjne.

Szczegdlnie zwraca¢ uwage na:
+ Nietypowe hatasy.

«  Przegrzane powierzchnie (temperatury do 70 °C (158 °F) moga sie pojawiac¢ podczas normalnej pracy), patrz 9.4 Charakterystyka
szybkosci/momentu.

+  Nieréwna praca.

«  Silne drgania.

+  Poluzowane mocowania.

«  Stan okablowania elektrycznego.
«  Stabe rozpraszanie ciepta.

Przegrzewanie sie powierzchni moze by¢ spowodowane doborem niewtasciwej przektadni badz nieprawidtowym ustawieniem par-
ametrow w przetwornicy czestotliwosci. W przypadku wystapienia nieprawidtowosci lub problemoéw nalezy skontaktowac sie z ser-
wisem firmy Danfoss.

8.4 Naprawa

- Aby uzyskac informacje na temat zasad naprawy, nalezy zawsze kontaktowac sie z lokalnym dziatem sprzedazy firmy Dan-
foss.
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8.5 Olej

8.5.1 Wymiany oleju

Produkt VLT® OneGearDrive® jest dostarczany z olejem w stanie gotowym do pracy.

Okres wymiany oleju w obcigzeniach czesci wynosi do 35 000 godzin pracy (dla charakterystyki silnika przy réznych obciazeniach,
patrz 9.4 Charakterystyka szybkosci/momentu). Okresy miedzy wymianami oleju w normalnych warunkach pracy oraz dla tempera-
tury oleju réwnej okoto 70°C (158°F). Okresy miedzy wymianami oleju nalezy skréci¢ w przypadku wyzszych temperatur (o potowe
dla kazdych 10 K wzrostu temperatury oleju).

Motoreduktor VLT® OneGearDrive® wyposazono w korki wlewowe i spustowe, ktére umozliwiajg wymiane oleju bez demontazu ur-
zadzenia.

Podczas wymiany oleju zaleca sie sprawdzenie i, w razie potrzeby, wymiane uszczelek.
W razie zmiany gatunku lub typu oleju konieczne jest przeptukanie VLT® OneGearDrive® (patrz 8.5.4 Wymiana oleju).

8.5.2 Gatunek oleju

Typ oleju jest wskazany na tabliczce znamionowej. Danfoss moze wykorzystywac oleje klasy spozywczej spetniajagce wymogi NSF
H1.

Nie wolno mieszac ze sobg olejéw réznego typu, poniewaz grozi to zmiang parametréw oleju.
Aby uzyskac wiecej informacji na ten temat, nalezy skontaktowac sie z serwisem firmy Danfoss.

8.5.3 Objetos¢ oleju

Zalecana ilos¢ oleju dla danej pozycji montazu jest wskazana na tabliczce znamionowej silnika. Po napetnieniu nalezy sprawdzi¢, czy
poziom oleju jest prawidtowy, uzywajac pretowego wskaznika poziomu oleju dostarczonego z opcjonalnym zestawem serwisowym
do kontroli oleju.

e30bb890.14

P1 P2 P3
llustracja 12: Pozycja montazu

Tabela 15: Objetos¢ oleju

P10 ) P3

Objetos¢ oleju [l (fl 0z)] 2,2(74,4) 3,1(105)

' Pozycja P1 nie jest juz dostepna w konfiguratorze DRIVECAT firmy Danfoss. Nalezy uzywac P2 takze dla instalacji P1.

8.5.4 Wymiana oleju

NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN
Powierzchnia motoreduktora VLT® OneGearDrive® i olej wewnatrz motoreduktora VLT® OneGearDrive® moga rozgrzewac sie
podczas pracy do bardzo wysokiej temperatury.

- Nie nalezy dotyka¢ motoreduktora VLT® OneGearDrive®, dopdki nie ostygnie.

- Nezmienia¢ oleju, dopoki wystarczajaco nie ostygnie.
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8.5.4.1 Spuszczanie oleju

e30bc424.10

llustracja 13: VLT® OneGearDrive® Korki oleju 1i 2

Procedura
1. Po ostygnieciu oleju i motoreduktora VLT® OneGearDrive® wymontowa¢ motoreduktor VLT® OneGearDrive® z systemu.
2. Ustawi¢ motoreduktor VLT® OneGearDrive® pionowo i wykreci¢ korki oleju (1) i (2).

3. Obréci¢ motoreduktor VLT® OneGearDrive® do potozenia poziomego i spuscic¢ olej przez otwér korka 1 do odpowiedniego
pojemnika.
4. Ustawic urzadzenie VLT® OneGearDrive® z powrotem w potozeniu pionowym.

8.5.4.2 Napetnianie olejem

- Informacje o wymaganej ilosci oleju mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej i w 8.5.3 Objetosc oleju.

Procedura

1. Zala¢ motoreduktor VLT® OneGearDrive® odpowiednig iloscig oleju przez otwoér (1).

2. Sprawdzi¢, czy poziom oleju jest prawidtowy, uzywajac pretowego wskaznika poziomu oleju dostarczonego z opcjonalnym
zestawem serwisowym do kontroli oleju

3. Usunac wszelkie slady oleju z powierzchni urzadzenia VLT® OneGearDrive® za pomocg miekkiej szmatki.
4. Zatozy¢idokrecic¢ korki olejowe [1]i [2] momentem dokrecania 7 Nm (61,96 funtocala).

8.6 Czesci zapasowe
Aby uzyskac informacje na temat czesci zamiennych, nalezy skontaktowac sie z lokalnym dziatem sprzedazy firmy Danfoss.

8.7 Wycofanie z eksploatacji

AOSTRZEZENIEA

WYSOKIE NAPIECIE
Na ztaczach wystepuje wysokie napiecie, ktére potencjalnie moze doprowadzi¢ do smierci lub powaznych obrazen.
- Przed rozpoczeciem pracy nad zlgczami zasilania (odfgczaniem lub podtaczaniem kabli do motoreduktora VLT® OneGear-

Drive®) nalezy odtaczy¢ zasilanie od przetwornicy czestotliwosci i zaczeka¢, az minie czas wytadowania (okreslony w instrukc-
ji obstugi przetwornicy czestotliwosci).

- Instalacja, rozruch, konserwacja i wycofanie z eksploatacji musza by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany person-
el.
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NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN

Powierzchnia motoreduktora VLT® OneGearDrive® i olej wewnatrz motoreduktora VLT® OneGearDrive® moga rozgrzewac sie
podczas pracy do bardzo wysokiej temperatury.

- Nie nalezy dotyka¢ motoreduktora VLT® OneGearDrive®, dopdki nie ostygnie.

- Nezmienia¢ oleju, dopoki wystarczajaco nie ostygnie.

8.7.1 Demontaz
Procedura

1. Odtaczy¢ zasilanie przetwornicy czestotliwosci i zaczeka¢, az minie czas wytadowania (podany w Instrukcji obstugi przet-
wornicy czestotliwosci).
Odfaczyc¢ przewdd elektryczny od przetwornicy czestotliwosci do VLT® OneGearDrive®.

3. Zdemontowac motoreduktor VLT® OneGearDrive®.

8.7.2 Zwroty produktu

Produkty Danfoss moga by¢ zwracane w celu utylizacji bez zadnej optaty (za darmo). Warunkiem wstepnym jest, aby byty pozba-
wione olejéw, smaréw i innych zanieczyszczen, ktére mogtyby utrudniac utylizacje. Zwracany produkt powinien by¢ tez pozbawio-
ny obcych materiatéw i komponentéw innych firm. Produkty powinny zosta¢ dostarczone do lokalnego dziatu sprzedazy firmy Dan-
foss.

8.8 Utylizacja

|
Sprzetu zawierajacego podzespoty elektryczne nie mozna usuwac wraz z odpadami domowymi. Sprzet taki nalezy oddzieli¢ od in-
nych odpadéw, zgodnie z obowigzujacymi przepisami lokalnymi.
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9 Dane techniczne

9.1 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa na motoreduktorze VLT® OneGearDrive® jest odporna na korozje. Wykonana jest ze specjalnego tworzywa
sztucznego, ktore zostato zatwierdzone do uzytku w strefach niebezpiecznych przez Physikalisch-Technische-Bundesanstalt (PTB).

M vLT®0neGearDrive® E
Made in Italy VAI E
P/N: 123X5678 S/N:000101Q140 §
Type OGDSK231K131401LO6RXTB1P3S9010H1B2201XXX > ;J
|
6
5. TU=3x380.480VAC i=31.13 4/BRK 2000c— |
5 pmax=2.2kwW V210 Moo= 380NM ——— |/
. o= 55A 105°C(A) | Nimar= 96rpm ——— 1 8
fmax= 250HzZ tamb=40"C | IP67 ‘ KTY 84-130 0
L
Inverter Duty Motor =7 P3=3.1LOptileb -
24kg
fi
GN us C 6D:;00l\7:>:j/t§org, Denmark
llustracja 14: Przykladowa tabliczka znamionowa
1 Napiecie zasilania 6 Dane hamulca
2 Moc 7 Moment obrotowy na wale
3 Znamionowa warto$¢ pradu silnika 8 Predkos¢ wyjsciowa
4 Czestotliwosc silnika 9 Pozycja montazowa i dane dotyczace oleju
5 Wspétczynnik przetozenia

9.2 Magazynowanie

Jesli urzadzenie VLT® OneGearDrive® ma by¢ magazynowane, nalezy zapewni¢ w tym celu suche, wolne od pytu i dobrze wentylo-
wane miejsce. Jezeli temperatura w miejscu magazynowania przez dtuzszy czas przekracza normalny zakres, tj. -20°C (-4 °F) do 40°C
(+104°F) lub czesto sie zmienia, nalezy przed rozruchem wykona¢ czynnosci opisane w czesci 6.1 Dziatania przed oddaniem do eks-
ploatacji, nawet jesli okres magazynowania nie byt dtugi.

Uszkodzenia wynikajace z magazynowania:
«  Trwatos¢ olejow i uszczelnien spada podczas dtuzszego magazynowania.
« W niskich temperaturach (ponizej ok. —20°C (-4°F) wystepuje ryzyko powstawania pekniec.

Jezeli motoreduktor VLT® OneGearDrive® jest magazynowany przez dtuzszy czas przed rozruchem, nalezy przestrzegac instrukcji
podanych w czesciach 9.2.1 Dziatania podczas magazynowania i 9.2.2 Dziatania po magazynowaniu, aby zapewni¢ zwiekszong
ochrone przed uszkodzeniem przez korozje lub wilgo¢. Nalezy przestrzegac instrukcji zawartych w niniejszej Instrukgcji obstugi.

Rzeczywiste obcigzenia w duzym stopniu zaleza od warunkéw lokalnych, dlatego wskazane okresy czasu majg wytacznie charakter
orientacyjny. Te okresy nie uwzgledniaja gwarancji rozszerzonych.

Jezeli przed rozruchem konieczny jest demontaz, nalezy skontaktowac sie z serwisem firmy Danfoss.

9.2.1 Dziatania podczas magazynowania

Urzadzenie VLT® OneGearDrive® nalezy obracac o 180° co 12 miesiecy, aby olej w przekfadni zalat tozyska i kota zebate, ktére wezes-
niej znajdowaty sie na gérze. Nalezy réwniez recznie obréci¢ wat napedowy, aby rozrusza¢ smar w tozyskach tocznych i rozprowadz-
i¢ go rbwnomiernie.

9.2.2 Dziatania po magazynowaniu
Naprawic¢ wszelkie uszkodzenia powtoki lakierniczej oraz powtoki antykorozyjnej watéw drazonych z btyszczacego metalu.

Sprawdzi¢, czy w motoreduktorze VLT® OneGearDrive® jest wiasciwa ilos¢ oleju i czy urzadzenie jest we wtasciwej pozycji montazo-
wej (patrz instrukcje w czesci 8.5.4 Wymiana oleju).
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9.3 Dane techniczne: Silnik elektryczny tréjfazowy, synchroniczny, z magnesami trwatymi

Tabela 16: Dane techniczne: Silnik elektryczny tréjfazowy, synchroniczny, z magnesami trwatymi

Dane techniczne

V210

LA10

Znamionowy moment obrotowy

13 Nm
(115 funtocali)

12,6 Nm
(115 funtocali)

Prad znamionowy

55A

72A

Predkos¢ znamionowa

3000 obr./min

3000 obr./min

Czestotliwos$¢ znamionowa 250 Hz 250 Hz
Obwdd silnika Y Y
Rezystancja stojana (Rs) 1,0Q 050Q
Indukcyjnos¢ — os$ D (Ld) 13,5 mH 5mH
Bieguny silnika (2p) 10 10

Moment bezwtadnosci 0,0043 kgm? 0,0043 kgm?

Stafa indukowane;j sity elektromotorycznej (ke)

155 V/1000 obr./min

120 V/1000 obr./min

Stata momentu (kt)

n_motor = 94,9%

2,35 Nm/A 1,75 Nm/A
(20,8 funtocala/A) (15,5 funtocala/A)
Klasa sprawnosci IE5 Lepsza niz IE4

9.4 Charakterystyka szybkosci/momentu

Szczego6towe informacje zawiera Poradnik doboru VLT® OneGearDrive®.

9.4.1 Wspétczynniki=31,13

i=3113

e —fF ===+ =4

500 =

e30be420.11

/

/J____J

w
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n [rpm]

100

120
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Maksymalny wysoki moment rozruchowy, 3

Znamionowy moment obrotowy, M,
Mpyst(maksimum 35,10 cykli/godz.)

4 Typowy zakres roboczy
2 Maksymalny moment obrotowy przy pracy pod ob-

Ciazeniem czes$ciowym
llustracja 15: Wspotczynnik i = 31,13

9.4.2 Wspétczynnik i = 14,13

i= 1413 -
300 =
- el i el R R e el <
-~ [
r L]
250 1 = 3
200
1
1
[ —— '
£ 150 | L
Z 2 !
1
= 100 1
1
50 3 1
1
\
0
0 50 100 150 200
n [RPM]
1 Maksymalny wysoki moment rozruchowy, Myst 3 Typowy zakres roboczy
2

Znamionowy moment obrotowy, M,
llustracja 16: Wspotczynnik i = 14,13
9.4.3 Wspétczynnik i = 5,92

i=5.92

o
o
[\]
/ 3
120 2
S ]
S A
100 Ty
\
80 I2 1
I \
€
Z 60 ™ ~
= ~ \
40 \
\
\
20 3 T
| \
0 — > \
0 100 200 300 400 500 600
n [rpm]
1 Maksymalny wysoki moment rozruchowy, Myst 3 Typowy zakres roboczy
2

Znamionowy moment obrotowy, M,

llustracja 17: Wspétczynnik i = 5,92
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9.4.4 Wartosci predkosci/momentu obrotowego

Tabela 17: Wartosci predkosci/momentu obrotowego

i Nmax [obr./min] Imax [A] In [A] Must (Nm] Mn [Nm] Mpax [Nm]
5,92 507 9,0 55 120 75 75

14,13 212 9,0 55 280 180 180

31,13 96 7,2 55 520 320 380

9.5 Ogodlne dane techniczne i warunki otoczenia

Tabela 18: Ogdlne dane techniczne i warunki otoczenia

Wysokos¢ instalacji

Nie ma obnizania wartosci znamionowych samego motoreduktora VLT® OneGearDrive®. Nalezy za-
poznac sie z Zaleceniami Projektowymi dla zainstalowanej przetwornicy czestotliwosci.

Maksymalny luz przekfadni

+0,07°

9.6 Wymiary

9.6.1 VLT® OneGearDrive® Standard

- 287 - 122
[11.30] o [4.80]
74 | 147 .. 785 |
[2.91] [5.79] [3.09] [7.24]
B

204.3
[8.04]
199.5
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—
—
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[5.98]

M10x20 deep

[4.53]

llustracja 18: VLT® OneGearDrive® Standard
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9.6.2 VLT® OneGearDrive® Standard z drazkiem reakcyjnym w potozeniu przednim (opcjonalnie)

287 C 122 ™
[11.30] YT 2| N
74 147 78.5 (3.64] %
ol 579 | [3.09] — 3> 3
185 - [ [1.38]
28 h 6
I | = I 2 A
& |, @252 Ty iz )
IF 95' [0.99] S % = 82
NS Y '4% V== 2 2 ]l _
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7
=k fﬁﬁi)}/ g P Y :
i \ /Z t
~ g “ \%Q}R/ = Y L B “
— 1
=039
123
T [484]
llustracja 19: VLT® OneGearDrive® Standard z drazkiem reakcyjnym w potozeniu przednim (opcjonalnie)
9.6.3 VLT® OneGearDrive® Hygienic
. 483 . - 185 - i,
[19.01] [7.28] o
£
74 147 785 | 183 - 2
o1 5791 | 309 | [7.20] - 35 =}
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llustracja 20: VLT® OneGearDrive® Hygienic

—
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e30bc007.12

%
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]

llustracja 21: Polozenie ztacza

Nigdy nie nalezy przekreca¢ wtyczki CleanConnect® od dostarczonego potozenia ani uzywac jej do podnoszenia motoreduk-
tora VLT® OneGearDrive®. Jesli wtyczka zostanie obrécona, kable moga zosta¢ uszkodzone, powodujac zwarcie. Jesli wtyczka
nie jest solidnie przymocowana, nalezy skontaktowac sie z serwisem firmy Danfoss.
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9.6.4 VLT® OneGearDrive® Hygienic z drazkiem reakcyjnym w potozeniu przednim (opcjonalnie)
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llustracja 22: VLT® OneGearDrive® Hygienic z drazkiem reakcyjnym w potozeniu przednim (opcjonalnie)
9.6.5 Wymiary watu

9.6.5.1 Wat 30 mm

92.5
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llustracja 23: Wat 30 mm ze stali/stali nierdzewne;j
9.6.5.2 Wat 35 mm
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llustracja 24: Wat 35 mm ze stali/stali nierdzewnej
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9.6.5.3 Wat 40 mm
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llustracja 25: Wat 40 mm ze stali/stali nierdzewnej
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llustracja 26: Wat 11 ze stali/stali nierdzewnej
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llustracja 27: Wat 12 ze stali/stali nierdzewnej
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llustracja 28: Wat 11 ze stali/stali nierdzewnej

9.7 Opcje

9.7.1 Zestaw drazka reakcyjnego
Numer zaméwieniowy: 178H5006
Zestaw drazka reakcyjnego skfada sie z drazka reakcyjnego (patrz llustracja 29) i zestawu montazowego (patrz llustracja 30).

e30bb943.13

e30bi618.10

e30bi619.10

e30bi620.10
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llustracja 29: Drazek reakcyjny
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1 Podkfadka (DIN 125-A10 5) 6 Obudowa klienta
2 Nakretka (DIN 934 M10) 7 Beben (POM-C biaty)
3 Podktadka (DIN 9021 10, 5x30x25) 8 Tuleja (stal nierdzewna)
4 Nakretka (DIN 985 M10) 9 Sruba (stal nierdzewna)
5 Tarcza (873x3 stal nierdzewna)

llustracja 30: Zestaw montazowy

UWAGA

- Zestaw zawiera 3 sruby ze stali nierdzewnej DIN 933, M10x25, 8,8. Moment dokrecania to 49 Nm (433,7 funtocala).

- Do montazu produktu VLT® OneGearDrive® na przenosniku wolno uzywac wytacznie oryginalnego zestawu montazowego
firmy Danfoss lub odpowiednika. Zastosowane urzadzenia montazowe musza gwarantowac elastycznos¢ identyczna z elas-
tycznosciag zestawu montazowego firmy Danfoss. Nie wolno przykrecac¢ drazka reakcyjnego bezposrednio do ramy przenos-
nika.

9.7.2 Hamulec mechaniczny

Motoreduktor VLT® OneGearDrive® Standard jest dostepny z opcjg hamulca AC 180 V DC/400 V AC lub 220 V DC/480 V AC. Opcja
hamulca mechanicznego stuzy do zatrzymywania awaryjnego i jako hamulec postojowy. Hamulce sprezynowe sg hamulcami bez-
pieczenstwa, ktére bedg nadal pracowac, nawet jesli wystapi awaria zasilania lub normalne zuzycie. Poniewaz istnieje niebezpiec-
zenstwo réwnoczesnej awarii innych komponentéw, nalezy przedsiewzig¢ odpowiednie Srodki ostroznosci, aby unikna¢ spowodo-
wania obrazen 0séb lub zniszczenia mienia na skutek pracy bez hamulca.

AOSTRZEZENIEA

GROZI POWAZNYMI OBRAZENIAMI LUB SMIERCIA

Motoreduktor VLT® OneGearDrive® zostat zaprojektowany wytacznie do aplikacji poziomych przenosnikéw z katami lub bez nich
(przenosnik tasmowy nachylony). Uzywanie motoreduktora VLT® OneGearDrive® w aplikacjach do podnoszenia w pionie i dzwi-
gowych moze nies¢ za sobg ryzyko spowodowania $miertelnych obrazen, gdy dzwig sie przewrdci.

- Nie wolno uzywa¢ hamulca w urzadzeniach do podnoszenia pionowego i w aplikacjach dzwigowych majacych wptyw na
bezpieczenstwo.

9.7.2.1 Dane techniczne

Tabela 19: Dane techniczne dla opcji hamulca mechanicznego

Jednostka B180 B220
Napiecie VDC 180 220
Napiecie V AC 400 480
Pel w 18 19
Maksymalny moment hamowania Nm (funtocale) 10 (88.5)
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9.7.2.2 Wymiary

e30bc427.12

llustracja 31: Wymiary motoreduktora VLT® OneGearDrive® z opcja hamulca mechanicznego

9.7.2.3 Ztacza

Na ilustracji llustracja 32 przedstawiono zacisk cage clamp i podtgczenie z przetwornicg czestotliwosci VLT® AutomationDrive FC
302.

Vi W1 é
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|
: ~
—
®e o ® O ‘ o
u \ w PE T T2 B1 B2
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bl L o

llustracja 32: Zacisk Cage Clamp i potaczenie z przetwornica czestotliwosci VLT® AutomationDrive FC 302
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Tabela 20: Potgczenia opcji hamulca mechanicznego

Opis Oznac- | Pin | Kolor Typowy Maksymalny VLT® Automa- VLT® Decentral | Zewnetrzne
zenie przekroj przekréj popr- | tionDrive Drive FCD 302 | zasilanie DC
poprzeczny zeczny [mm? FC 302
[mm? (AWG)] | (AWG)]
Zasilanie B1 1 Braz- 0,75 (20) 2,5(14) Patrz llustracja Zacisk 122 (MBR | +
hamulca owy 33 +)
B2 2 Czarny Zacisk 122 -
(MBR-)

Przyktad podtgczenia hamulca mechanicznego VLT® OneGearDrive® do przetwornicy czestotliwosci pokazano na rysunku llustracja

33.

e30bg263.11
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1

OneGearDrive with brake option

Brake supply voltage*

llustracja 33: Przyktad podtaczenia hamulca mechanicznego do przetwornicy czestotliwosci

* Patrz 9.7.2 Hamulec mechaniczny.

Potaczenie i dziatanie hamulca mechanicznego sprawdzono i dopuszczono z przetwornicami VLT® AutomationDrive FC 302 i VLT®
Decentral Drive FCD 302. Inna przetwornica czestotliwosci moze wymagac potaczenia innego typu. Aby uzyskac wiecej informacji
na ten temat, nalezy skontaktowac sie z serwisem firmy Danfoss. Informacje na temat ustawien i programowania parametréw, gdy
uzywana jest przetwornica czestotliwosci VLT® AutomationDrive FC 302 lub VLT® Decentral Drive FCD 302, mozna znalez¢ w odpo-
wiedniej Instrukcji obstugi.

9.8 Akcesoria

9.8.1 Akcesoria dla motoreduktora VLT® OneGearDrive® Standard

Tabela 21: Akcesoria dla motoreduktora VLT® OneGearDrive® Standard

Akcesorium

Numer zamoéwieniowy

Drazek reakcyjny, stal nierdzewna

178H5006
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9.8.2 Akcesoria dla motoreduktora VLT® OneGearDrive® Hygienic

Tabela 22: Akcesoria dla motoreduktora VLT® OneGearDrive® Hygienic

Akcesorium Numer zaméwieniowy
Ztgcze silnika bez kabla 178H1613
Ztacze silnika z kablem 5 m 178H1630
Ztgcze silnika z kablem 10 m 178H1631
Drazek reakcyjny, stal nierdzewna 178H5006
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10 Zatacznik

10.1 Skroéty

Tabela 23: Skréty

°C Stopnie Celsjusza

°F Stopnie Fahrenheita

AC Prad przemienny

AWG Amerykanska miara kabli
DC Prad staty

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

ETR Elektroniczny przekaznik termiczny

FC Przetwornica czestotliwosci

P Stopien ochrony

PE Uziemienie ochronne

PELV Obwadd bardzo niskiego napiecia z uziemieniem
Silnik PM Silnik z magnesami trwatymi

obr./min Obroty na minute

10.2 Konwencje
«  Listy numerowane oznaczaja procedury.
«  Tekst zapisany kursywa oznacza:

- odniesienia

- Potaczenie

- przypis

- nazwe parametru lub nazwe grupy parametréw

«  Wszystkie wymiary na rysunkach wymiarowych sa podane w [mm (cale)].
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VLT® OneGearDrive® — stownik

C
CE

CSA

CleanConnect

E
EHEDG

ExtensionBox

fmax

H

Hamulec mechaniczny

Hygienic

M20x1,5

Must

Mmax

Mn

NmAax

S

Sita osiowa
Sita poprzeczna

Skrzynka zaciskowa

T

Temperatura otoczenia

tamb

Europejski znak zgodnosci z normami
Kanadyjski znak zgodnosci z normami.

Pofaczenie firmy Danfoss z certyfikatem EHEDG ze ztgczem ze stali nierd-
zewnej.

Certyfikat European Hygienic Engineering and Design Group.

Opcjonalna cze$¢ dla motoreduktora VLT® OneGearDrive®, ktéra zwieksza
moment obrotowy na wale.

Okreslona czestotliwo$¢ maksymalna.

Opcja dla VLT® OneGearDrive®.

Wariant motoreduktora VLT® OneGearDrive® dla miejsc o krytycznych war-
unkach higienicznych.

Maksymalny dozwolony prad dla motoreduktora VLT® OneGearDrive®.
Prad znamionowy okres$lony dla motoreduktora VLT® OneGearDrive®.

Miedzynarodowe kody ochrony IP.

Specyfikacja gwintu w skrzynce zaciskowej.

Maksymalny wysoki moment rozruchowy przez 3 s, 10 cykli/godz., dla mo-
toreduktora VLT® OneGearDrive®.

Maksymalny moment obrotowy przy pracy pod czesciowym obcigzeniem
dla motoreduktora VLT® OneGearDrive®.

Okreslony znamionowy moment obrotowy dla motoreduktora VLT® One-
GearDrive®.

Maksymalna dozwolona predkos¢ koricowego watu.

Sifa (w niutonometrach) dziatajagca na o$ wirnika w kierunku osiowym.
Sita (w niutonometrach) dziatajgca pod katem 90° do osi podtuznej wirnika.

Klatka potaczen dla motoreduktora VLT® OneGearDrive®.

Temperatura w bezposrednim poblizu systemu lub komponentu.

Okreslona maksymalna temperatura otoczenia.
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U
uL

w
Wat silnika

Wspoétczynnik przetozenia

Wysokosc¢ instalacji

V4

Zacisk

Zestaw drazka reakcyjnego

Zestaw montazowy

Underwriters Laboratories.

Wat obrotowy po stronie A silnika, zwykle bez rowka wpustu.

Wspétczynnik predkosci watka zebatego i watu napedowego VLT® One-
GearDrive®.

Wysokos¢ instalacji n.p.m., zwykle powiazana ze wspétczynnikiem obniza-
nia wartosci znamionowych.

Metoda retencji przewoddw bez uzycia specjalnych narzedzi w skrzynce za-
ciskowej.

Akcesoria dla motoreduktora VLT® OneGearDrive®, ktére zawierajg drazek
reakcyjny i zestaw montazowy.

Dodatkowe komponenty stuzgce do mocowania drazka reakcyjnego do
przenosnika lub obudowy i dostarczane w ramach zestawu drazka reakcyj-
nego.
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Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy drukarskie w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Dane techniczne zawarte w broszurze moga
ulec zmianie bez wcze$niejszego uprzedzenia, jako efekt statych ulepszen i modyfikacji naszych urzadzen. Wszelkie znaki towarowe w tym materiale s wtasnoscig odpowied-
nich spotek. Danfoss, logotyp Danfoss sg znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszelkie prawa zastrzezone.
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